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EDITAL DE LICITACAO N° 132/2017

PREGAO PRESENCIAL N° 095/2017 — REGISTRO DE PRECOS

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 191/2017

A PREFEITURA MUNICIPAL DE REGISTRO, estabelecida a Rua José Antdnio de Campos,
250 — Centro — Registro/SP, inscrita no CNPJ/MF sob o n° 45.685.872/0001-79, através da
Senhora Secretaria Municipal de Administragdo, DEBORA GOETZ ACETO, no uso de suas
atribuicdes legais, torna publico, para o conhecimento dos interessados, que fara realizar
licitagdo na modalidade de PREGAO PRESENCIAL, do tipo MENOR PRECO POR ITEM —
Processo n° 191/2017, objetivando o REGISTRO DE PRECOS PELO PERIODO DE 12
(DOZE) MESES PARA AQUISICOES FUTURAS DE ELETROELETRONICOS E
MOBILIARIOS, PARA ATENDER A DEMANDA DAS SECRETARIAS DA PREFEITURA
MUNICIPAL DE REGISTRO, CONFORME ESPECIFICACOES TECNICAS CONSTANTES
DO ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA DO EDITAL.

A Administracdo ndo emitird qualquer nota de empenho sem prévia existéncia do respectivo
crédito orcamentario. A administracao ndo se obriga a fazer pedidos minimos.

O procedimento licitatorio obedecera, integralmente, a Lei Federal n° 10.520, de 17 de julho
de 2002, Decreto n° 7.892 de 23 de janeiro de 2013, Decreto Municipal n° 269/2000 de 04
de setembro de 2000, alterada pelo Decreto Municipal n® 1098/2007 de 08 de agosto de
2007, e subsidiariamente, a Lei Federal n° 8.666/93, de 21 de junho de 1993, com as
alteracdes posteriores e Artigos 42, 43, 44, 45 e 46 da Lei Complementar 123, de 14 de
dezembro de 2006, regulamentada pela Lei Complementar Municipal n° 031/2007 e Lei
Complementar n° 147 de 07 de agosto de 2014.

As propostas deverdo obedecer as especificacdes deste instrumento convocatério e
ANEXOS, que dele fazem parte integrante.

A declaracao de pleno atendimento aos requisitos de habilitacéo, declaragdo de microempresa
ou empresa de pequeno porte (se for o caso) e os envelopes contendo a proposta e 0s
documentos de habilitagcdo serdo recebidos até o dia 13/11/2017, no seguinte endereco: Rua
José Antbnio de Campos n° 250 — Centro — Registro/SP — Secretaria Municipal de
Administracdao.

O INICIO do CREDENCIAMENTO se dara no dia 13/11/2017 a partir das 09h e o TERMINO
do CREDENCIAMENTO, se dara com a abertura do primeiro Envelope — Proposta de
Precos, com inicio previsto para as 09h30. Este horario podera ser dilatado, desde que
haja licitantes presentes a serem credenciados.

A sessdo de processamento do pregao sera realizada no seguinte local e endereco:
Prefeitura Municipal de Registro — Secretaria Municipal de Administracédo, sito a Rua
José Antdénio de Campos, 250 - Centro — Registro/SP, iniciando-se no dia 13/11/2017 com
inicio previsto para as 09h e sera conduzida pelo pregoeiro com o auxilio da equipe de apoio,
designados nos autos do processo em epigrafe.
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Os envelopes contendo a Proposta, os documentos de Habilitacdo, a declaracédo de pleno
atendimento aos requisitos de habilitacdo e a declaracdo de microempresa ou empresa de
pequeno porte (se for o caso), serdo recebidos no endereco acima mencionado, na sessao
publica de processamento do Pregdo, conforme a seguinte programacao:

RECEBIMENTO DA DECLARAQAO DE PLENO ATENDIMENTO AOS REQUISITOS DE
HABILITACAO, A DECLARACAO DE MICROEMPRESA OU EMPRESA DE PEQUENO
PORTE (SE FOR O CASO) E ENVELOPES DE PROPOSTA E HABILITACAO: até o dia
13/11/2017.

CREDENCIAMENTO: inicio as 09h do dia 13/11/2017.
TERMINO DO CREDENCIAMENTO se dara com a abertura do primeiro Envelope -
Propostade Pregos, com inicio previsto para as 09h30. Este horario podera ser dilatado,

desde que haja licitantes presentes a serem credenciados.

INICIO PREVISTO DA SESSAO PUBLICA: as 09h do dia 13/11/2017.

A programacao acima e seus respectivos horarios poderdo sofrer alteragbes em virtude do
desenvolvimento da sessao. O Pregoeiro informara previamente a mudanga da programacgao
e dos horarios para ciéncia de todos os participantes.

1-DO OBJETO

1.1 - A presente licitagdo tem por objeto 0 REGISTRO DE PRECOS PELO PERIODO DE 12
(DOZE) MESES PARA AQUISICOES FUTURAS DE ELETROELETRONICOS E
MOBILIARIOS, PARA ATENDER A DEMANDA DAS SECRETARIAS DA PREFEITURA
MUNICIPAL DE REGISTRO, CONFORME ESPECIFICACOES TECNICAS CONSTANTES
DO ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA DO EDITAL.

1.2 - O valor estimado para o certame € de R$ 2.105.896,47 (Dois milhdes cento e cinco

mil oitocentos e noventa e seis reais e quarenta e sete centavos), conforme estimativa
prévia de precos constante nos autos do Processo Administrativo n°® 191/2017.

2 - DA PARTICIPACAO

2.1 - Poderao participar do certame todos os interessados do ramo de atividade pertinente e
compativel ao objeto da contratacao que preencherem atodas as exigéncias constantes deste
Edital.

2.2 — Nao sera admitida nesta licitacdo a participacao de empresa:

a) Suspensas temporariamente de participar em licitagdo e impedidas de contratar com a
Prefeitura Municipal de Registro, nos termos do artigo 87, inciso Il da Lei n°® 8.666/93,
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assim também, nos termos do Art. 7 da Lei 10.520/2002;

b) Declaradas inidéneas para licitar ou contratar com os 6rgaos e entidades da Administracao
Publica em geral, nos termos do artigo 87, inciso IV da Lei n° 8.666/93;

A alinea “a” e “b” do item 2.2 encontram amparo na SUMULA N° 51 - A declaracéo de inidoneidade para
licitar ou contratar (artigo 87, IV da Lei n° 8.666/93) tem seus efeitos juridicos estendidos a todos os 6rgéos
da Administragdo Publica, ao passo que, nos casos de impedimento e suspensao de licitar e contratar (artigo
87, lll da Lei n® 8.666/93 e artigo 7° da Lei n® 10.520/02), a medida repressiva se restringe a esfera de governo
do 6rgédo sancionador.

c) Que estejam reunidas em consércio e sejam controladoras coligadas ou subsidiarias entre
si, ou ainda, quaisquer outras formas de constituicdo em grupo;

d) Estrangeiras que nao funcionem no Pais.
2.3 - A participagdo no presente certame implica na inexisténcia de sancao de

declaracéo de inidoneidade, respondendo por ma fé a participagdo nesta condigao.

3 - DO SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS

3.1 - A presente licitacdo visa 0 Registro de Precos para aquisi¢des frequentes, e de forma
parcelada, conforme necessidade da Prefeitura Municipal de Registro, nos termos do Artigo
39 | do Decreto n° 7.892 de 23/01/2013.

3.1.1 - As quantidades estimadas servem apenas como informacao aos interessados, e pelo
proprio Sistema de Registro de Precos, a Administracdo ndo se obrigara a adquirir
guantidades minimas.

3.1.2 - A Contratada/Detentora da Ata devera fornecer as quantidades solicitadas pelo
Contratante/Orgéo Gerenciador, ndo sendo admitidos faturamentos minimos.

3.2 - Findo o processo licitatério, a Administracdo ndo tera obrigatoriedade em contratar.

4 - DO CREDENCIAMENTO

4.1 - Para o credenciamento deverdo ser apresentados 0s seguintes documentos:

a) Tratando-se de representante legal, (sécio, proprietario, dirigente ou assemelhado), o
estatuto social, contrato social ou outro instrumento de registro comercial, registrado na
Junta Comercial, no qual estejam expressos seus poderes para exercer direitos e assumir
obrigacdes em decorréncia de tal investidura;

b) Tratando-se de procurador, instrumento publico de procuracao ou instrumento particular
com firma reconhecida do representante legal que o assina, do qual constem poderes
especificos para formular ofertas e lances, negociar preco, interpor recursos e desistir de
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sua interposi¢cdo, bem como praticar todos os demais atos pertinentes ao certame,
acompanhado do correspondente documento, dentre os indicados na alinea "a", que
comprove os poderes do mandante para a outorga.

4.2 - O representante legal e o procurador deverao identificar-se exibindo documento oficial
de identificacdo que contenha foto.

4.3 - Sera admitido apenas 01 (um) representante para cada licitante credenciada, sendo que
cada um deles podera representar apenas uma credenciada.

4.3.1 — O representante podera ser substituido a qualquer momento por outro devidamente
credenciado;

4.4 - A auséncia do Credenciado, em qualguer momento da sessdo, importara a imediata
exclusdo da licitante por ele representada, salvo autorizacdo expressa do Pregoeiro.

4.5 — O licitante que ndo contar com representante presente na sessdo ou, ainda que
presente, ndo puder praticar atos em seu nome por conta da apresentacéo de documentacéo
defeituosa, ficara impedido de participar da fase de lances verbais, de negociar precos, de
declarar a intencéo de interpor ou de renunciar ao direito de interpor recurso, ficando mantido,
portanto, 0 pre¢o apresentado na proposta escrita, que ha de ser considerada para efeito de
ordenacéo das propostas e apuracdo do menor prego.

4.6 - A titulo de sugestdo, o Edital traz em seu ANEXO lll, modelo de credenciamento.
5- DA FORMA DE APRESENTACAO DA DECLARACAO DE PLENO ATENDIMENTO AOS

REQUISITOS DE HABILITACAO, DA DECLARACAQO DE MICROEMPRESA OU EMPRESA
DE PEQUENO PORTE, DA PROPOSTA, E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

5.1 - A declaracéo de pleno atendimento aos requisitos de habilitagdo de acordo com modelo
estabelecido no ANEXO |V do Edital devera ser apresentada fora dos Envelopes n° 01 —
“Proposta de Precos” e 02 — “Habilitagao”.

5.2 — Quanto as microempresas e empresas de pequeno porte:

5.2.1 — Declaracao de microempresa ou empresa de pequeno porte visando ao exercicio da
preferéncia prevista na Lei Complementar n° 123/06, que devera ser feita de acordo com o
modelo estabelecido no ANEXO VIl deste Edital, e apresentada fora dos Envelopes n° 01 —
“Proposta de Precos” e 02 — “Habilitagao”.

5.2.2 - Afalsidade das declaracdes prestadas, objetivando os beneficios da Lei Complementar
n° 123/06, podera caracterizar o crime de que trata o artigo 299 do Cédigo Penal, sem prejuizo
do enquadramento em outras figuras penais e das sancdes administrativas previstas em lei,
mediante o devido processo legal, e implicard, também, a inabilitagdo do licitante, se o fato
vier a ser constatado durante o tramite da licitacao.
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5.2.2.1 - Afalta de apresentacao da Declaracao exigida no subitem 5.2.1 ou sua imperfeicao,
ndo conduzird ao seu afastamento da licitacdo, mas tdo somente dos beneficios da Lei
Complementar n® 123/06.

5.3 - A proposta e os documentos para habilitagdo deveréo ser apresentados, separadamente,
em 02 envelopes fechados e indevasséaveis, contendo em sua parte externa, além do nome
da proponente, os seguintes dizeres:

A PREFEITURA MUNICIPAL DE REGISTRO

ENVELOPE N° 01 - PROPOSTA DE PRECOS

PREGAO PRESENCIAL N° 095/2017 — REGISTRO DE PRECOS

PROCESSO N° 191/2017

ABERTURA DA SESSAO PUBLICA PREVISTA PARA AS 09h do dia 13/11/2017
NOME DA PROPONENTE:

A PREFEITURA MUNICIPAL DE REGISTRO

ENVELOPE N° 02 — HABILITACAO

PREGAO PRESENCIAL N° 095/2017 — REGISTRO DE PRECOS

PROCESSO N° 191/2017

ABERTURA DA SESSAO PUBLICA PREVISTA PARA AS 09h do dia 13/11/2017
NOME DA PROPONENTE:

5.4 - Os documentos necessarios a habilitacdo e credenciamento deverao ser apresentados
em original, por qualquer processo de cOpia autenticada por Tabelido de Notas, coépia
acompanhada do original para autenticacdo pelo Pregoeiro ou por membro da Equipe de
Apoio, copia autenticada de publicacdo por 6rgdo da Imprensa Oficial, conforme artigo 32 da
Lei Federal n°® 8666/93, atualizada pela Lei Federal n°® 8883/94, ou ainda emitidos via
INTERNET, condicionados a verificagdo da sua autenticidade pelo Pregoeiro ou Membro da
Equipe de Apoio.

5.5 - As licitantes que desejarem a autenticacdo de seus documentos pelo Pregoeiro ou
Equipe de Apoio conforme subitem 5.4 deverdo comparecer a Administragdo Municipal com
um dia de antecedéncia a entrega dos envelopes e sera cobrada a taxa para tal servico, de
conformidade com a Lei Complementar Municipal n°® 024/2006 (Anexo VI item 3 —
Autenticacdo de documentos, por documento: R$ 3,64 (trés reais e sessenta e quatro
centavos)).

6 - DO CONTEUDO DO ENVELOPE PROPOSTA

6.1 — O preenchimento da proposta ocorrera como segue:

a) Para as licitantes ME/EPP: DEVERAO preencher o formulario eletrénico (planilha de
Excel), que estara disponivel no site da Prefeitura Municipal de Registro
(www.registro.sp.gov.br) nomeado como “Planilha para empresas ME/EPP”, juntamente
com o edital. Esta Planilha contemplara tanto os itens de cota aberta, quanto os itens de
cota reservada para ME/EPP.
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b) Para as licitantes que NAO SAO ME/EPP: DEVERAO preencher o formulario eletrénico
(planilha de Excel), que estara disponivel no site da Prefeitura Municipal de Registro
(www.registro.sp.gov.br) nomeado como “Planilha para empresas LTDA”, juntamente
com o edital. Esta Planilha contemplard SOMENTE os itens de cota aberta.

6.1.1 - Na planilha eletrénica a licitante devera preencher os campos: RAZAO SOCIAL,
CNPJ, VALIDADE DA PROPOSTA, CONDICOES DE PAGAMENTO, GARANTIA DA
PROPOSTA, PRAZO DE ENTREGA, VL. UNITARIO e MARCA, salvar a planilha em midia
(CD, DVD ou pen drive) sem alterar o home ou formato do arquivo “xIs” (Excel). Esta
planilha eletrbnica deverd ser IMPRESSA devidamente carimbada e assinada pelo
representante legal da empresa, sem rasuras, emendas, borrdes ou entrelinhas, sendo
apresentada dentro do Envelope 01 — Proposta de precos, juntamente com a midia.

6.1.1.1 - No campo da Planilha Eletrénica destinada a MARCA do produto ofertado, devera
ser incluido além da marca, o seu respectivo MODELO.

6.1.1.2 — N&o sera motivo de desclassificacdo a apresentacdo da midia fora do envelope.

6.1.2 — Encontrada divergéncia de valores e marcas entre a Planilha eletronica e a Planilha
impressa, a planilha eletrbnica seré alterada de acordo com a planilha impressa, desde que
esta divergéncia ndo caracterize serem propostas distintas, conforme avaliacdo do Pregoeiro,
cabendo neste caso, a desclassificagcdo da licitante.

6.1.2.1 — E de inteira responsabilidade da licitante, a conferéncia da Planilha eletrdnica e
Planilha impressa, ndo cabendo quaisquer alegacfes posteriores caso haja divergéncias
entre as planilhas das quais ndo tenham sido observadas pelo Pregoeiro e Equipe de Apoio.

6.1.3 — A nao apresentacdo da Planilha Eletronica e/ou sua imperfeicdo (caso nao seja
possivel sanar durante a sesséo), acarretara na DESCLASSIFICACAO da licitante.

6.1.4 — O preenchimento da Planilha Eletrénica deverd ser feito conforme orientagéo, as
células (campos) bloqueadas da Planilha Eletrdnica ndo poderdo ser alteradas. Havendo
alteracéo, a Prefeitura Municipal ndo se responsabilizara pela falha na importacao da planilha
para o Sistema de Compras.

6.1.5 - A licitante deverd observar os descritivos de cada item constantes deste edital, a
apresentacdo de proposta subentende que o licitante observou os descritivos e que cumpre
plenamente as exigéncias do edital.

6.1.6 - A entrega da proposta, sem que tenha sido tempestivamente impugnado este Edital,
implicara na plena aceitacao, por parte dos interessados, das condi¢ces nele estabelecidas.

6.2 - Nao sera obrigatoria a apresentacao de proposta para todos os itens, podendo a licitante
apresentar proposta somente para os itens de seu interesse.
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6.3 - Caso a empresa tenha preenchido a quantidade para o item erroneamente, esta podera
ser sanada, desde que o representante legal da empresa consigne em ata que concorda em
fornecer a quantidade prevista em edital, isto posto, o valor total da proposta seré corrigido,
tomando-se como base o preco unitério.

6.4 - Nao serdo admitidas ofertas de produtos que ndo atendam as especificagdes minimas
do objeto licitado e contendo mais de uma cotagao para o item sob pena de desclassificacdo
do item e/ou da proposta.

6.5 - Caso haja erro de multiplicagdo e/ou soma na proposta apresentada, esta sera corrigida,
considerando os valores unitarios como corretos, ato em que o Pregoeiro fara constar na ata
de julgamento.

6.6 - O preco ofertado devera ser apresentado com precisdo de duas casas decimais. Os
precos ndo sofrerdo reajuste de qualquer natureza, até a entrega dos produtos constantes
deste Edital, exceto para os casos decorrentes da necessidade de recorrer ao equilibrio
econdmico-financeiro, ou de reducdo dos pregos praticados no mercado.

6.7 - A omissao de qualquer despesa necesséria ao perfeito fornecimento do objeto desta
licitacdo, sera interpretada como nado existente ou ja incluida nos precos, ndo podendo a
licitante pleitear acréscimo ap0s a abertura das propostas.

6.8 — A empresa deverd OBRIGATORIAMENTE apresentar dentro do Envelope n° 01 —
“Proposta de Pregos” o que segue:

a) DECLARACAO em papel timbrado, carimbado e assinado pelo representante legal,
indicando os dados da empresa: CNPJ, Inscricdo Estadual, Inscricdo Municipal,
endereco/CEP, telefone/fax, e-mail, conta bancaria (em nome da empresa — Pessoa
Juridica), niumero e objeto do Pregao, prazo de validade da proposta de 60 (sessenta)
dias e data. Conforme modelo do ANEXO X.

b) Para todos os itens cotados, catalogos e/ou cépia da pagina do site do fabricante sobre o
item, em portugués ou traduzidos, compativeis e adequados as especificacdes do(s)
produto(s) ofertado(s) e da Planilha constante no ANEXO I. A ndo apresentacéo dos catalogos
podera acarretar na desclassificacdo do item e/ou proposta.

b.1) Os catalogos deverdo ser compativeis com as descricdes dos itens, constantes neste
edital, devendo a licitante indicar o produto ofertado e o nimero do item correspondente, para
facilitar a sua analise. A marca e modelo ofertados na Planilha Eletrénica deverdo ser os
mesmos do catalogo sob pena de desclassificacdo. A nao vinculacdo do item ao catalogo,
dificultando a analise das especificagbes e identificacdo do item, poderd acarretar na
desclassificagdo da licitante para o item e/ou proposta. A licitante podera sanar durante a
sessao, caso seus catalogos estejam na condigcdo mencionada neste item.

6.9 - O valor total estimado para o certame € de R$ 2.105.896,47 (Dois milhdes cento e
cinco mil oitocentos e noventa e seis reais e quarenta e sete centavos). Os licitantes
deverdo ofertar seus precos unitarios, conforme praticado no mercado.
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6.9.1 - A Administracdo municipal irda comparar os precos ofertados com os valores apurados
em sua pesquisa de mercado. Ficam franqueadas vistas aos autos. Os subitens 6.9. e 6.9.1.
encontram amparo no Art. 3° da Lei 10.520/02 (fase preparatoria do Pregao).

7 - DO CONTEUDO DO ENVELOPE N° 02 “HABILITACAO”

7.1 — O Envelope n° 02 - "Habilitacdo" devera conter os documentos a seguir relacionados os
quais dizem respeito a:

7.1.1 - HABILITACAO JURIDICA
a) Registro comercial, no caso de empresa individual;

b) Ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado, em se
tratando de sociedades comerciais, e, no caso de sociedades por agdes, acompanhado
de documentos de elei¢cdo de seus administradores;

c) Inscricdo do ato constitutivo, no caso de sociedades civis, acompanhada de prova de
diretoria em exercicio;

d) Decreto de autorizacdo, em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira em
funcionamento no Pais, e ato de registro ou autorizagdo para funcionamento expedido
pelo 6rgdo competente, quando a atividade assim o exigir.

7.1.1.1 - Os documentos relacionados nas alineas “@” a “d” deste subitem 7.1.1 né&o

precisardo constar no Envelope n° 02 “Habilitagao”, se tiverem sido apresentados para o

credenciamento neste Pregéo.

7.1.2 - REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA

a) Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas do Ministério da Fazenda
(CNPJ);

b) Prova de Regularidade para com a Fazenda Federal: Certiddo de Tributos Federais;
Certidao Negativa ou Certidao Positiva com efeitos de Negativa quanto a Divida Ativa da
Unido, dentro do prazo de validade, abrangendo inclusive as contribuicdes sociais
previstas nas alineas 'a' a 'd' do paragrafo Unico do art. 11 da Lei no 8.212, de 24 de julho
de 1991;

c) Prova de Regularidade para com a Fazenda Estadual, Certiddo Negativa ou Certidao
Positiva com efeitos de Negativa de Débitos Fiscais relativos ao ICM/ICMS inscritos na
Divida Estadual, expedida pela Secretaria de Estado dos Negocios da Fazenda, ou
certiddo emitida nos termos da Resolucdo Conjunta SF/PGE 03 de 13 de Agosto de 2.010
(Procuradoria Geral do Estado — Coordenadoria da Divida Ativa); ou ainda, Certiddo de
Isento emitido pela Receita Estadual;
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d) Prova de Regularidade relativa ao Fundo de Garantia por Tempo de Servico, do “CRF” —
Certificado de Regularidade do FGTS expedido pela Caixa Econémica Federal, Certidao
Negativa ou Certiddo Positiva com efeitos de Negativa de Débito dentro do prazo de
validade;

e) Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a
apresentacdo de certiddo negativa — CERTIDAO NEGATIVA DE DEBITOS
TRABALHISTAS, OU CERTIDAO POSITIVA COM EFEITO DE NEGATIVA DE
DEBITOS TRABALHISTAS (CNDT) — expedida pelo Tribunal Superior do Trabalho, com
data de validade de no maximo 180 (cento e oitenta) dias da data de sua expedigéo.

7.1.3 - QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA

a) Certiddo negativa de pedido de recuperacdo judicial, concordata ou faléncia, expedida
pelo distribuidor da sede do(a) proponente, ou execucdo patrimonial, expedida no
domicilio do(a) licitante;

a.l) Para empresas que estejam em processo de recuperacdo judicial, estas deverdo
apresentar, o Plano de Recuperacao ja homologado pelo juizo competente e em pleno vigor,
sem prejuizo do atendimento a todos os requisitos de habilitagdo econdmico-financeira
estabelecidos no edital, conforme Sumula n° 50 do TCSP.

SUMULA N° 50— “Em procedimento licitatério, ndo pode a Administracdo impedir a
participacdo de empresas que estejam em recuperacgado judicial, das quais podera ser exigida
a apresentacao, durante a fase de habilitacdo, do Plano de Recuperac¢édo ja homologado pelo
juizo competente e em pleno vigor, sem prejuizo do atendimento a todos os requisitos de
habilitagdo econémico-financeira estabelecidos no edital”.

b) Balango patrimonial e demonstragdes contabeis do Ultimo exercicio social, ja exigiveis e
apresentados na forma da lei, que comprovem a boa situacéo financeira da empresa, vedada
a sua substituicdo por balancetes ou balancos provisérios, podendo ser atualizados por
indices oficiais quando encerrado hd mais de 3 (trés) meses da data de apresentacéo da
proposta;

b.1) Ser&a considerada em boa situacéo financeira a licitante que demonstrar possuir
resultado igual ou superior a 1,0 (um virgula zero) em cada um dos seguintes indices:

b.1.1) indice de Liquidez Geral (LG)

Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo

LG =
Passivo Circulante + Exigivel a Longo Prazo
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b.1.2) indice de Solvéncia Geral (SG)

Ativo Total
SG =

Passivo Circulante + Exigivel a Longo Prazo

b.1.3) indice de Liquidez Corrente (LC)

Ativo Circulante
LC =

Passivo Circulante

b.2) Caso algum indice do subitem 7.1.3. alinea “b.1” do edital seja menor que 1,0 (um
virgula zero), a licitante devera comprovar um patriménio liquido minimo de 10% do valor
estimado da contratacé@o (subitem 1.2) ou, considerando que a licitagdo sera processada por
item, serd considerado o patriménio liguido minimo _de 10%, sobre o valor total da
proposta do licitante, conforme artigo 31, paragrafo 3°, da Lei 8.666/93 e suas alteracdes.

7.1.4 — QUALIFICACAO TECNICA

a)

Comprovacao de aptiddo para desempenho de atividade pertinente e compativel com o
objeto da licitacdo, que devera ser apresentada através de no minimo 01 (uma) certidao,
ou atestado fornecido por pessoa juridica de direito publico ou privado, comprovando o
fornecimento satisfatério de mercadorias semelhantes as licitadas.

7.1.5 - OUTRAS COMPROVAGCOES

a)

b)

d)

Declaragéo da licitante, elaborada em papel timbrado e subscrita por seu representante
legal, de que n&o possui no seu quadro de funcionarios, menores de 18 anos em trabalho
noturno, perigoso ou insalubre, e menores de 16 anos em qualquer tipo de trabalho, salvo
na condicdo de aprendiz, a partir dos 14 anos, conforme preceitua o inciso XXXIII, artigo
7° da Constituicdo Federal c/c o inciso V do artigo 27, da Lei Federal n® 8.666/93 e suas
alteracdes, conforme modelo do ANEXO V;

Declaragéo elaborada em papel timbrado e subscrita pelo representante legal da licitante,
assegurando a inexisténcia de impedimento legal para licitar ou contratar com a
Administracdo Publica de qualquer esfera de Governo, conforme modelo do ANEXO VI,

Declaracéo de conhecimento das informacdes e que aceita todas as condi¢ces do Edital,
para cumprimento das obrigacfes do objeto da licitacdo, conforme modelo do ANEXO
VIII;

Indicacao do responsavel ou responsaveis que assinardo a Ata de Registro de Precos,
com a qualificagdo completa e cargo que ocupa ou ocupam na empresa, n° do CPF e, se
procurador o instrumento de mandato, conforme modelo do ANEXO IX.
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7.2 - DISPOSICOES GERAIS DA HABILITACAO

7.2.1 - Todos os documentos expedidos pelo licitante deverdo estar subscritos por seu
representante legal ou procurador, com identificacdo clara do subscritor.

7.2.2 - A aceitagdo dos documentos obtidos via internet, ficar4 condicionada a confirmagéo
de sua validade, também por esse meio, pela Equipe de Apoio ao Pregoeiro.

7.2.3 - Todos os documentos apresentados deverdo estar em nome do licitante e,
preferencialmente com o nimero do CNPJ e endereco respectivo.

7.2.4 - Nao serdo aceitos protocolos de entrega ou solicitacdo de documentos em
substituicdo aos documentos ora exigidos, inclusive no que se refere as certiddes.

7.2.5 - Na hipotese de ndo constar prazo de validade nas certidbes apresentadas, a
Administracdo aceitard como validas as expedidas até 90 (noventa) dias imediatamente
anteriores a data de apresentacdo das propostas.

7.2.6 - Os documentos deverdo, se possivel, ser apresentados ordenadamente, numerados
sequencialmente por subitem da habilitacdo, de modo a facilitar sua analise.

7.2.7 - Se a licitante for a matriz, todos os documentos deverédo estar em nome da matriz e
com CNPJ da matriz. E se for filial todos os documentos deverdo estar em nome e com CNPJ
da filial, exceto aqueles que, pela prépria natureza ou por determinagdo legal, forem
comprovadamente emitidos apenas em nome da matriz ou cuja validade abranja todos os
estabelecimentos da empresa.

7.2.8 - A entrega de documento de habilitacdo que apresente falha ndo sanavel na sessdo
acarretara a INABILITACAO do licitante, exceto quanto & documentacdo relativa a
regularidade fiscal e trabalhista das microempresas e empresas de pequeno porte, quando se
aplicara o disposto no subitem 8.14 deste edital.

7.2.9 - O Pregoeiro ou a Equipe de apoio diligenciara efetuando consulta na Internet junto aos
sites dos 6rgaos expedidores a fim de verificar a veracidade dos documentos obtidos por este
meio eletrénico, devendo para todos os fins, constar as chaves de autenticagdo para que se
possa verificar a autenticidade dos mesmos.

8 - DO PROCEDIMENTO E DO JULGAMENTO

8.1. — Na data, horério e local indicados no predmbulo, sera aberta a sessdo de
processamento do Pregéo, iniciando-se com o credenciamento dos interessados em participar
do certame, com duragdo minima de 30 (trinta) minutos.

8.1.1. — Sera feita a conferéncia dos documentos de credenciamento das interessadas e
recebidos pelo Pregoeiro os Envelopes n° 01 — “PROPOSTA DE PRECO” e n° 02 —
“HABILITACAQO”.
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8.1.2. - Apdés a entrega dos envelopes ndo cabe desisténcia de proposta, salvo por motivo
justo, decorrente de fato superveniente e aceito pelo Pregoeiro.

8.1.3. - Verificada a regularidade formal dos envelopes, estes serdo rubricados pelos
membros da Equipe de Apoio, Pregoeiro e representantes dos licitantes presentes. O
Encerramento do credenciamento se dard com a abertura do primeiro envelope de proposta
de precos. Aberto o(s) envelope(s) proposta seus contelidos serdo analisados pelo Pregoeiro
e Equipe de Apoio, no que tange a sua conformidade com os requisitos estabelecidos neste
instrumento convocatorio.

8.2. - A andlise das propostas pelo Pregoeiro visara ao atendimento das condi¢des
estabelecidas neste Edital e seus ANEXOS.

8.2.1. - Serdo desclassificadas as propostas que ndo atenderem as exigéncias essenciais
deste edital e seus anexos, considerando-se como tais as que ndo possam ser atendidas na
propria sessdo pelo licitante, por simples manifestacdo de vontade de seu representante,
sendo desclassificadas as propostas:

a) Cujo objeto ndo atenda as especificacdes, prazos e condic¢des fixados no Edital;

b) Que apresentem preco baseado exclusivamente em proposta das demais licitantes.

c) Apresentarem Irregularidades ou vicios que dificultem ou impossibilitem o seu
entendimento;

d) Nao atenderem as disposi¢cdes do Edital ou Consignarem vantagens ou condi¢cfes nele
nao previstas;

e) Forem manifestamente inexequiveis;
f) Cuja proposta ndo atenda a especificacdo do Edital.

8.3. - As propostas classificadas seréo selecionadas para a etapa de lances, com observancia
dos seguintes critérios:

a) Selecdo da proposta de menor preco e as demais com precos até 10% (dez por cento)
superiores aquela;

b) N&o havendo pelo menos 03 (trés) propostas na condi¢do definida na alinea anterior,
serdo selecionadas as propostas que apresentarem 0s menores precos, até o maximo de
03 (trés). No caso de empate nos precos, serdo admitidas todas as propostas empatadas,
independentemente do nimero de licitantes.

8.3.1. - Para efeito de sele¢do sera considerado o preco unitario.
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8.4. - O Pregoeiro convidara individualmente os autores das propostas selecionadas a
formular lances de forma sequencial, a partir do autor da proposta de maior preco e os demais
em ordem decrescente de valor, decidindo-se por meio de sorteio no caso de empate de
precos.

8.4.1. - A licitante sorteada em primeiro lugar podera escolher a posi¢do na ordenacgéo de
lances em relacéo aos demais empatados, e assim sucessivamente até a definicdo completa
da ordem de lances.

8.5 - Da quantidade total de alguns itens a ser licitada, sera reservada uma cota de até
25% (vinte e cinco por cento) para disputa apenas entre as Microempresas e Empresas
de Pequeno Porte que tiverem apresentado proposta para o mesmo, conforme disposto
no artigo 48, lll da Lei Complementar n® 123/06, alterada pela Lei Complementar n°
147/2014.

8.6. - Nao podera haver desisténcia dos lances ofertados, sujeitando-se o licitante desistente
as penalidades constantes deste edital.

8.7. — Os lances deverdo ser formulados em valores unitarios, distintos e decrescentes,
inferiores a proposta de menor preco, observada a redugdo minima entre os lances de R$
1,00 (um) real.

8.7.1. —Paraampliacdo da disputa, a critério do Pregoeiro, o redutor poderéa ser alterado
durante a sessao.

8.8. - A etapa de lances sera considerada encerrada quando todos os participantes dessa
etapa declinarem da formulag&o de lances.

8.9. - Encerrada a etapa de lances, seréo classificadas as propostas, na ordem crescente dos
valores, considerando-se para as selecionadas o ultimo preco ofertado. Com base nessa
classificagdo, sera assegurada as licitantes microempresas e empresas de pegueno porte
preferéncia na contratacdo, observadas as seguintes regras:

8.9.1. - O Pregoeiro convocara a microempresa ou empresa de pequeno porte, detentora da
proposta de menor valor, dentre aqueles cujos mesmos sejam iguais ou superiores até 5%
(cinco por cento) ao valor da proposta melhor classificada, para que apresente preco inferior
ao da melhor classificada, no prazo de 05 (cinco) minutos, sob pena de preclusdo do direito
de preferéncia.

8.9.1.1. - Se houver equivaléncia dos valores das propostas apresentados pelas
microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrem no intervalo estabelecido no
subitem 8.9.1, serd realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro
podera exercer a preferéncia e apresentar nova proposta (LC n°® 123, art. 45, inciso IlI).

8.9.1.2. - N&o havendo a apresentagcédo de novo preco, inferior ao pre¢o da proposta melhor
classificada, serao convocadas para o exercicio do direito de preferéncia, respeitada a ordem
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de classificagdo, as demais microempresas e empresas de pequeno porte, cujos valores das
propostas, se enquadrem nas condi¢des indicadas no subitem 8.9.1.

8.9.1.3. - Caso a detentora da melhor oferta, de acordo com a classificacdo de que trata o
subitem 8.9., seja microempresa ou empresa de pequeno porte, ndo serd assegurado o
direito de preferéncia, passando-se, desde logo, a negocia¢ao do preco.

8.10. - O Pregoeiro podera negociar com o autor da oferta de menor valor, obtida com base
nas disposi¢oes dos subitens 8.9.1 e 8.9.1.2, ou, na falta desta com base na classificagao de
gue trata o subitem 8.9, com vistas a reducao do preco.

8.11. - Nesta oportunidade sera verificada a compatibilidade do menor preco alcangado, com
0s parametros de precos definidos pela Administracéo.

8.11.1. - O Pregoeiro podera negociar diretamente com o autor do lance para que seja obtido
preco melhor.

8.11.2. - ApOs a negociagdo, se houver, o Pregoeiro examinara a aceitabilidade do menor
preco, decidindo motivadamente a respeito.

8.11.3. - A aceitabilidade sera aferida a partir dos pregcos de mercado vigentes na data da
apresentacdo das propostas, apurados mediante pesquisa realizada pelo 6rgao licitante, que
sera juntada aos autos por ocasiao do julgamento.

8.12. - Como condicéo prévia ao exame da documentagao de habilitagdo do licitante detentor
da proposta classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro verificara o eventual descumprimento
das condi¢fes de participacéo, especialmente quanto a existéncia de san¢do que impeca a
participacdo no certame ou a futura contratagdo, mediante consulta nos respectivos
cadastros.

8.12.1. - A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante.

8.12.2. - Constatada a existéncia de sancao, o Pregoeiro reputara o licitante inabilitado, por
falta de condi¢Bes de participacao.

8.12.3. - Considerada aceitavel a oferta de menor preco e verificada a inexisténcia de sancdes,
sera aberto o Envelope n° 02, contendo os documentos de habilitacdo de seu autor.

8.13. - Eventuais falhas formais nos documentos de habilitagéo, proposta e credenciamento
poderdo ser sanadas na sessao publica de processamento do Pregao, exceto quando se tratar
de tratamento diferenciado e simplificado para as microempresas e empresas de pequeno
porte, conforme determina a Lei Complementar n°® 123/2006, ocasido em que sera aplicado o
constante no subitem 8.14.
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8.14. - Para habilitacdo de microempresa ou empresa de pequeno porte, sera obrigatoria a
apresentacdo dos documentos indicados no subitem 7.1.2, alineas “a” a “e”, deste Edital,
ainda que os mesmos veiculem restricdes impeditivas a referida comprovacao.

8.14.1 - Para efeito de assinatura da Ata de Registro de Precos, a licitante habilitada nas
condi¢bes do subitem 8.14 deverd comprovar regularidade fiscal e trabalhista, sob pena de
decadéncia do direito a contratacdo, sem prejuizo da aplicacdo das sancfes cabiveis.

8.14.1.1. - A néo regularizacdo da documentacdo, no prazo previsto no subitem 8.14.1.,
implicara na decadéncia do direito & contratagdo, sem prejuizo das sangdes previstas neste
edital, sendo facultado & Administragéo convocar os licitantes remanescentes, nos termos do
art. 4°, inciso XXIIl da Lei n°® 10.520/02 ou revogar a licitagéo (LC n°® 123/06, art. 43, § 2°).

8.15. - Se a oferta ndo for aceitdvel, ou se a licitante desatender as exigéncias para a
habilitagdo, o Pregoeiro examinara a oferta subsequente de menor prego, negociard com o
seu autor, decidird sobre a sua aceitabilidade e, em caso positivo, verificara as condi¢cées de
habilitagdo e assim sucessivamente, até a apuracao de uma oferta aceitavel cujo autor atenda
aos requisitos de habilitagdo, caso _em gue serd declarado vencedor, sendo feita a

adjudicacdo.

8.16. - Todos as propostas e documentos de habilitagdo cujos envelopes forem abertos na
sessdo serdo rubricados pelo Pregoeiro e pelos licitantes presentes que desejarem.

8.17. - Os envelopes ndo abertos, contendo os documentos de habilitacdo, ficardo a
disposicéo para retirada na Secdo Técnica de Compras, Material e Licitagdo da Secretaria
Municipal de Administracdo — Rua José Antonio de Campos n°® 250 — Centro — Registro/SP,
durante 15 (quinze) dias apés a publicagdo da homologacdo. Os envelopes néo retirados
neste prazo serdo inutilizados.

8.18. - Se nado houver tempo suficiente para abertura dos envelopes Proposta e
Documentagdo em um Gnico momento, ou ainda, se os trabalhos ndo puderem ser concluidos
e/ou surgirem ddvidas que ndo possam ser dirimidas de imediato, os motivos serdo
consignados em ata e a continuagdo dar-se-4 em sessao a ser convocada posteriormente.

8.19. - O Pregoeiro, na fase de julgamento, podera promover quaisquer diligéncias julgadas
necessarias a analise das propostas, da documentacao e declaracdes apresentadas, devendo
os licitantes atender as solicitagdes no prazo por ele estipulado, contado do recebimento da
convocagao.

9 — DA IMPUGNACAO DO ATO CONVOCATORIO

9.1. — Até 02 (dois) dias Uuteis antes da data fixada para o recebimento das
propostas/habilitacdo, qualquer pessoa poderd solicitar esclarecimentos, providéncias ou
impugnar o ato convocatério do Pregao.
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9.1.1. — A peticao sera dirigida a autoridade subscritora do Edital, que decidir4 no prazo de
até 01 (um) dia util anterior a data fixada para recebimento das propostas.

9.1.2. — Acolhida a peticdo contra o ato convocatorio, serdo efetuadas as alteracbes
necessarias e sera, oportunamente, designada nova data para a realizacao do certame.

9.1.3. — As impugnacdes deverdo ser protocolizadas dentro do prazo legal, e poderdo ser
encaminhadas por e-mail, desde que o seu original seja encaminhado & Secao Técnica de
Compras, Material e Licitagdo da Secretaria Municipal de Administracdo, sito a Rua José
Anténio de Campos, 250, Centro, Registro/SP, hum prazo de até 02 (dois) dias Uteis a contar
do envio do e-mail.

9.2. - A entrega da proposta, sem que tenha sido tempestivamente impugnado este Edital,
implicara na plena aceitacdo, por parte dos interessados, das condi¢ges nele estabelecidas.

10 - DO RECURSO, DA ADJUDICACAO E DA HOMOLOGACAO

10.1 - No final da sessado, a licitante que quiser recorrer devera manifestar imediata e
motivadamente a sua intencdo, abrindo-se entdo o prazo de 03 (trés) dias para apresentagcado
das razdes do recurso, ficando as demais licitantes desde logo intimadas para apresentar
contrarrazes em igual nimero de dias, que comecgardao a correr no término do prazo do
recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos autos.

10.2 - A auséncia de manifestacdo imediata e motivada da licitante importara: na decadéncia
do direito de recurso, na adjudicacdo do objeto do certame pelo Pregoeiro a licitante
vencedora e no encaminhamento do processo a autoridade competente para a homologacéao.

10.3 - Interposto o recurso, o Pregoeiro podera reconsiderar a sua decisao ou encaminha-lo
devidamente informado a autoridade competente.

10.4 - Decididos os recursos e constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade
competente adjudicara o objeto do certame a licitante vencedora e homologara o
procedimento.

10.5 - O recurso tera efeito suspensivo e o seu acolhimento importara na invalidagéo dos atos
insuscetiveis de aproveitamento.

10.6 — A petigcdo podera ser feita na propria sessao de recebimento, e, se oral, sera reduzida
a termo em ata.

10.7 — Os autos do processo permanecerdao com vista franqueada aos interessados na Sec¢éo
Técnica de Compras, Material e Licitacdo da Secretaria Municipal de Administracdo —
Prefeitura Municipal de Registro, nos dias Uteis no horario de 08h00min &s 11h00min e das
14h00min as 16h30min. N&o serdo reconhecidos 0s recursos interpostos, ap0s vencimento
dos respectivos prazos legais.
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10.8 - A adjudicacéo sera feita considerando-se 0 MENOR PRECO POR ITEM.

11 - DA CONTRATACAQO

11.1 - Homologado o resultado da licitagéo, a Prefeitura Municipal de Registro, respeitada a
ordem de classificacdo e a quantidade de fornecedores a serem registrados, convocara os
interessados para a assinatura da Ata de Registro de Precos (ANEXO II) e Termo de Ciéncia
e Notificagdo (ANEXO XI), que tera efeito de compromisso de execugdo nas condicdes
estabelecidas.

11.2 - A contratacdo com os fornecedores registrados, sera formalizada por intermédio da
emissdo da nota de empenho, conforme permite o Artigo 15 do Decreto n° 7.892 de 23 de
janeiro de 2013.

11.3 - A adjudicataria devera, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis contados da data da
convocagdo, comparecer a Secdo Técnica de Compras, Material e Licitagdo — Secretaria
Municipal de Administragéo, & Rua José Antdnio de Campos, 250 — Centro — CEP 11.900-000
— Registro/SP, para assinar a Ata de Registro de Precos e Termo de Ciéncia e Notificacdo.

11.3.1 — O prazo para assinatura da Ata de Registro de Pregcos podera ser prorrogado uma
vez, por igual periodo, desde que solicitado por escrito no prazo anteriormente estipulado, e
ocorra motivo justificado e aceito pela Administracao.

11.3.2 — No ato da assinatura da Ata de Registro de Prec¢os, a adjudicatéria se obriga a assinar
o Termo de Ciéncia e Notificacdo, que estara sujeito a remessa ao Tribunal de Contas do
Estado de S&o Paulo, conforme instrugédo n° 002/2008 do TCESP.

11.4 — O descumprimento do item 11.2., 11.3. e respectivos subitens obrigara esta Prefeitura
a ndo assinar a Ata de Registro de Precos, ficando a adjudicataria sujeita a aplicacdo das
penalidades previstas no item 19. Posteriormente serd convocada outra licitante na ordem de
classificacéo das ofertas, e assim sucessivamente.

115 - A ATA DE REGISTRO DE PRECOS podera sofrer alteragbes, obedecidas as
disposic¢fes contidas no Art. 65 da Lei n° 8.666/93.

11.5.1 - O prego registrado podera ser revisto em decorréncia de eventual reducao daqueles
praticados no mercado, ou de fato que eleve o custo dos itens registrados, cabendo a
PREFEITURA MUNICIPAL DE REGISTRO promover as necessarias negociacdes junto aos
fornecedores.

11.5.2 - Quando o preco inicialmente registrado, por motivo superveniente, tornar-se superior
ao preco praticado no mercado, a PREFEITURA MUNICIPAL DE REGISTRO devera:

a) Convocar o fornecedor visando a negociagéo para reducao de precos e sua adequagao
ao praticado no mercado;
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b) Frustrada a negociacao, o fornecedor sera liberado do compromisso assumido; e

c) Convocar os demais fornecedores visando igual oportunidade de negociacao.

11.5.3 - Quando o prec¢o de mercado tornar-se superior aos prec¢os registrados e o fornecedor,
mediante requerimento devidamente comprovado, ndo puder cumprir 0 compromisso, a
PREFEITURA MUNICIPAL DE REGISTRO podera:

a) Acatar pedido de reajuste dos precos, mediante aprovacao do requerimento devidamente
acompanhado das devidas comprovacoes;

b) Liberar o fornecedor do compromisso assumido, sem aplicacdo da penalidade,
confirmando a veracidade dos motivos e comprovantes apresentados, e se a comunicagao
ocorrer antes do pedido de fornecimento; e

c) Convocar os demais fornecedores visando igual oportunidade de negociacao.

11.5.4 - Nao havendo éxito nas negociacdes, a PREFEITURA MUNICIPAL DE REGISTRO

devera proceder a revogacao da ATA DE REGISTRO DE PRECOS, adotando as medidas
cabiveis para obtengdo da contratacdo mais vantajosa.

12 — DA VIGENCIA

12.1 - O Registro de Precos tera validade de 12 (Doze) meses. A vigéncia da Ata de Registro
de Precos ficara condicionada a data da sua assinatura e a validade do presente Registro de
Precos, durante o qual o ORGAO GERENCIADOR n&o sera obrigado a contratar o objeto
referido na Clausula Primeira exclusivamente pelo Sistema de Registro de Precos, podendo
fazé-lo mediante outra licitacdo quando julgar conveniente, sem que caiba recursos ou
indenizacdo de qualquer espécie as empresas detentoras, ou, cancelar a Ata, na ocorréncia
de alguma das hipéteses legalmente previstas para tanto, garantidos ao DETENTOR DA ATA,
neste caso, o contraditorio e a ampla defesa.

13 - DOS PRAZOS, DAS CONDICOES E DO LOCAL DE ENTREGA DO OBJETO DA
LICITACAO

13.1 - As notas de empenho serdo emitidas conforme a necessidade da Secretaria
interessada e as entregas realizadas parcialmente, conforme indicacéo desta.

13.1.1 - O fornecimento dos produtos, cujos precos serdo registrados pelo presente
procedimento, deverd ser realizado mediante apresentacdo da Nota de Empenho/Nota de
Empenho Parcial expedida pela Prefeitura Municipal de Registro.

13.2 - Os produtos deverédo ser entregues no endereco indicado pela Secretaria interessada
no prazo de até 15 (quinze) dias, contados a partir da solicitacdo da interessada.
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13.2.1 — Os locais de entrega poderédo ser alterados conforme indicacéo dos interessados.

13.3 - Os produtos deverdo ser entregues e descarregados por funcionarios da empresa
Contratada, no local indicado pela Secretaria interessada, no horario das 8h30min as
11h00min e das 14h00min as 16h30min, correndo por conta do fornecedor as despesas
decorrentes de embalagem, frete, carga e descarga, seguros, mao-de-obra, etc.

13.4 - Os mobiliarios poderao ser entregues montados, ou, caso contrario, devera a empresa
enviar profissional(is) para realizar a montagem, dentro do prazo de até 02 (dois) dias ap6s
a entrega dos produtos, correndo as suas expensas todos 0s custos referentes as
mesmas. A Prefeitura Municipal de Registro ndo sera responsavel caso tenha recebido
produto desmontado com pecas faltantes ou danificadas, ficando a empresa imediatamente
notificada a providenciar sua entrega ou substituicéo.

13.5 - A CONTRATADA obriga-se a fornecer os produtos de acordo com as especificacdes
constantes no ANEXO | e catdlogos apresentados. Fica reservado a Secretaria interessada
o direito de ndo proceder o recebimento, caso os produtos ndo se encontrem em condi¢bes
satisfatorias, contendo marcas divergentes das cotadas e especificacdes divergentes dos
catalogos, qualidade e/ou quantidades inferiores. Devendo a empresa vencedora
responsabilizar-se pela troca e/ou complementacdo dos mesmos, no prazo de 02 (dois) dias.

14 - DAS CONDICOES DE RECEBIMENTO DO OBJETO

14.1 - O objeto da presente licitacdo sera recebido provisoriamente para efeito de posterior
verificacdo da conformidade dos produtos com a especificacdo. O objeto devera ser entregue,
no local e endereco a ser indicado pela municipalidade, de acordo com o item 13 deste Edital,
acompanhada da respectiva nota fiscal/fatura.

14.2 - Constatadas irregularidades no objeto contratual, o ORGAO GERENCIADOR podera:

a) Se disser respeito a especificacao, rejeita-lo no todo ou em parte, determinando sua
substituicdo ou rescindindo a contratacao, sem prejuizo das penalidades cabiveis;

b) Na hipotese de substituicdo, 0 FORNECEDOR devera fazé-la em conformidade com a
indicacdo da Administracao, no prazo maximo de 02 (dois) dias, contados da notificacao
por escrito, mantido o preco inicialmente contratado;

c) Se disser respeito a diferenca de quantidade ou de partes, determinar sua
complementacao ou rescindir a contratacdo, sem prejuizo das penalidades cabiveis;

d) Na hipétese de complementagdo, 0 FORNECEDOR devera fazé-la em conformidade com
a indicacdo do ORGAO GERENCIADOR, no prazo maximo de 02 (dois) dias, contados da
notificac&o por escrito, mantido o preco inicialmente contratado.
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15 - DA GARANTIA DO MATERIAL

15.1 - O objeto do presente processo tem garantia quanto a vicios ocultos e aparentes ou
defeitos da coisa, devendo o licitante vencedor elimina-los as préprias expensas, sob pena de
incidir em inexecuc¢do contratual. Ficando responséavel por todos os encargos decorrentes
disso.

15.2 - Nos termos do art. 3° combinado com o art. 39, VIII, da Lei n° 8.078, de 11 de setembro
de 1.990 — Cdédigo de Defesa do Consumidor, é vedado o fornecimento de qualquer produto
ou servigo em desacordo com as normas expedidas pelos 6rgéos oficiais competentes ou, se
as normas especificadas ndo existirem, pela Associagéo Brasileira de Normas Técnicas ou
outra entidade credenciada pelo Conselho Nacional de Metrologia, Normatizacdo e Qualidade
Industrial (CONMETRO).

15.3 - A CONTRATADA obrigar-se-a a oferecer garantia conforme especificagdo constante
no ANEXO I. Para os itens que ndo constam descricdo de garantia no ANEXO I, fica a
CONTRATADA obrigada a ofertar garantia pelo periodo minimo de 12 (doze) meses a
contar da data de entrega do mesmo, ressalvados 0s casos em que outro seja estabelecido
pela lei, fabricante ou pelo proprio fornecedor, devendo neste ultimo caso, ser especificado o
prazo na proposta. A CONTRATADA obrigar-se a, ainda, a repassar a PREFEITURA
MUNICIPAL DE REGISTRO o prazo de garantia ofertado pelo fabricante dos produtos, caso
este seja maior que o prazo minimo estipulado neste item.

15.3.1 - Faculta-se a PREFEITURA MUNICIPAL DE REGISTRO, checar junto aos
fabricantes, os prazos de garantia dos produtos, constituindo inadimpléncia contratual o fato
de a CONTRATADA oferecer garantia com prazos inferiores aos utilizados pelos fabricantes.

15.4 - Compreende-se como garantia a manutencgdo corretiva ou troca do produto (em caso
de impossibilidade de manutencgdo), inclusive com a retirada, devolucdo e o transporte do
produto, sem custos adicionais a Prefeitura Municipal de Registro nos casos em que
comprovadamente ndo tenham havido mau uso.

15.4.1 — A garantia compreendera, inclusive, 0s casos em que o produto perca a sua condicdo
originalmente contratada, ndo decorrente de mau uso, como por exemplo: deformacgdo da
estrutura ocasionada pelo transporte.

15.5 - Alicitante vencedora, obrigatoriamente, devera garantir assisténcia técnica comprovada
e autorizada pelo fabricante, para os produtos, principalmente no fornecimento de pecas,
através de representante(s) credenciado(s), pelo periodo de garantia previsto no subitem
15.3.

15.6 - Durante o periodo da garantia, a mesma devera ser prestada sem quaisquer 6nus a
Prefeitura Municipal de Registro.

15.7 — A manutencao do equipamento, ndo devera ultrapassar o periodo de 30 (trinta) dias.
Apos este prazo, a CONTRATADA devera entregar novo equipamento a CONTRATANTE.
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16 - DA FORMA DE PAGAMENTO

16.1 — A Nota Fiscal/Fatura emitida pela Contratada devera ser entregue, no local a ser
indicado pela Secretaria interessada. O documento fiscal devera ser do estabelecimento que
apresentou a proposta vencedora da licitacao.

16.1.1 — A Nota Fiscal/Fatura devera indicar o niumero da Nota de Empenho/Nota de
Empenho Parcial.

16.2 - O pagamento da Nota Fiscal somente serd efetuado conforme cronograma da
Secretaria Municipal de Financas, e ocorrerdo em uma das seguintes datas: 11, 21 ou 30/31,
desde que a referida fatura seja entregue na Secretaria Municipal de Finangas, devidamente
atestada pela Secretaria solicitante.

16.2.1 — As datas relacionadas no subitem 16.2. poderédo sofrer alteragdes, podendo ocorrer
antecipacg6es ou atrasos de acordo com cada més.

16.3 - A Contratada ndo podera protocolizar a Nota Fiscal/ Fatura antes do fornecimento do
objeto do certame por parte do Contratante.

16.4 - As notas fiscais/faturas que apresentarem incorrecdes serdo devolvidas a Contratada
e seu vencimento ocorrera obedecendo ao cronograma acima citado.

16.5 - Caso o dia do pagamento coincida aos sabados, domingos, feriados ou pontos

facultativos, 0 mesmo sera efetuado no primeiro dia util subsequente sem qualquer incidéncia
de correcdo monetaria.

17 - DO REAJUSTE

17.1 - Os precos ndo sofrerdo reajuste de qualquer natureza, exceto para 0S casos
devidamente comprovados, decorrentes da necessidade de reestabelecer o equilibrio
econdmico-financeiro, ou de reducéo dos precos, conforme previsto na alinea “d” do inc. Il e
88°, do art. 65, da Lei n° 8.666/93.

17.1.1 - Mesmo comprovada a ocorréncia de situagéo prevista na alinea “d” do inciso Il do art.
65 da Lei n.° 8.666/93, 0 ORGAO GERENCIADOR, se julgar conveniente, podera optar por
cancelar a Ata e iniciar outro procedimento licitatério. Comprovada a redugdo dos precos
praticados no mercado nas mesmas condi¢des do registro, e, definido o novo preco maximo
a ser pago pelo ORGAO GERENCIADOR, os FORNECEDORES registrados serdo
convocados para alteragéo, por aditamento, do preco da Ata.
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18 - DOS DIREITOS E DAS OBRIGACOES

18.1 - DOS DIREITOS

18.1.1 - Constituem direitos do ORGAO GERENCIADOR receber o objeto nas condicées
avencadas e do DETENTOR DA ATA perceber o valor ajustado na forma e no prazo
convencionados.

18.2 — DAS OBRIGAGCOES

18.2.1 - Constituem obrigacdes do ORGAO GERENCIADOR:

a)

b)

c)

d)

Efetuar o pagamento ajustado; e

Dar ao DETENTOR DA ATA as condigfes necessarias a regular execucdo da Ata de
Registro de Pregos;

Prestar ao DETENTOR DA ATA todos o0s esclarecimentos necessarios para o
fornecimento;

Notificar por escrito a licitante vencedora, a ocorréncia de eventuais imperfeicdes no curso
dos fornecimentos, fixando prazo para a sua correcao;

Comunicar ao DETENTOR DA ATA, com antecedéncia minima de 24 (vinte e quatro)
horas, das necessidades supervenientes porventura ocorridas, para o perfeito
cumprimento do objeto deste instrumento;

Fornecer Atestados de Capacidade Técnica quando solicitado, desde que atendidas as
obrigacdes contratuais.

18.2.2 - Constituem obrigacdes do DETENTOR DA ATA

a)

b)

c)
d)

Fornecer o objeto desta licitagcdo de acordo com as especificacbes do Edital de licitacdo,
responsabilizando-se pela exatiddo dos fornecimentos, obrigando-se a reparar,
exclusivamente as suas custas, todos os defeitos, erros, falhas, omissdes e quaisquer
outras irregularidades;

Prestar garantia a partir do termo de aceite dos itens, durante o qual correrdo por sua
conta as despesas de qualquer natureza, conforme item 15;

Prover o adequado transporte do objeto da presente licitagéo;
Manter durante toda a execucéo da Ata de Registro de Precos, em compatibilidade com

as obrigacdes por ele assumidas, todas as condicbes de habilitacdo e qualificacdo
exigidas na licitacéo;
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9)

h)

)

K)

P)

Apresentar durante a execucdo da Ata de Registro de Precos, se solicitado, documentos
gue comprovem estar cumprindo a legislagdo em vigor quanto as obrigacdes assumidas
na presente licitacdo, em especial, encargos sociais, trabalhistas, previdenciarios,
tributarios, fiscais e comerciais;

Assumir inteira responsabilidade pelas obrigacdes fiscais decorrentes da execucéao da
presente Ata de Registro de Precos;

Comunicar ao ORGAO GERENCIADOR no prazo de 48 (quarenta e oito) horas qualquer
ocorréncia anormal, que impega o fornecimento;

Cumprir todas as orientagdes do ORGAO GERENCIADOR para o fiel cumprimento do
objeto licitado;

N&o transferir, total ou parcialmente, o objeto desta Ata de Registro de Precos para
terceiros;

Sujeitar-se a mais ampla e irrestrita fiscalizagéo por parte do ORGAO GERENCIADOR,
prestando todos os esclarecimentos solicitados e atendendo as reclamacgdes, caso
ocorram;

Aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, acréscimos ou supressdes que se fizerem
necessarias, em até 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial da Ata de Registro de
Precos, facultada a supresséo além desse limite;

Obedecer aos prazos de entrega dos produtos estipulados e cumprir todas as exigéncias
do Edital e da Ata de Registro de Precos;

Arcar com todos os custos de reposicdo ou reentrega nos casos em que 0s produtos ndo
atenderem as condicfes do Edital;

Arcar com todos os tributos que incidam ou venham incidir, direta ou indiretamente, sobre
os produtos vendidos;

A Detentora da Ata assume como exclusivamente seus, 0S riscos e as despesas
decorrentes da boa e perfeita execucdo das obrigacfes contratadas. Responsabiliza-se,
também, pela idoneidade e pelo comportamento de seus empregados, prepostos ou
subordinados, e, ainda, por quaisquer prejuizos que sejam causados ao Contratante ou a
terceiros na execucao desta Ata;

Os direitos ou obrigag@es vinculados a legislacao tributaria, trabalhista, previdenciaria ou
securitaria decorrentes da execucdo da presente Ata, sdo de cumprimento e
responsabilidade exclusivas da Contratada/Detentora da Ata.
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19 - SANCOES ADMINISTRATIVAS

19.1. - Os participantes que ensejarem no retardamento da execucdo do certame, néo
mantiverem sua proposta, falharem ou fraudarem a presente contratacao, comportarem-se de
modo iniddneo, fizerem declaracéo falsa ou cometerem fraude fiscal, poderéo ser aplicadas,
conforme o0 caso, as sanc¢des previstas no art. 7° da Lei n°® 10.520/02, bem como aos Artigos
86 e 87 da Lei n.° 8.666/93, sem prejuizo da reparacdo dos danos causados ao MUNICIPIO
pelo infrator:

19.1.1. - Nos termos do art. 87 da Lei n® 8.666/93, pela inexecuc¢do total ou parcial da Ata de
Registro de Pregcos, a CONTRATADA, garantida a prévia defesa, ficara sujeita as seguintes
sancoes:

a) adverténcia, por escrito, sempre gue ocorrer pequenas irregularidades, para as quais haja
concorrido;

b) multa, na forma prevista neste instrumento convocatério ou na Ata de Registro de Precos;

c) Suspensdo temporéria do direito de licitar, de contratar com a Administracdo por periodo
ndo superior a 02 (dois) anos e, se for o caso, descredenciamento no Cadastro Municipal,
pelo prazo de até 5 (cinco) anos ou enquanto perdurarem o0s motivos determinantes da
punicao ou, ainda, até que seja promovida a reabilitagcdo perante a autoridade que aplicou a
penalidade;

d) Declaracao de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracéo Publica enquanto
perdurarem 0s motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida sua reabilitacao
perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida sempre que a
CONTRATADA ressarcir a Administracdo pelos prejuizos resultantes e depois de decorrido o
prazo da sancéo aplicada com base na alinea anterior.

19.2. - Os licitantes sujeitar-se-ao a imposi¢cdo de multa correspondente a até 2% (dois por
cento) do valor da proposta se, por ato ou omissao de seu representante, provocar tumulto
na sessdo de pregdo ou retardar o procedimento licitatério, ou ainda, desistir do lance
ofertado.

19.3. - Pela ndo regularizacdo da documentacédo de comprovacéao de regularidade fiscal
e trabalhista das microempresas e empresas de pequeno porte, no prazo previsto neste
edital, implicard decadéncia do direito a contratacdo e a Administracdo podera,
garantida a prévia defesa, aplicar ao licitante multa equivalente a 2% (dois por cento)
do valor adjudicado a ela, cominada com a aplicacdo de suspensao temporaria para
licitar e contratar com a Municipalidade e/ou declaracdo de inidoneidade.

19.4. - A adjudicatéaria que, devidamente convocada a assinar a Ata de Registro de
Precos e Termo de Ciéncia e Notificagcdo, ndo comparecer, recusar injustificadamente
e/ou deixar de assina-los dentro do prazo fixado, caracterizard o descumprimento total
da obrigacdo assumida, sujeitando-a as seguintes penalidades:
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a) multa de 20% (vinte por cento) do valor adjudicado a ela;

b) a aplicagdo de suspensdo temporéria para licitar e contratar com a Municipalidade,
conforme previsto pelo artigo 7° da Lei Federal n°® 10.520/02.

19.5. — Pela inexecucdo total ou parcial da Ata de Registro de Precos, e/ou pelo atraso
injustificado na entrega dos produtos, sem prejuizo do disposto no § 1°do artigo 86 da
Lei n.° 8.666/93, sujeitara a Contratada a multa de mora, calculado por dia de atraso da
obrigacéo ndo cumprida na seguinte proporc¢ao:

a) atraso de até 30 (trinta) dias, multa de 1% (um por cento) do valor total da Nota de Empenho
ao dia; e

b) atraso superior a 30 (trinta) dias, até o limite de 60 (sessenta) dias: multa de 2% (dois por
cento) do valor total da Nota de Empenho ao dia;

c) a aplicacdo de suspensdo tempordria para licitar e contratar com a Municipalidade,
conforme previsto pelo artigo 7° da Lei Federal n° 10.520/02.

19.6. - As multas previstas nesta clausula ndo tém natureza compensatoria e 0 seu pagamento
nao elide a responsabilidade da Contratada por danos causados a Contratante.

19.7. - ApoOs o terceiro caso de adverténcia, independente de quitagdo de multa, podera a
Administracao aplicar o disposto no subitem 19.1.1. alineas “c” e/ou “d”.

19.8. - A aplicacéo de uma penalidade ndo exclui a aplicagdo das outras, quando cabiveis. A
penalidade de multa podera ser aplicada de forma isolada ou cumulativamente com qualquer
das demais, podendo ser descontada de eventuais créditos que tenha em face da Contratante.

19.9. - Nenhuma sancédo sera aplicada sem o devido processo administrativo, que prevé
defesa prévia do interessado e recurso nos prazos definidos em lei, sendo-lhe facultado vista
ao processo, desde que requerido previamente e motivando tal pedido.

19.9.1. - O prazo para defesa prévia quanto a aplicacdo de penalidade é de 05 (cinco) dias
Uteis contados da data da intimacéo do interessado.

19.9.2. — A sancao estabelecida no subitem 19.1.1. alinea “d” é de competéncia exclusiva
do Prefeito Municipal, facultada a defesa do interessado no respectivo processo, no prazo de
10 (dez) dias da abertura de vista, podendo a reabilitacao ser requerida apds 02 (dois) anos
de sua aplicacéo.

19.10. - O valor das multas sera recolhido aos cofres Municipais, dentro de até 10 (dez) dias
da data de sua cominagéo, mediante guia de recolhimento oficial.

19.10.1. - Se o valor da multa ou indenizacao devida nédo for recolhido, sera automaticamente
descontado da primeira parcela de preco a que a Contratada vier a fazer jus, acrescido de
juros moratérios de 1% (um por cento) ao més, ou, quando for o caso, cobrado judicialmente.
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19.10.2. — Na impossibilidade da aplicacdo do subitem 19.10.1. o ndo pagamento da(s)
multa(s) ensejaré a inscricdo da empresa na Divida Ativa do municipio, sendo esta cobrada
posteriormente de forma extrajudicial. Ndo havendo éxito, a multa sera cobrada judicialmente.

19.11. - ApGs a aplicacdo de quaisquer das penalidades acima previstas, realizar-se-a
comunicacdo escrita & empresa e publicacdo no Orgéo de Imprensa Oficial (excluidas as
penalidades de adverténcia e multa de mora), constando o fundamento legal da punicéo,
informando ainda que o fato seja registrado no cadastro correspondente.

20 - DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

20.1 - O DETENTOR DA ATA tera seu registro cancelado quando:
a) Descumprir as condi¢gBes da Ata de Registro de Precos;

b) N&o aceitar reduzir o seu preco registrado, na hipétese de este se tornar superior aqueles
praticados no mercado;

c) Tiver presentes razdes de interesse publico.

20.2 - O cancelamento de registro, nas hipoteses previstas, assegurados o contraditério e a
ampla defesa, sera formalizado por despacho da autoridade competente do 6rgéo
gerenciador.

20.3 - O Detentor da Ata podera solicitar o cancelamento do seu registro de preco na
ocorréncia de fato superveniente que venha comprometer a perfeita execugdo contratual,
decorrentes de caso fortuito ou de forga maior devidamente comprovados.

20.4 - A Ata de Registro de Precos poderé ser rescindida de pleno direito pela PREFEITURA
MUNICIPAL DE REGISTRO, independente de interpelagdo ou notificacdo judicial ou
extrajudicial, nos seguintes casos:

a) Inexecucgdo parcial ou total da Ata de Registro de Precos;

b) Inobservancia de dispositivos legais;

c) Dissolucédo de empresa Contratada;

d) Nos demais casos previstos no artigo 78 da Lei Federal n° 8.666/93.

20.5 - Nos casos de rescisao pelos incisos a) e/ou b) do item 20.4, a parte inadimplente sera
responsavel pelo ressarcimento, a outra, dos eventuais prejuizos decorrentes da rescisao.
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20.6 - Por ato unilateral do ORGAO GERENCIADOR, quando ocorrer o ndo cumprimento ou
cumprimento irregular das clausulas da Ata de Registro de Precos, especificacdes técnicas,
projetos ou prazos, tal como:

a) Descumprimento do disposto no inciso V do artigo 27 da Lei Federal n°® 8.666/93 sem
prejuizo das san¢des penais cabiveis;

b) Lentiddo do seu cumprimento, levando o ORGAO GERENCIADOR a comprovar a
impossibilidade da conclusdo do fornecimento, nos prazos estipulados;

c) Atraso injustificado no fornecimento;

d) Paralisacdo do fornecimento, sem justa causa e prévia comunicacdo ao ORGAO
GERENCIADOR,;

e) Subcontratacédo total ou parcial do objeto da Ata de Registro de Precos, ou associa¢do do

DETENTOR DA ATA com outrem, cessao ou transferéncig, totgl ou parcial, bem como a
fusé@o, cisdo ou incorporacéo, sem expressa anuéncia do ORGAO GERENCIADOR.

21 - DAS DISPOSICOES FINAIS

21.1 - As normas disciplinadoras desta licitacdo serdo interpretadas em favor da ampliagéo
da disputa, respeitada a igualdade de oportunidade entre as licitantes e desde que ndo
comprometam o interesse publico, a finalidade e a seguranca da contratacao.

21.2 - Das sessbes publicas de processamento do Pregdo serdo lavradas atas
circunstanciadas, a serem assinadas pelo Pregoeiro e pelos licitantes presentes.

21.2.1 - As recusas ou as impossibilidades de assinaturas devem ser registradas
expressamente na prépria ata.

21.3 - O resultado do presente certame sera divulgado no Diério Oficial do Estado e no
endereco eletrdnico: www.registro.sp.gov.br.

21.4 - Os demais atos pertinentes a esta licitacao, passiveis de divulgacao, serdo publicados
no Diario Oficial do Estado.

21.5 - E de inteira responsabilidade das empresas licitantes o acompanhamento dos
esclarecimentos/adendos/erratas ou quaisquer outras informacdes acerca da presente
licitacdo, dos quais serdo publicados avisos no D.O.E. e disponibilizados no site:
WwWw.registro.sp.gov.br.

21.6 - Os casos omissos do presente Pregéo serdo solucionados pelo Pregoeiro.

21.7 - Integram o presente Edital:
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ANEXO | —- TERMO DE REFERENCIA;

ANEXO Il — MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS;

ANEXO Ill - MODELO DE CREDENCIAMENTO;

ANEXO IV - MODELO DE DECLARAGCAO DE PLENO ATENDIMENTO;

ANEXO V — MODELO DE DECLARACAO DO MINISTERIO DO TRABALHO;

ANEXO VI - MODELO DE DECLARACAO DE INEXISTENCIA DE FATO IMPEDITIVO;
ANEXO VIl — MODELO DE DECLARACAO DE MICROEMPRESA OU EMPRESA DE
PEQUENO PORTE;

ANEXO VIIl — MODELO DE DECLARACAO DE CONHECIMENTO E ACEITACAO DAS
CONDICOES DO EDITAL;

ANEXO IX — MODELO DE DECLARACAO DE RESPONSAVEL PARA ASSINATURA DA
ATA DE REGISTRO DE PRECOS E TERMO DE CIENCIA E NOTIFICACAO;

ANEXO X — DECLARACAO DE DADOS DA EMPRESA;

ANEXO XI = MINUTA DO TERMO DE CIENCIA E NOTIFICACAO.

Registro, 19 de outubro de 2017.

DEBORA GOETZ ACETO
Secretaria Municipal de Administracéao

VISTO E APROVADO PELA ASSESSORIA JURIDICA
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ANEXO | — TERMO DE REFERENCIA

PREGAO PRESENCIAL N° 095/2017 - REGISTRO DE PRECOS

OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PELO PERIODO DE 12 (DOZE) MESES PARA AQUISICOES FUTURAS DE ELETROELETRONICOS E
MOBILIARIOS, PARA ATENDER A DEMANDA DAS SECRETARIAS DA PREFEITURA MUNICIPAL DE REGISTRO, CONFORME
ESPECIFICACOES TECNICAS CONSTANTES DO ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA DO EDITAL.

ITEM

DESCRICAO

TIPO COTA

QTDE

UNID

BEBEDOURO DE COLUNA, para garrafao de 20 litros, com duas torneiras, sendo uma para &gua em temperatura natural e outra para agua gelada,
com desempenho minimo de 3,5 litros de agua gelada por hora, cuba com capacidade de pelo menos 5 litros, bandeja coletora de dgua removivel,
baixo consumo de energia, tensdo 110 ou 220 Volts. Garantia de um ano. Prestacéo de Assisténcia Técnica. Constar: Marca, modelo e procedéncia.
Deveré estar de acordo com INMETRO.

ABERTA

24

UND

BEBEDOURO INDUSTRIAL TIPO CENTRAL DE AGUA REFRIGERADA MODELO VERTICAL — 120 LITROS. Especificacdes: Controle automatico
e regulavel de temperatura, reservatério de 120 Litros, com TRES torneiras, capacidade de atendimento 400 pessoas/hora (aproximadamente).
Medidas 0,91m x 1,37m x 0,45m. (Compr. x Alt. x Prof.), isola¢éo térmica, gabinete externo em a¢o inox AISI 430, reservatorio interno e serpentina
em aco inox AIS| 304, voltagem 110 ou 220 V - Garantia de 12 meses. Constar: Marca, modelo e procedéncia. Devera estar de acordo com
INMETRO.

ABERTA

UND

BEBEDOURO INDUSTRIAL TIPO CENTRAL DE AGUA REFRIGERADA MODELO VERTICAL — 50 LITROS. Especificagdes: Controle automatico
e regulavel de temperatura, reservatério de 50 Litros, com duas torneiras, capacidade de atendimento 150 pessoas/hora (aproximadamente).
Medidas 0,68m x 1,33m x 0,41m. (Compr. x Alt. x Prof.), isolagdo térmica, gabinete externo em ago inox AlSI 430,reservatdrio interno e serpentina
em aco inox AlSI 304, voltagem 110 ou 220 V - Garantia de 12 meses. Constar: Marca, modelo e procedéncia. Devera estar de acordo com
INMETRO.

ABERTA

18

UND

PURIFICADOR DE AGUA. Confeccionado em polipropileno atéxico, com sistema com no minimo 10 estagios de purificacdo, esteriliza bactérias,
virus, fungos e adiciona naturalmente sais minerais, filtragem de impurezas de aproximadamente de 0,5 microns. Oferece dgua natural e gelada
através de refrigeracao eletronica, filtragem através no minimo 2 filtros com 5 estégios e a unidade de esterilizac¢&o, ligado diretamente a rede de
agua, com uma torneira movel, o controle de temperatura através de valvula misturadora, altura para copos grandes, bandeja removivel, indicador
luminoso, sistema de troca de filtro simples e rapido, com baixo consumo de energia, alimentacdo bivolt. Acompanha manual de instalagéo, uma

ABERTA

14

UND
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unidade de purificacdo e um mineralizador e kit de instalacdo Dimensdes aproximadas: 30x 47x 32,5 cm (LxAxP). Aprovado pelo INMETRO. Garantia
minima de 12 meses. Constar: Marca, modelo e procedéncia. Devera estar de acordo com INMETRO.

BEBEDOUROS DE PRESSAO ELETRICO, com reservatério em aco inoxidavel com isolamento térmico e capacidade minima do reservatério de
3,5 litros, capacidade minima de vazéao 4,0 litros/hora, controle de temperatura regulavel ou automatico, tubulagées de gas em cobre, gabinete em
chapa de aco inoxidavel ou aco carbono pré-tratado contra corrosdo e pintura epoxi po, torneira para copo em latdo cromado, torneira de boca em
latdo cromado com regulagem interna de jato, pia em aco inoxidavel projetada para evitar respingos, ralo sifonado, filtro embutido com duplo sistema ABERTA 17 UND
de filtragem, compressor silencioso e econémico aprovado pelo INMETRO, altura minima de 940 mm, maxima de 1000 mm. Poténcia minima 120 -
maxima de 250 W, tenséo 220 V. Refrigeracdo com compressor que utiliza gas inofensivo a camada de 0zonio. Garantia minima de 01 ano. CATMAT
247674. Constar: Marca, modelo e procedéncia. Deverd estar de acordo com INMETRO.

BEBEDOUROS DE PRESSAO ELETRICO CONJUGADO (proporciona facil acesso de criancas e adultos): Gabinete em chapa de aco inox: 2
torneiras de pressdo em latdo cromado, uma de jato para a boca e outra para copo, com regulagem de jato d'agua, filtro de agua interna em carvao
ativado, tampo em ago inox, ralo sifonado, depdsito de &gua em ago inox com serpentina externa, controle automatico ou manual da temperatura da
agua, compressor silencioso e econémico, aprovado pelo INMETRO que utiliza gas inofensivo a camada de ozdnio, voltagem 127 V, dimensées ABERTA 25 UND
minimas da parte do conjugado 205 mm de largura x 300 mm de comprimento x 280 mm de profundidade, tensdo 127 volts, ralo sifonado. Garantia
minima de 01 ano. CATMAT 328487. Constar: Marca, modelo e procedéncia. Apresentar certificado de Inmetro e apresentar fixa técnica do produto
especificando compressor emitido e reconhecido pelo fabricante. Devera estar de acordo com INMETRO.

ARMARIO DE ACO CHAPA 22 COM 2 PORTAS DE ABRIR; Armario confeccionado em chapa de aco SAE-1008 a SAE-1012 0,76mm (#22) com
dimensbes de 1980x900x450mm, com acabamento texturizado, constituido de 2 portas com pivotamento lateral, cada porta com 3 dobradicas
internas proporcionando maior seguranca e dotadas de reforgo interno tipo dmega fixado na parte central no sentido vertical, proporcionando maior
resisténcia. Para maior seguranca o armario devera ser equipado com sistema de travamento através de maganeta e sistema Cremona que trava a
porta na regido central, superior e inferior, acompanha 2 chaves. Possui 4 prateleiras reforcadas com 3 dobras na parte frontal e traseira e com 2
dobras nas laterais, sdo regulaveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armario, as cremalheiras séo estampadas em alto relevo com
saliéncias para o encaixe das prateleiras, apos o0 encaixe é possivel o travamento das prateleiras na posicao desejada utilizando-se a saliéncia da
propria cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia, o passo de regulagem é de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armario
devera ser soldado um estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado ao
corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador devera abrigar uma porca rebite para fixagdo por rosca de pés niveladores, os pés niveladores
deverao ser sextavados, sua base devera ser em material polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de ABERTA 53 UND
comprimento, porca rebite tipo cabega plana corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e revestimento de superficie (zinco) (condigdes
dimensionadas para suportar as cargas e solicitagdes em utilizagdo normal), todas as partes metélicas devem ser unidas entre si por meio de solda,
configurando duas estruturas (portas e gabinete). Em conformidade com a NR 24, cada porta devera oferecer dois sistemas de ventilacdo de furos
com a finalidade de proporcionar melhor circulagao de ar no interior do armario. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tlneis a spray
recebendo uma camada de protecdo com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagcdo em fosfato de ferro quente, enxagile em temperatura
ambiente e posterior aplicagéo de passivador inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o agco e maior
resisténcia a intempéries. O mével deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo Corona onde recebe aplicacéo de tinta p6 hibrida (epoxi-
poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A polimerizagdo deve ocorrer
em estufas com a peca alcangcando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizacéo total do filme, maior
aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto. Devera estar de acordo com INMETRO.
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ARMARIO DE ACO CHAPA 22 COM 2 PORTAS DE ABRIR; Armario confeccionado predominantemente em chapa de ago SAE-1008 a 1012 com
0,75 mm (#22) de espessura. Dimensdes totais aproximadas: 1980x1200x450mm (AxLxP), cor Cinza Cristal e acabamento texturizado, constituido
de 2 portas com pivotamento lateral, cada porta com 3 dobradigas internas proporcionando maior seguranca e dotadas de reforgo interno tipo 6mega
fixado na parte central no sentido vertical, proporcionando maior resisténcia. Sistema de travamento das portas € individualizado por porta do tipo
“Maganeta com Fechadura” acompanhando 2 chaves, 4 prateleiras reforgadas com 3 dobras na parte frontal e traseira e com 2 dobras nas laterais,
sdo regulaveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armario, as cremalheiras sédo estampadas em alto relevo com saliéncias para o
encaixe das prateleiras, apds o encaixe é possivel o travamento das prateleiras na posi¢éo desejada utilizando-se a saliéncia da propria cremalheira,
possibilitando estabilidade e resisténcia, o passo de regulagem é de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armario devera ser soldado
um estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado ao corpo do moével por
pontos de solda, o estabilizador devera abrigar uma porca rebite para fixagdo por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deverdo ser
sextavados, sua base devera ser em material polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento,
porca rebite tipo cabega plana corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e revestimento de superficie (zinco), todas as partes metalicas devem ser
unidas entre si por meio de solda, configurando uma estrutura Unica. Em conformidade com a NR 24, cada porta devera oferecer sistemas de
ventilagcdo com a finalidade de proporcionar melhor circulagdo de ar no interior do armario. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tineis
a spray recebendo uma camada de protegdo com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro quente, enxagiie em
temperatura ambiente e posterior aplicagcdo de passivador inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o
aco e maior resisténcia a intempéries. O mével deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo Corona onde recebe aplicagédo de tinta po
hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A polimerizagao
deve ocorrer em estufas com a pega alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizacao total
do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto. Deverd estar de acordo com INMETRO.

ABERTA 23 UND

ARMARIO PROFESSOR 2 PORTAS: Armario confeccionado em chapa de ago SAE-1006 a 1012 (#22) com dimensfes aproximadas de
2060x900x500mm, cor cinza cristal e acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral a direita, diviséria vertical localizada
no centro do armario em toda a sua extenséo, cada porta com 3 dobradicas internas proporcionando maior seguranga e dotadas de reforgo interno
tipo 6mega fixado na parte central no sentido vertical, proporcionando maior resisténcia, cada porta devera conter um conjunto de furos de 6 mm na
parte superior e inferior com a finalidade de proporcionar melhor circulagéo de ar no interior do armario. O tampo devera conter um conjunto de furos
oblongos, em cima de cada porta, com 8 cortes cada, inclinados e espacados a cada 4 mm, medindo 21 mm x 4 mm. Para maior seguranc¢a, o
armario é equipado com sistema de travamento através de maganeta e sistema cremona que trava a porta na regiao central, superior e inferior (o
vardo da cremona deve ser zincado), possui 03 prateleiras reforcadas com 3 dobras na parte frontal e traseira e com duas dobras nas laterais, sdo
regulaveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armario, as cremalheiras sdo estampadas em alto relevo com saliéncias para 0 encaixe
das prateleiras, apés o encaixe é possivel o travamento das prateleiras na posicdo desejada utilizando-se a saliéncia da prépria cremalheira,
possibilitando estabilidade e resisténcia, o passo de regulagem é de 50 mm, o mével deve apresentar um porta cabides de tubo de ago chapa #20
com diametro de %", nos dois moédulos, soldados na horizontal a aproximadamente 50 mm do tampo, em cada porta deve ser soldado um porta
toalha de ferro com 3/16” de didametro e pelo menos 270 mm a aproximadamente 450mm da aresta superior e com 65 mm de folga em relagédo a
porta, em cada extremidade inferior da base do armario devera ser soldado um estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85mm de lado,
com dobras internas para estruturar a base, fixado ao corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador devera abrigar pés niveladores, os quais
deverdo ser em polipropileno injetado, que confere maior resisténcia e durabilidade mesmo em ambientes Umidos, de segédo transversal circular e
com altura de 80 mm, disposto em cada extremidade inferior da base do armario, todas as partes metalicas devem ser unidas entre si por meio de
solda, configurando uma estrutura Unica. Em conformidade com a NR 24, cada porta devera oferecer dois conjuntos de furos de ventilacdo, sendo
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6 colunas e 24 linhas de furos espacados a cada 12 mm com 6 mm de diametro, um conjunto na parte superior € um conjunto na parte inferior de
cada porta, sendo a tangente dos furos a uma distédncia de 99 mm de uma das bordas horizontais das portas e a 71 mm de uma das bordas verticais
da porta, os trés conjuntos de furagdo completos devem oferecer uma area de ventilagdo de 81 cm2 em cada porta, com a finalidade de proporcionar
melhor circulacdo de ar no interior do armario. Cada armario devera ter um porta etiqueta que permite a colocagdo da etiqueta pela parte interna da
porta e estampado na prépria porta em baixo relevo, o que proporciona maior seguranga contra avarias e acidentes, as medidas do porta-etiqueta
devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tlneis a Spray recebendo uma camada de
protecdo com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizacdo em fosfato de ferro quente, enxagiie em temperatura ambiente e posterior aplicacédo
de passivador inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o ago e maior resisténcia a intempéries. O mével
deve ser pintado em equipamentos continuo do tipo corona onde recebe aplicacdo de tinta p6é hibrida (Epoxi-poliéster) por processo de aderéncia
eletrostatica na cor cinza cristal e acabamento texturizado, com camada minima de 60 microns. A polimerizacdo deve ocorrer em estufas com a
peca alcangando minimo de 200 °C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizacéo total do filme, maior aderéncia e
resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto. Devera estar de acordo com INMETRO.

10

ARMARIO VESTIARIO COM 8 PORTAS: Roupeiro de aco carbono simples com 8 portas pequenas sobrepostas, com dimensdes aproximadas
272x420 mm, confeccionado predominantemente em chapa de ago SAE-1008 a 1012 com 0,75mm (#22) de espessura. Dimensdes aproximadas
totais: 1820 (A) x 625 (L) x 420 (P). Mecanismo de abertura das portas deve ser tipo pivotante, lateral a direita, com 2 dobradicas internas em cada
porta. As dobradigas sé&o formadas por 2 corpos com 2 e 3 bainhas, respectivamente. O posicionamento dos corpos concéntrico entre as 2 faces
cilindricas e sé@o unidos por 1 pino com 4 mm de diametro. A altura maxima das 2 dobradicas, ap6s uniao é de 60 mm. Compartimento interno com
1 porta cabide. Sistema de travamento das portas € individualizado por porta do tipo “pitdo para cadeado” com 2 alojamentos para utilizagdo de
cadeado. Visando maior seguranca aos usuarios e melhor resisténcia as portas devem ser embutidas, minimizando presencga arestas cortantes, e
possuem reforgo interno tipo “6mega” fixado na parte central no sentido vertical. Sistema de circulagdo de ar individualizado por portas, atendendo
NR 24, cada porta contem 2 conjuntos que facilitam a circulagdo de ar, um na parte superior e outro na parte inferior. Sistema de identificacdo
individualizado por porta, cada porta possui um porta etiqueta, estampado no préprio corpo, em baixo relevo, de aproximadamente 80 x 37 mm, que
permita a fixacdo da etiqueta pela parte interna da porta. Os pés niveladores sao confeccionados em polipropileno injetado, que confere maior
resisténcia e durabilidade mesmo em ambientes imidos, de sec¢ao transversal circular e com altura de 80 mm, disposto em cada extremidade inferior
da base do armario em um estabilizador triangular. Estabilizador triangular com medida aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais internas
e soldado ao corpo por pontos de solda. Este estabilizador abriga uma porca rebite de aco utilizada para fixar, por rosca, os pés niveladores. Sistema
de tratamento anti-ferruginoso por meio de tineis a spray, pintura em equipamento continuo do tipo Corona, tinta em p6 hibrida (Epéxi-poliéster)
com acabamento texturizado, com camada média minima de 50 microns. Polimerizagdo em estufas com a peca alcangando minimo de 200° C por
um periodo de 10 minutos ou mais, garantindo assim a polimerizacao total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final
do produto. Devera estar de acordo com INMETRO.
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ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA: Arquivo confeccionado em chapa de aco SAE-1008 a SAE-1012,
predominantemente em chapa #22 com dimensdes de 1330 x 470 x 600 mm (AxLxP), acabamento texturizado, 3 reforgos internos, verticais formato
6mega em chapa #22, soldados em cada estrutura lateral, 4 gavetas com capacidade para no minimo de 25 kg cada, sistema de deslizamento em
trilho telescopico progressivo, com 2 amortecedores produzidos em material polimérico para evitar impacto das gavetas no “abre e fecha”, puxadores
estampados na propria estrutura da gaveta, para fins estruturais, ndo podendo ocupar as extremidades superior ou inferior da mesma, varetas
laterais para sustentagao de pastas, porta-etiquetas estampados na prépria estrutura de aco, fechadura redonda com 2 chaves. Nas 4 extremidades
inferiores da base do arquivo devem ser soldado 1 estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85 mm de lado, com dobras internas para
estruturar a base, fixado ao corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador deve abrigar 1 porca rebite para fixagdo por rosca de pés niveladores.
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Pé nivelador de polimero injetado (preto), sextavado com nivelador em aco zincado com rosca 3/8 x 21,5 mm de comprimento. Porca-rebite tipo
cabeca plana, corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e revestimento de superficie (zinco). Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de
tdneis a spray, pintura em equipamento continuo do tipo Corona, tinta em pé hibrida (Epo6xi-poliéster) com acabamento texturizado, com camada
média minima de 50 microns. Polimerizacdo em estufas com a peca alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos ou mais, garantindo
assim a polimerizacéo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto. Devera estar de acordo com
INMETRO.

12

ESTANTE EM CHAPA DE ACO PARA BIBLIOTECA - DUPLA FACE: Estantes com dimensdes aproximadas 1000 (L) x 580 (P) x 1980 (H) mm.
Todos os componentes da estante devem ser confeccionados em chapas de ago SAE 1008 a 1012, tratadas e com acabamento superficial com
caracteristicas antimicrobianas, sendo colunas tipo painel em chapa #18 (1,25 mm) e prateleiras, base, tampo e painel de acabamento em chapa
#20 (0,90 mm). Constituida dois painéis internos de sustentagdo, cor azul escuro e acabamento texturizado, com espessura de 1,25 mm, altura de
1980 mm e largura de 580 mm, cada lateral com rasgos retangulares que possibilitem o encaixe das prateleiras em passos alternados de 96mm e
79mm. Oito prateleiras, cor cinza e acabamento texturizado, com dimens6es de 930 mm de comprimento e 235 mm de profundidade com dobras
nas laterais que possibilitam unido das mesmas as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos). Base retangular fechada, cor cinza e
acabamento texturizado, com altura de 175 mm e tampo superior horizontal, cor cinza e acabamento texturizado, com altura de 70mm. Dois
anteparos laterais soldados a base e tampo onde serao fixados os painéis internos de sustentacdo da estante através de quatro parafusos de 1/4”
em cada lado do tampo e da base. Tampo e base com venezianas que auxiliem a visualizagao da porcao interna. Devem ser utilizados fixadores de
tampo e de base confeccionados em chapa com espessura maior que o restante da estrutura. Os fixadores inferiores devem proporcionar a fixagdo
de porcas rebites com flanges para acoplamento por rosca de sapatas niveladoras. Os fixadores proporcionam maior estabilidade a estante. Nas
laterais de cada composicdo de estantes as mesmas devem possuir painel de acabamento, cor cinza e acabamento texturizado, com dimensdes de
1980 mm por 580 mm com rasgos retangulares que possibilitem a visualizagdo do livro na estante e também fixagdo de painel sinalizador. O painel
devera ser unido apenas nas extremidades da composigdo da estante em seus painéis de sustentagado, fixados a estes painéis através de oito
parafusos 1/4”, sendo 2 parafusos na extremidade superior, 2 parafusos na extremidade inferior, e 4 parafusos distribuidos entre o alinhamento do
parafuso superior e inferior (2 de cada lado) unidos a lateral de sustentacéo por porca rebite, cada painel de acabamento devera conter em sua
secao transversal duas dobras de 45 graus voltadas para face externa do painel, com a finalidade de reduzir o numero de cantos vivos e acidentes
Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de taneis a Spray, pintura em equipamentos continuo do tipo corona, tinta p6 hibrida (Epoxi-
poliéster) na cor cinza cristal e acabamento texturizado, com camada média minima de 50 micra. Polimerizagdo em estufas com a pe¢a alcangando
minimo de 200 °C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizagdo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste
do acabamento final do produto. Devera estar de acordo com INMETRO.
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ESTANTE EM CHAPA DE ACO PARA BIBLIOTECA - DUPLA FACE: Estantes com dimensdes aproximadas 1000 (L) x 315 (P) x 1980 (H) mm.
Todos os componentes da estante devem ser confeccionados em chapas de aco SAE 1008 a 1012, tratadas e com acabamento superficial com
caracteristicas antimicrobianas, sendo colunas tipo painel em chapa #18 (1,25 mm) e prateleiras, base, tampo e painel de acabamento em chapa
#20 (0,90 mm). Constituida dois painéis internos de sustentagdo, cor azul escuro e acabamento texturizado, com espessura de 1,25 mm, altura de
1980 mm e largura de 315 mm, cada lateral com rasgos retangulares que possibilitem o encaixe das prateleiras em passos alternados de 96mm e
79mm. Quatro prateleiras, cor cinza e acabamento texturizado, com dimens6es de 930 mm de comprimento e 235 mm de profundidade com dobras
nas laterais que possibilitam unido das mesmas as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos). Base retangular fechada, cor cinza e
acabamento texturizado, com altura de 175 mm e tampo superior horizontal, cor cinza e acabamento texturizado, com altura de 70mm. Dois
anteparos laterais soldados a base e tampo onde seréo fixados os painéis internos de sustentacao da estante através de quatro parafusos de 1/4”
em cada lado do tampo e da base. Tampo e base com venezianas que auxiliem a visualizacao da porcao interna. Devem ser utilizados fixadores de
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tampo e de base confeccionados em chapa com espessura maior que o restante da estrutura. Os fixadores inferiores devem proporcionar a fixagdo
de porcas rebites com flanges para acoplamento por rosca de sapatas niveladoras. Os fixadores proporcionam maior estabilidade a estante. Nas
laterais de cada composicao de estantes as mesmas devem possuir painel de acabamento, cor cinza e acabamento texturizado, com dimensdes de
1980 mm por 315 mm com rasgos retangulares que possibilitem a visualizagdo do livro na estante e também fixagcdo de painel sinalizador. O painel
devera ser unido apenas nas extremidades da composicdo da estante em seus painéis de sustentacdo, fixados a estes painéis através de oito
parafusos 1/4”, sendo 2 parafusos na extremidade superior, 2 parafusos na extremidade inferior, e 4 parafusos distribuidos entre o alinhamento do
parafuso superior e inferior (2 de cada lado) unidos a lateral de sustentacdo por porca rebite, cada painel de acabamento devera conter em sua
segdo transversal duas dobras de 45 graus voltadas para face externa do painel, com a finalidade de reduzir o numero de cantos vivos e acidentes
Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray, pintura em equipamentos continuo do tipo corona, tinta p6 hibrida (Epoxi-
poliéster) na cor cinza cristal e acabamento texturizado, com camada média de 50 micra. Polimerizacdo em estufas com a peca alcangando minimo
de 200 °C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizacgao total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento final do produto. Devera estar de acordo com INMETRO.

14

ESTANTE EM ACO COM 6 PRATELEIRAS Med 1980 x 900 x 450mm -AXLXP): Estantes com dimensdes aproximadas 1980 (A) x 925(L) x 450(P)
mm. Todos os componentes da estante devem ser confeccionados em chapas de aco SAE 1008 a 1012, sendo colunas em chapa #14 (1,9mm) e
prateleira chapa #22 (0,76mm). A estante deve se constituir de 4 colunas com secdo em L, espessura de 1,9 mm (#14), abas de 35mm perfuradas
em passo de 50mm para ajuste de altura das prateleiras, 6 prateleiras removiveis que possibilitem a regulagem de altura, com espessura de 0,75
mm (#22), cada prateleira deve possui 2 reforgcos em 6mega, na espessura de 0,45 mm (#26), a parte frontal e posterior de cada prateleira devera
conter 3 dobras para proporcionar maior resisténcia e menor risco de acidentes, minimizando as arestas cortantes. As prateleiras serdo unidas as
colunas através de 8 parafusos sextavados com porcas. Laterais e fundo com 2 pares de refor¢go cada em forma de “X”, com espessura de 1,9 mm
(#14), com bordas fixadas as colunas por parafusos e porcas. As sapatas devem ser constituidas em ago dispostas individualmente na extremidade
inferior de cada coluna, evitando o contato direto do mével com o piso. O processo de tratamento anti-ferruginoso deve ocorrer por meio de tdneis
a spray recebendo uma camada de protecao fosfatica, linha spray com desengraxe e fosfatizacdo em fosfato de ferro quente, enxague em
temperatura ambiente e posterior aplicacé@o de passivador inorganico, o que garante ao mével camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme
sobre o ago e maior resisténcia a intempéries. O moével deve ter passado por processo de pintura de polimerizacdo da tinta em equipamentos
continuos onde recebeu aplicagdo de tinta p6 hibrida por processo de aderéncia eletrostatica, com média de camada de 50 microns, a polimerizacéo
deve ocorrer em estufas continuas com a peca alcangando no minimo 200° C por um periodo de 10 minutos ou mais, garantindo assim a
polimerizac&o total do filme. Nao serdo permitidas distor¢des, amassamentos na fabricacdo ou aproveitamento de chapas por meio de emendas.
Imperfeicdes e respingos de soldas deverdo ser eliminados. A estante devera ser fornecida desmontada. Cada médulo formado por 4 colunas e 6
prateleiras. Devera estar de acordo com INMETRO.
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ARMARIO ALTO COM 02 PORTAS - DIMENSOES: 800 X 500 X 1600 MM (L X P X A): Tampo superior em MDP, com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo
gue acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm. A fixacdo do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas
e parafusos ocultos tipo minifix. Portas em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo que acompanha todo o contorno da porta é encabecado com fita de
poliestireno com 2,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,0 mm. O par de
Portas sustenta-se em seis dobradi¢as Top (trés por porta), em Zamak com acabamento niquelado e fixa¢&o lateral com calgco de 5 mm altura, com
abertura de até 270 graus. Cada dobradica é fixada por 5 parafusos fixados. A porta direita possui fechadura cilindrica com travamento por lingueta
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lateral. Acompanham 02 chaves (principal e reserva). A porta esquerda é automaticamente travada pela direita, por meio de 02 chapas metalicas 80
x 50 x 1,2 mm,. Ambas as portas sdo dotadas de puxadores tipo "al¢a", injetados em zamak, com rosca interna M4 com acabamento niquel fosco.
A fixac&o deve ser feita por dois parafusos. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, 01 prateleira fixa e 03 prateleiras méveis) em MDP, com
18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antireflexo. Os bordos aparentes do conjunto séo encabecados com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,0 mm, e os bordos ndo aparentes do conjunto sdo encabecados em fita de poliestireno com
0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furagBes para regulagem de prateleiras em toda a
altura atil do armario, com 06 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras méveis sédo apoiadas por suportes metalicos em Zamak, fixados com
rosca com pino vertical para impedir deslizamento horizontal da prateleira. A montagem das pegas deve ser feita por meio de acessorios internos,
como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Rodapéretangular fechada em tubo de ago de 50 x 20 x 1,2 mm continuo dobrado, submetido a um
pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epéxi p6 poliéster fosca de alta
performance, polimerizada em estufa a 200° C. O rodapé é apoiada por 04 sapatas articulaveis em nylon injetado com regulador de altura interno
(por dentro do armario) e nivelamento auto ajustavel cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Devera estar de acordo com INMETRO.

16

ARMARIO BAIXO COM 02 PORTAS - DIMENSOES: 800 X 500 X 740 MM (L X P X A): Tampo superior em MDP, com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo
que acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm. A fixagdo do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessérios internos, como cavilhas
e parafusos ocultos tipo minifix. Portas em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo que acompanha todo o contorno da porta € encabegado com fita de
poliestireno com 2,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,0 mm. O par de
Portas sustenta-se em seis dobradicas Top (irés por porta), em Zamak com acabamento niquelado e fixag&o lateral com calgo de 5 mm altura, com
abertura de até 270 graus. Cada dobradica é fixada por 5 parafusos fixados. A porta direita possui fechadura cilindrica com travamento por linglieta
lateral. Acompanham 02 chaves (principal e reserva). A porta esquerda é automaticamente travada pela direita, por meio de 02 chapas metalicas 80
x 50 x 1,2 mm,. Ambas as portas séo dotadas de puxadores tipo "al¢a", injetados em Zamak, com rosca interna M4 com acabamento niquel fosco.
A fixagdo deve ser feita por dois parafusos. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, 01 prateleira mével) em MDP, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. Os bordos
aparentes do conjunto sdo encabegados com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,0 mm, e os bordos ndo aparentes do conjunto sdo encabecados em fita de poliestireno com 0,45 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furacdes para regulagem de prateleiras em toda a altura util do
armario, com 06 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras méveis séo apoiadas por suportes metalicos em Zamak, fixados com rosca com pino
vertical para impedir deslizamento horizontal da prateleira. A montagem das pecas deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix. Roda pé retangular fechada em tubo de ago de 50 x 20 x 1,2 mm continuo dobrado, submetido a um pré-tratamento
por fosfatizacéo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagéo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi p6 poliéster fosca de alta performance,
polimerizada em estufa a 200° C. O rodapé é apoiada por 04 sapatas articulaveis em nylon injetado com regulador de altura interno (por dentro do
armario) e nivelamento auto ajustavel cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Devera estar de acordo com INMETRO.
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ARMARIO MEDIO COM 02 PORTAS - DIMENSOES: 800 X 500 X 1100 MM (L X P X A): Tampo superior em MDP, com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo
gue acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,
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com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm. A fixagdo do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessérios internos, como cavilhas
e parafusos ocultos tipo minifix. Portas em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo que acompanha todo o contorno da porta é encabecado com fita de
poliestireno com 2,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondémico de 2,0 mm. O par de
Portas sustenta-se em seis dobradicas Top (trés por porta), em Zamak com acabamento niquelado e fixa¢éo lateral com calgo de 5 mm altura, com
abertura de até 270 graus. Cada dobradica é fixada por 5 parafusos fixados. A porta direita possui fechadura cilindrica com travamento por lingueta
lateral. Acompanham 02 chaves (principal e reserva). A porta esquerda é automaticamente travada pela direita, por meio de 02 chapas metalicas 80
x 50 x 1,2 mm,. Ambas as portas sdo dotadas de puxadores tipo "al¢a", injetados em zamak, com rosca interna M4 com acabamento niquel fosco.
A fixacao deve ser feita por dois parafusos. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, 02 prateleiras méveis) em MDP, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. Os bordos
aparentes do conjunto sdo encabegados com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,0 mm, e os bordos ndo aparentes do conjunto sdo encabecados em fita de poliestireno com 0,45 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furacoes para regulagem de prateleiras em toda a altura util do
armario, com 06 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras méveis sdo apoiadas por suportes metalicos em Zamak, fixados com rosca com pino
vertical para impedir deslizamento horizontal da prateleira. A montagem das pecas deve ser feita por meio de acessérios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix. Rodapéretangular fechada em tubo de aco de 50 x 20 x 1,2 mm continuo dobrado, submetido a um pré-tratamento
por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagéo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi po poliéster fosca de alta performance,
polimerizada em estufa a 200° C. O rodapé é apoiada por 04 sapatas articulaveis em nylon injetado com regulador de altura interno (por dentro do
armario) e nivelamento auto ajustavel cuja funcéo serd contornar eventuais desniveis de piso. Devera estar de acordo com INMETRO.

18

MESA DE TRABALHO RETA - DIMENSOES: 1000 X 600 X 740 MM (L X P X A): Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5mm. A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados ao tampo por
meio de buchas metélicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.Painel frontal, estrutural e de privacidade, em MDP, com
18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antireflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt. A fixagao painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais metalicas constituidas
por chapas metalicas conformadas, cuja composicéo se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aco com espessura
de 3 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para conexao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa
de aco com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com
espessura minima de 3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posigao horizontal, proporcionando desta
forma uma interligacdo perfeita (entre pata-coluna-suporte do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posi¢éo vertical, proporcionando a fixagao
de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungédo
é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de ago com espessura
minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado com
diametro de 63 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Devera estar de acordo com INMETRO.
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MESA DE TRABALHO RETA - DIMENSOES: 1200 X 600 X 740 MM (L X P X A): Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5mm. A fixacdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados ao tampo por
meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.Painel frontal, estrutural e de privacidade, em MDP, com
18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antireflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais metalicas constituidas
19 por chapas metalicas conformadas, cuja composicédo se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aco com espessura ABERTA 30 UND
de 3 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para conexao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa
de aco com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com
espessura minima de 3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posi¢édo horizontal, proporcionando desta
forma uma interligacdo perfeita (entre pata-coluna-suporte do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posicéo vertical, proporcionando a fixacao
de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungéo
€ proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de aco com espessura
minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado com
didmetro de 63 mm, cuja funcéo sera contornar eventuais desniveis de piso. Deverd estar de acordo com INMETRO.

MESA DE TRABALHO RETA - DIMENSOES: 1400 X 600 X 740 MM (L X P X A): Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5mm. A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados ao tampo por
meio de buchas metélicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.Painel frontal, estrutural e de privacidade, em MDP, com
18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antireflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt. A fixac&o painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.Estruturas laterais metélicas constituidas
20 por chapas metalicas conformadas, cuja composi¢éo se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de ago com espessura ABERTA 60 UND
de 3 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para conexao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa
de agco com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com
espessura minima de 3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posi¢do horizontal, proporcionando desta
forma uma interligacdo perfeita (entre pata-coluna-suporte do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posigéo vertical, proporcionando a fixa¢ao
de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungédo
€ proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de aco com espessura
minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado com
diametro de 63 mm, cuja funcdo serd contornar eventuais desniveis de piso. Devera estar de acordo com INMETRO.

MESA DE TRABALHO RETA - DIMENSOES: 1600 X 600 X 740 MM (L X P X A): Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas
21 as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo que acompanha todo o ABERTA 35 UND
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
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arredondadas e raio ergondmico de 2,5mm. A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados ao tampo por
meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.Painel frontal, estrutural e de privacidade, em MDP, com
18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antireflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt. A fixagcdo painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais metalicas constituidas
por chapas metalicas conformadas, cuja composi¢do se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aco com espessura
de 3 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para conexao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa
de aco com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com
espessura minima de 3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posi¢édo horizontal, proporcionando desta
forma uma interligacdo perfeita (entre pata-coluna-suporte do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posi¢éo vertical, proporcionando a fixacao
de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungéo
€ proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de aco com espessura
minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado com
diametro de 63 mm, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Devera estar de acordo com INMETRO.

22

MESA DE TRABALHO EM L - DIMENSOES: 1200 X 600 X 1200 X 600 X 740 MM (LXPXLXPXA): Tampo em MDP, com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo
que acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm. O acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de trés passa-cabos ovalados em
PVC rigido, com diametro interno minimo de 80 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A fixagdo tampo/estrutura devera
ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.
Painéis frontais, estrutural e de privacidade, em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabecado em
fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metélicas conformadas, cuja composicéo se divide em pata,
coluna, e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de agco com espessura de 3 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com
furos superiores para conexao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de a¢o com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana;
unidas pelo processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura minima de 3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posic¢ao horizontal, proporcionando desta forma uma interligacéo perfeita (entre pata-coluna-suporte do tampo) por meio
de solda MIG; e uma na posicao vertical, proporcionando a fixagdo de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6.
Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e
funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de aco com espessura minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de
solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado com diametro de 63 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de
piso. Estrutura de sustentacao central formada por chapas metélicas dobradas em formato pentagonal, com sua quina frontal arredondada, fundindo
desta forma duas arestas do pentagono em uma Unica face redonda, conferindo a estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna passagem
para cabeamento, com tampa removivel, e com 02 furagdes para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados. Acabamento com sapatas
niveladoras formato sextavadas em nylon injetado e pino central em ago rosca 2" e didmetro de 20 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Devera estar de acordo com INMETRO.
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23

MESA DE TRABALHO EM L - DIMENSOES: 1400 X 600 X 1400 X 600 X 740 MM (LXPXLXPXA): Tampo em MDP, com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo
que acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergondémico de 2,5 mm. O acesso do cabeamento ao tampo € feito por meio de trés passa-cabos ovalados em
PVC rigido, com diametro interno minimo de 80 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A fixagdo tampo/estrutura devera
ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.
Painéis frontais, estrutural e de privacidade, em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabegado em
fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais metdlicas constituidas por chapas metdlicas conformadas, cuja composicédo se divide em pata,
coluna, e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aco com espessura de 3 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com
furos superiores para conexao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de aco com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana;
unidas pelo processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura minima de 3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posicéo horizontal, proporcionando desta forma uma interligacao perfeita (entre pata-coluna-suporte do tampo) por meio
de solda MIG; e uma na posicao vertical, proporcionando a fixagdo de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6.
Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e
funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de ago com espessura minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de
solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado com diametro de 63 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de
piso. Estrutura de sustentacao central formada por chapas metélicas dobradas em formato pentagonal, com sua quina frontal arredondada, fundindo
desta forma duas arestas do pentdgono em uma Unica face redonda, conferindo a estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna passagem
para cabeamento, com tampa removivel, e com 02 furagdes para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados. Acabamento com sapatas
niveladoras formato sextavadas em nylon injetado e pino central em ago rosca 2" e didmetro de 20 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Deverd estar de acordo com INMETRO.
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MESA DE TRABALHO EM L - DIMENSOES: 1600 X 600 X 1600 X 600 X 740 MM (LXPXLXPXA): Tampo em MDP, com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo
que acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm. O acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de trés passa-cabos ovalados em
PVC rigido, com diametro interno minimo de 80 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A fixagdo tampo/estrutura devera
ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.
Painéis frontais, estrutural e de privacidade, em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabegcado em
fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metélicas conformadas, cuja composicéo se divide em pata,
coluna, e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aco com espessura de 3 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com
furos superiores para conexéo com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de a¢o com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana;
unidas pelo processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura minima de 3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posi¢éo horizontal, proporcionando desta forma uma interligacdo perfeita (entre pata-coluna-suporte do tampo) por meio
de solda MIG; e uma na posicao vertical, proporcionando a fixagdo de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6.
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Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e
funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de aco com espessura minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de
solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado com diametro de 63 mm, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de
piso. Estrutura de sustentacdo central formada por chapas metdlicas dobradas em formato pentagonal, com sua quina frontal arredondada, fundindo
desta forma duas arestas do pentagono em uma Unica face redonda, conferindo a estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna passagem
para cabeamento, com tampa removivel, e com 02 furacdes para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados. Acabamento com sapatas
niveladoras formato sextavadas em nylon injetado e pino central em ago rosca %4” e didmetro de 20 mm, cuja fungéo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Devera estar de acordo com INMETRO.

25

MESA DE TRABALHO EM L - DIMENSOES: 1800 X 600 X 1800 X 600 X 740 MM (LXPXLXPXA): Tampo em MDP, com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo
gue acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergondémico de 2,5 mm. O acesso do cabeamento ao tampo € feito por meio de trés passa-cabos ovalados em
PVC rigido, com diametro interno minimo de 80 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A fixagdo tampo/estrutura devera
ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metélicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.
Painéis frontais, estrutural e de privacidade, em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabecado em
fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metélicas conformadas, cuja composicdo se divide em pata,
coluna, e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aco com espessura de 3 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com
furos superiores para conexao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de a¢o com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana,;
unidas pelo processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura minima de 3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posic¢ao horizontal, proporcionando desta forma uma interligacao perfeita (entre pata-coluna-suporte do tampo) por meio
de solda MIG; e uma na posicao vertical, proporcionando a fixagdo de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6.
Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e
funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de aco com espessura minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de
solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado com diametro de 63 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de
piso. Estrutura de sustentacao central formada por chapas metélicas dobradas em formato pentagonal, com sua quina frontal arredondada, fundindo
desta forma duas arestas do pentagono em uma Unica face redonda, conferindo a estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna passagem
para cabeamento, com tampa removivel, e com 02 furagdes para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados. Acabamento com sapatas
niveladoras formato sextavadas em nylon injetado e pino central em ago rosca 2" e didmetro de 20 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Devera estar de acordo com INMETRO.
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MESA DE ATENDIMENTO PENINSULAR EM L - DIMENSOES: 1800 X 600 X 1950 X 850 X 740 MM (LXPXLXPXA): Tampo com formato angular
ergondmico, inteirico, com a distancia diagonal entre o canto onde se forma o vértice central externo até o raio perpendicular a curvatura interna
medindo aproximadamente 1090 mm. O modelo de corte interno € um chanfro reto com os cantos arredondados com raio de 150 mm, tangenciando
as laterais do tampo, cuja profundidade é exatos 600 mm, em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico
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de 2,5 mm. O acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de dois passa-cabos ovalados em PVC rigido, com diametro interno minimo de 80
mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6,
fixados por meio de buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.Painéis frontais, estrutural e de privacidade,
em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.Estruturas laterais
metalicas constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja composicao se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa
de aco com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para conexao com a coluna. Coluna
dupla, fabricada em chapa de aco com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo de solda MIG por chapas de
formato ovalado com espessura minima de 3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posicdo horizontal,
proporcionando desta forma uma interligacéo perfeita (entre pata-coluna-suporte do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posi¢do vertical,
proporcionando a fixagdo de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de
sague lateral, cuja funcdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa
de ago com espessura minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras
em nylon injetado com didmetro de 63 mm, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso.Estrutura de sustentacdo central formada por
chapas metalicas dobradas em formato pentagonal, com sua quina frontal arredondada, fundindo desta forma duas arestas do pentadgono em uma
Unica face redonda, conferindo a estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento, com tampa removivel, e com
02 furagBes para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados. Acabamento com sapatas niveladoras formato sextavadas em nylon
injetado e pino central em ago rosca 2" e diametro de 20 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Devera estar de acordo com
INMETRO.

27

GAVETEIRO FIXO COM 03 GAVETAS - DIMENSOES: 400 X 440 X 395 MM (L X P X A): Gavetas (03 gavetas) com altura interna Gtil de 80 mm
cada, em chapa metalica dobrada com espessura de 0,45 mm, com pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizacao) e pintura eletrostatica em tinta epoxi pé poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C. S&o apoiadas lateralmente
entre par de corredicas telescopicas de 02 estagios, com deslizamento por esferas de ago. Corredicas telescopicas medindo aprox. P 400 x A 35
mm em aco relaminado com acabamento em Zinco eletrolitico cromatizado, de abertura total e prolongamento de curso em 27 mm do comprimento
nominal. Fixacao lateral, sistema 32 mm, com 04 parafusos cabeca panela PHS AA 3,5 de cada lado. Autotravante fim de curso aberto e travas fim
de curso que permitem a retirada da gaveta. Capacidade de peso: 30 kg por gaveta.Frentes das gavetas em MDP, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo
que acompanha todo o contorno das frentes é encabecado com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,0 mm. As frentes sdo dotadas de puxadores tipo "al¢a", injetados em Zamak, com rosca
interna M4 com acabamento niquel fosco. A fixacdo dos mesmos deve ser feita por dois parafusos. O gaveteiro é dotado de fechadura frontal com
trava simultanea das gavetas. A rotacdo 180° da chave aciona haste em a¢o conduzida por guias, com ganchos para travamento simultaneo das
gavetas. Acompanham 02 chaves (principal e reserva).Corpo (02 laterais, 01 fundo, 02 travessas de travamento e 02 travessas de fixacdo) em, com
18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antireflexo. Os bordos aparentes do conjunto séo encabegados com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,0 mm, e os bordos ndo aparentes do conjunto sdo encabecados em fita de poliestireno com
0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A montagem das pecas deve ser feita por meio de acessoérios internos, como cavilhas
e parafusos ocultos tipo minifix. Devera estar de acordo com INMETRO.

ABERTA

50

UND

Rubrica 12 22 Visto do Juridico



mailto:rafael.adm@registro.sp.gov.br

Edital do Pregdo Presencial n° 095/2017 — Registro de Precos - Folha n° 42

SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRACAO

Rua José Antdnio de Campos, n° 250 — Centro — CEP 11900-000
Fone (13) 3828-1061 — E-mail: rafael.adm@reqistro.sp.gov.br - CNPJ — 45.685.872/0001-79

GAVETEIRO VOLANTE COM 03 GAVETAS - DIMENSOES: 400 X 470 X 587 MM (L X P X A): Tampo superior em MDP, com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo
que acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm. A fixacdo do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix.Gaveta (03 gavetas) com altura interna Gtil de 80 mm, em chapa metdlica dobrada com espessura de 0,45 mm, com
pré-tratamento por fosfatizacédo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagcéo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi p6 poliéster fosca de alta
performance, polimerizada em estufa a 200° C. Sdo apoiadas lateralmente entre par de corredigas telescopicas de 02 estagios, com deslizamento
por esferas de aco. Corredicas telescopicas medindo aprox. P 400 x A 35 mm em aco relaminado com acabamento em Zinco eletrolitico cromatizado,
de abertura total e prolongamento de curso em 27 mm do comprimento nominal. Fixacao lateral, sistema 32 mm, com 04 parafusos cabeca panela
PHS AA 3,5 de cada lado. Autotravante fim de curso aberto e travas fim de curso que permitem a retirada da gaveta. Capacidade de peso: 30 kg
por gaveta.Frentes das gavetas em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno das frentes é encabecado em fita de
poliestireno com 2,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt com arestas arredondadas com raio ergonémico de 2,0 mm. As frentes
Sao dotadas de puxadores tipo "al¢a", injetados em zamak, com rosca interna M4 com acabamento niquel fosco. A fixagdo dos mesmos deve ser
feita por dois parafusos. O gaveteiro é dotado de fechadura frontal com trava simultanea das gavetas. A rotagdo 180° da chave aciona haste em ago
conduzida por guias, com ganchos para travamento simultdneo das gavetas. Acompanham 02 chaves (principal e reserva).Corpo (02 laterais, 01
fundo e 01 tampo inferior) em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura
de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto séo encabecados com fita de poliestireno com 2,0 mm de
espessura, coladas com adesivo hot melt com arestas arredondadas com raio ergondmico de 2,0 mm, e os bordos ndo aparentes do conjunto sdo
encabecados em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A montagem das pecas deve ser feita por
meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Acompanham 4 rodizios de duplo giro, com altura de 50 mm, em
polipropileno. Devera estar de acordo com INMETRO.
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GAVETEIRO VOLANTE COM 02 GAVETAS E 01 GAVETAO - DIMENSOES: 400 X 470 X 692 MM (L X P X A): Tampo superior em MDP, com 25
mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antireflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm. A fixacdo do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessoérios
internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.Gaveta (02 gavetas) com altura interna Gtil de 80 mm, em chapa metélica dobrada com
espessura de 0,45 mm, com pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizag&o) e pintura eletrostatica em tinta
epoxi pé poliéster fosca de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C. S&o apoiadas lateralmente entre par de corredigas telescopicas de
02 estagios, com deslizamento por esferas de aco. Corredigas telescopicas medindo aprox. P 400 x A 35 mm em ago relaminado com acabamento
em Zinco eletrolitico cromatizado, de abertura total e prolongamento de curso em 27 mm do comprimento nominal. Fixagao lateral, sistema 32 mm,
com 04 parafusos cabecga panela PHS AA 3,5 de cada lado. Autotravante fim de curso aberto e travas fim de curso que permitem a retirada da
gaveta. Capacidade de peso: 30 kg por gaveta.Gaveta de pasta (01 gaveta) em chapa metalica dobrada com espessura de 0,45 mm, com suportes
metélicos para colocacgao de pastas suspensas, com pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagao) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi pd poliéster fosca de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C. S&o apoiadas lateralmente entre par de
corredicas telescopicas de 02 estagios, com deslizamento por esferas de aco. Corredicas telescopicas medindo aprox. P 400 x A 45 mm em ago
relaminado com acabamento em Zinco eletrolitico cromatizado, de abertura total e prolongamento de curso em 27 mm do comprimento nominal.
Fixacéo lateral, sistema 32 mm, com 04 parafusos cabeca panela PHS AA 3,5 de cada lado. Autotravante fim de curso aberto e travas fim de curso
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que permitem a retirada da gaveta. Capacidade de peso: 35 kg por gaveta.Frentes das gavetas em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha
todo o contorno das frentes é encabecado em fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt com arestas
arredondadas com raio ergondmico de 2,0 mm. As frentes Sao dotadas de puxadores tipo "al¢a", injetados em zamak, com rosca interna M4 com
acabamento niquel fosco. A fixagdo dos mesmos deve ser feita por dois parafusos. O gaveteiro é dotado de fechadura frontal com trava simultanea
das gavetas. A rotacdo 180° da chave aciona haste em aco conduzida por guias, com ganchos para travamento simultdneo das gavetas.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva).Corpo (02 laterais, 01 fundo e 01 tampo inferior) em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. Os bordos aparentes do
conjunto sdo encabecados com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura, coladas com adesivo hot melt com arestas arredondadas com raio
ergondmico de 2,0 mm, e os bordos ndo aparentes do conjunto sdo encabecados em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt. A montagem das pecgas deve ser feita por meio de acessérios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.
Acompanham 5 rodizios de duplo giro, com altura de 50 mm, em polipropileno, sendo 4 rodizios para apoio do gaveteiro e o quinto rodizio se abre
junto com a gaveta de pasta, impedindo o tombamento do conjunto. Devera estar de acordo com INMETRO.

30

SUPORTE PARA CPUE ESTABELIZADOR COM RODIZIOS, TIPO H - DIMENSOES: 250 X 504 X 430 MM (L X P X A): Suporte constituido de
laterais, tampo inferior, prateleira e fundo, em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo.Os bordos aparentes do conjunto sdo encabecados com fitas de
poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2 mm, e os bordos
ndo aparentes do conjunto séo encabegados com fitas de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais
séo dotadas de rodizios duplos de 30 mm em polipropileno PVC injetados, com pino em ago introduzido em buchas de poliestireno fixado por pressao
nas laterais. A montagem das pecas deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Dever4 estar de
acordo com INMETRO.
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PAINEL DIVISOR SUSPENSO INCLINADO - DIMENSOES: 1000 X 18 X 570 MM (L X P X A): Painel de privacidade em MDP, com 18 mm de
espessura, selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob presséo,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. O bordo
que acompanha todo o contorno do Painel é encabecado com fitas de poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt
com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2 mm. O Painel é fixado nas Estacdes por meio de méaos francesas em PVC rigido revestidas com
fibras de vidro. Deverd estar de acordo com INMETRO.

ABERTA

11

UND

32

PAINEL DIVISOR SUSPENSO INCLINADO - DIMENSOES: 1200 X 18 X 570 MM (L X P X A): Painel de privacidade em MDP, com 18 mm de
espessura, selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob presséo,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. O bordo
que acompanha todo o contorno do Painel é encabecado com fitas de poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt
com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2 mm. O Painel é fixado nas Estacdes por meio de méaos francesas em PVC rigido revestidas com
fibras de vidro. Deverd estar de acordo com INMETRO.

ABERTA

11

UND

33

PAINEL DIVISOR SUSPENSO INCLINADO - DIMENSOES: 1400 X 18 X 570 MM (L X P X A): Painel de privacidade em MDP, com 18 mm de
espessura, selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressao,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. O bordo

ABERTA

40

UND
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que acompanha todo o contorno do Painel é encabecado com fitas de poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt
com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2 mm. O Painel é fixado nas Estag6es por meio de maos francesas em PVC rigido revestidas com
fibras de vidro. Deverd estar de acordo com INMETRO.

PAINEL DIVISOR SUSPENSO INCLINADO - DIMENSOES: 1600 X 18 X 570 MM (L X P X A): Painel de privacidade em MDP, com 18 mm de
espessura, selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob presséo,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. O bordo
gue acompanha todo o contorno do Painel é encabecado com fitas de poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt
com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2 mm. O Painel é fixado nas Estag6es por meio de méaos francesas em PVC rigido revestidas com
fibras de vidro. Deverd estar de acordo com INMETRO.

34 ABERTA 40 UND

PAINEL DIVISOR SUSPENSO INCLINADO - DIMENSOES: 1800 X 18 X 570 MM (L X P X A): Painel de privacidade em MDP, com 18 mm de
espessura, selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob presséo,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. O bordo
gue acompanha todo o contorno do Painel é encabecado com fitas de poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt
com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2 mm. O Painel é fixado nas Estag6es por meio de méaos francesas em PVC rigido revestidas com
fibras de vidro. Deverd estar de acordo com INMETRO.

35 ABERTA 20 UND

MESA DE REUNIAO RETANGULAR - DIMENSOES: 2000 X 1050 X 740 MM (L X P X A): Tampo inteirico, com formato retangular, em MDP, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e
anti-reflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm. A fixacao do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
maquina M6, fixados por meio de buchas metélicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.Painéis frontais duplos e
paralelos, um em cada coluna vertical da estrutura, estrutural e de privacidade, em MDP, com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo que acompanha todo o contorno
do painel é encabegado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura devera
ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metélicas conformadas, cuja composi¢éo
se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aco com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x
720 x 70 mm, com furos superiores para conexdao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de aco com espessura de 0,9 mm, dobrada em
forma de meia cana; unidas pelo processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura minima de 3,0 mm, sendo estas chapas
dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posi¢éo horizontal, proporcionando desta forma uma interligacéo perfeita (entre pata-coluna-
suporte do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posi¢éo vertical, proporcionando a fixagdo de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por
meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao
tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de aco com espessura minima de 3,0 mm, estampada e repuxada,
fixada a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado com diametro de 63 mm, cuja fungdo sera contornar
eventuais desniveis de piso. Devera estar de acordo com INMETRO.

36 ABERTA 25 UND

MESA DE REUNIAO RETANGULAR - DIMENSOES: 1600 X 900 X 740 MM (L X P X A): Tampo inteirico, com formato retangular, em MDP, com 25
37 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e ABERTA 30 UND
anti-reflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas
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com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm. A fixacao do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
maquina M6, fixados por meio de buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.Painéis frontais duplos e
paralelos, um em cada coluna vertical da estrutura, estrutural e de privacidade, em MDP, com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo que acompanha todo o contorno
do painel é encabegado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura devera
ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.Estruturas laterais metdlicas constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja composicao
se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aco com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x
720 x 70 mm, com furos superiores para conexdao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de aco com espessura de 0,9 mm, dobrada em
forma de meia cana; unidas pelo processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura minima de 3,0 mm, sendo estas chapas
dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posicao horizontal, proporcionando desta forma uma interligacédo perfeita (entre pata-coluna-
suporte do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posicao vertical, proporcionando a fixagdo de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por
meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungéo é proporcionar a subida de cabos do piso ao
tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de aco com espessura minima de 3,0 mm, estampada e repuxada,
fixada a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado com diametro de 63 mm, cuja fungdo sera contornar
eventuais desniveis de piso. Devera estar de acordo com INMETRO.

38

MESA DE REUNIAO RETANGULAR - DIMENSOES: 2400 X 1400 X 740 MM (L X P X A): Tampo inteirico com 25 mm de espessura e no formato
retangular, confeccionadas com chapas de fibra de madeira de média densidade (MDF — Medium Density Fiberboard), selecionadas de pinus e
eucalypto reflorestados, aglutinadas com resina sintética termo-fixa que se consolidam sob a agao conjunta de calor e presséo. As chapas possuem
densidade minima de 630 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 5,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 185, atende as
especificagdes da norma 15316/2 e 15316/3, e a norma de metodologias de referéncia NBR 15761/2009. A face inferior do tampo é revestida com
filme termo-prensada de melaminico de baixa presséo (BP) na cor branca, com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antireflexo. O bordo
que acompanha todo o contorno da face superior do tampo € usinada 15°, e o revestimento deve ser em pelicula de PVC termo-formavela vacuo
com espessura minima de 0,6 mm, dispensando desta forma o uso de acabamentos do tipo fitas de bordo ou Perfis de PVC. A fixacdo do
tampol/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metélicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na
face inferior do tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo. Painéis frontais duplos e paralelos, um em cada coluna
vertical da estrutura, estrutural e de privacidade, confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob presséo,
com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco,
e antireflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm2 = 3,6, resisténcia a flexao estéatica
kgf/lcm2 = 163, resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e
NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.Estruturas
laterais metalicas constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja composicéo se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricada
em chapa de a¢o com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 720 x 70 mm, com furos superiores para conexao com a coluna.
Coluna dupla, fabricada em chapa de ago com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo de solda MIG por
chapas de formato ovalado com espessura minima de 3,0 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posi¢éo
horizontal, proporcionando desta forma uma interligacdo perfeita (entre pata-coluna-suporte do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posi¢éo
vertical, proporcionando a fixagdo de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma

ABERTA

30

UND

Rubrica 12 22 Visto do Juridico



mailto:rafael.adm@registro.sp.gov.br

Edital do Pregdo Presencial n° 095/2017 — Registro de Precos - Folha n°® 46

SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRACAO

Rua José Antdnio de Campos, n° 250 — Centro — CEP 11900-000
Fone (13) 3828-1061 — E-mail: rafael.adm@reqistro.sp.gov.br - CNPJ — 45.685.872/0001-79

calha de saque lateral, cuja fungao é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado
em chapa de ago com espessura minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas
niveladoras em nylon injetado com diametro de 63 mm, cuja funcéo sera contornar eventuais desniveis de piso. Todas as partes metalicas deverao
ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacéo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi pé
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C. Deverd estar de acordo com INMETRO.

MESA DE REUNIAO DIRETORIA - DIMENSOES: 3000 X 1200/900 X 740 (L X P X A): Tampo seccionado em 02 partes em MDF com 26 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com folha natural de madeira pré-composta, usinagem na parte inferior em todo contorno de 50x15 mm,
angulo de 17°, e acabamento com fitas de bordo em madeira natural pré-composta com 0,6 mm de espessura em todo contorno. A fixagdo do
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na
face inferior do tampo.Estrutura confeccionada com tubos triangulares na medida de 70 x 70 x 90 mm #14 (1,9 mm) cortados em meia esquadria
(45°), dobrados e soldados, formando um cavalete em formato de “U” Unico e inseparavel, com a face de 90 mm voltada para fora. As partes inferiores
dos tubos séo equipadas com sapatas niveladoras de @ 45 mm, cromadas e antiderrapantes, de PU, com rosca m10. Os cavaletes Direito/Esquerdo
sdo interligados por um requadro formado por tubos metéalicos 70 x 30 mm #18 (1,2 mm), com chapas de ago #11 (3 mm) em formato de “U” e altura
de 80 mm. O requadro é dotado de furos pré-determinados com rosca M6 para permitir a fixagdo da mesa complementar. Do lado oposto ao
complemento, é fixado um suporte para instalagdo de tomadas elétricas, l6gica e telefonia, confeccionado em chapa ago #20 (0,95 mm), e calha
leito de facil montagem por meio de encaixes ao longo do requadro, com divisédo para fios nas extremidades, confeccionada em chapa aco #20 (0,95
mm). Todo o conjunto metalico é submetido a um pré-tratamento por fosfatizacéo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacao) e pintura
eletrostatica em tinta hibrida epoxi-poliéster em pé texturizada, polimerizada em estufa a 200° C por no minimo 10 minutos.Estrutura de sustentacdo
central modelo Shaft (01 peca) formada por 02 colunas em tubos de aco de seccéo quadrada, 70 x 70 x 1,5 mm, interligadas na extremidade superior
por um requadro, soldados pelo processo MIG/MAG. Com Calha vertical para subida de cabeamento, formada por contraplacas em MDP, com 15
mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antireflexo. O bordo que acompanha todo o contorno da placa é encabecado em fita de poliestireno com 1,0 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt. A fixacao destas placas é feita por meio de click de PVC, que permite facil remogédo em caso de eventuais manutencdes no
cabeamento. As partes inferiores dos tubos s@o equipadas com sapatas niveladoras de @ 45 mm, cromadas e antiderrapantes, de PU, com rosca
M10. Deveré estar de acordo com INMETRO.

39 ABERTA 4 UND

MESA DE REUNIAO REDONDA - DIMENSOES: 1250 X 1250 X 740 MM (L X P X A): Tampo redondo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo € encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm.A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio
de buchas metélicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.Estrutura inteirica com 04 patas formada por tubos e chapas
metalicas, com a base superior em tubo de ago 20 X 30 x 1,2 mm, a base inferior em chapa de aco repuxadacurva dispensando desta forma o uso
de ponteiras de PVC, com espessura minima de 1,5 mm, e a coluna de sustentacdo composta por tubo redondo @ 101,6 x 1,5 mm, sendo todo o
conjunto submetido a um pré-tratamento por fosfatizagéo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi
pé poliéster fosca de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com diametro de 63 mm, cuja
funcado sera contornar eventuais desniveis de piso. Devera estar de acordo com INMETRO.

40 ABERTA 10 UND

MESA PRESIDENTE COM COMPLEMENTO - DIMENSOES: 1800 X 900 x 1800 X 500 X 740 (L X P X A): Tampos em MDP, com 26 mm de
41 espessura, revestido em ambas as faces com lamina de madeira pré-composta. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabecgado ABERTA 4 UND
com fita de bordo em lamina de madeira pré-composta com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
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e raio ergondmico de 2,5 mm, tendo uma barra chata de aluminio de 3,0 mm de espessura, inserida na face inferior do tampo em todo o perimetro,
para protecdo e requinte estético. O tampo da mesa principal possui um recorte retangular do lado direito ou esquerdo para acoplamento de uma
caixa elétrica. Caixa elétrica confeccionada em duas partes (Tampa e Porta Tomadas), sendo a tampa confeccionada em aluminio modelo,
basculante, com abertura de 105° fixada ao tampo por meio 2 chapinhas de aco mola e parafuso auto-atarraxante 3,5 x 16 mm, e o Porta tomadas
confeccionado em chapa de ago dobrada com espessura minima 0,95 mm, embutido, com 04 orificios redondos, e 04 orificios retangulares, ambos
para colocacéo de tomadas elétricas (novo padrdo ABNT), 04 orificios quadrados para colocacdo de receptores para plug RJ45 e aberturas para
passagem de cabeamento. A fixacdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix, fixados por meio de buchas
metélicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo. Painel frontal estrutural e de privacidade, com chanfro de 45° nas duas
extremidades laterais superiores em MDP, com 19 mm de espessura, revestido em ambas as faces com lamina de madeira pré-composta. O bordo
que acompanha todo o contorno do painel é encabecado com fitas de bordo em lamina de madeira pré-composta, com 0,45 mm de espessura,
colada com adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais compostas por
duas partes, inferior e superior, sendo a inferior vertical reta, e a superior inclinada, em MDP, com 26 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com lamina de madeira pré-composta. O bordo que acompanha todo o contorno da estrutura lateral € encabecado com fitas de bordo em
lamina de madeira pré-composta com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. Um Perfil de aluminio extrudadoanodizado em
angulo de 135° é fixado na juncado das duas partes da estrutura, e uma barra chata em aluminio na borda inferior da parte inferior junto ao piso, para
protec@o e requinte estético. A fixagdo das partes retas com as partes inclinadas devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix
articulaveis. Acabamento com reguladores de nivel em aco cromado com @ 45 mm cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso, e duto
em aluminio sobreposto a face interna para a passagem de cabos. Devera estar de acordo com INMETRO.

42

MESA EXECUTIVA - DIMENSOES: 2000 x 900 x 740 mm (LxPxH): Tampo com 26 mm de espessura, constituido por painéis de Fibras de Média
Densidade (MDF - Médium Density Fiberboard), selecionadas de eucalypto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética
termo-estabilizadassob presséo, revestido em ambas as faces com folha natural de madeira pré-composta, usinagem na parte inferior em todo
contorno de 50x15 mm, angulo de 17°, e acabamento com fitas de bordo em madeira natural pré-composta com 0,6 mm de espessura em todo
contorno. A fixagao do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metélicas confeccionadas
em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo. Estrutura confeccionada com tubos triangulares na medida de 70 x 70 x 90 mm #14 (1,9 mm)
cortados em meia esquadria (45°), dobrados e soldados, formando um cavalete em formato de “U” Unico e inseparavel, com a face de 90 mm voltada
para fora. As partes inferiores dos tubos séo equipadas com sapatas niveladoras de @ 45 mm, cromadas e antiderrapantes, de PU, com rosca m10.
Os cavaletes Direito/Esquerdo séo interligados por um requadro formado por tubos metélicos 70 x 30 mm #18 (1,2 mm), com chapas de ago #11 (3
mm) em formato de “U” e altura de 80 mm, que permite que o tampo fique 10 mm acima da estrutura, causando a sensacéo de estar flutuando. O
requadro é dotado de furos pré-determinados com rosca M6 para permitir a fixacdo da mesa complementar. Do lado oposto ao complemento, &
fixado um suporte para instalagdo de tomadas elétricas, légica e telefonia, confeccionado em chapa aco #20 (0,95 mm), e calha leito de facil
montagem por meio de encaixes ao longo do requadro, com diviséo para fios nas extremidades, confeccionada em chapa acgo #20 (0,95 mm). Todo
0 conjunto metalico é submetido a um pré-tratamento por fosfatizacéo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacéo) e pintura eletrostatica
em tinta hibrida epéxi-poliéster em pé texturizada, polimerizada em estufa a 200° C por no minimo 10 minutos. Painel frontal ndo estrutural com 19
mm de espessura, constituido por painéis de Fibras de Média Densidade (MDF - Médium Density Fiberboard), selecionadas de eucalypto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética termo-estabilizadassob pressao, revestido em ambas as faces com folha natural de
madeira pré-composta, com fitas de bordo em madeira natural pré-composta de espessura 0,45 mm em todo contorno. A fixagao do painel/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos maquina M6 x 40 mm, transpassando o requadro e fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas
em ZAMAK cravadas na face interna do Painel. Devera estar de acordo com INMETRO.
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ARMARIO PRESIDENTE CREDENCE COM 04 PORTAS DE ABRIR - DIMENSOES: 1800 X 550 X 740 (L X P X A): Tampo em MDP, com 26 mm
de espessura, revestido em ambas as faces com lamina de madeira pré-composta. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabecgado
com fitas de bordo em lamina de madeira pré-composta com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 2,5 mm, tendo uma barra chata de aluminio de 3,0 mm de espessura, inserida na face inferior do tampo em todo o perimetro,
para protegédo e requinte estético. A fixagdo do tampo/corpo devera ser feita por meio de acessérios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo
minifix, fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo. Portas em MDP, com 19 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com lamina de madeira pré-composta. O bordo que acompanha todo o contorno da porta é encabecado
com fita de bordo em lamina de madeira pré-composta com 0,45 mm de espessura, coladas com adesivo hot melt. Os dois pares de Portas
sustentam-se em oito dobradicas Top (duas por porta), em Zamak com acabamento niquelado com abertura de até 270 graus. Cada dobradica é
fixada por 5 parafusos. A porta direita possui fechadura cilindrica com travamento simultaneo superior e inferior, tipo Cremona, acompanhada de 02
chaves (principal e reserva). A porta esquerda é automaticamente travada pela direita, por meio de 02 chapas metalicas 80 x 50 x 1,2 mm. Ambas
sdo dotadas de puxadores modelo Jobim em aluminio extrudadoanodizado envernizado. A fixacdo deve ser feita por dois parafusos com rosca M4.
Corpo(02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, 01 subtampo, 02 divisérias verticais centrais e 02 prateleiras méveis) em MDP, com 18 mm de
43 espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo.
Os bordos aparentes do conjunto sdo encabecado com fita de poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergondmico de 2 mm, e os bordos nédo aparentes do conjunto sdo encabegados em fita de poliestireno com 0,45 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furacdes para regulagem de prateleiras em toda a altura util
do armario, com 06 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras méveis sdo apoiadas em suportes metalicos em Zamak, fixados com rosca com
pino vertical para impedir deslizamento horizontal da prateleira. A montagem das pegas deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas
e parafusos ocultos tipo minifix. A fixagdo do corpo/estruturas laterais devera ser feita por meio de parafusos maquina M6 x 30 mm, fixados por meio
de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face interna da estrutura. Estruturas laterais composta de duas partes, inferior e
superior, sendo a inferior vertical reta, e a superior inclinada, ambas em MDP, com 26 mm de espessura, revestido em ambas as faces com lamina
de madeira pré-composta. O bordo que acompanha todo o contorno da estrutura lateral € encabecado com fita de bordo em lamina de madeira pré-
composta espessura 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. Um Perfil de aluminio extrudadoanodizado em angulo de 135°
é fixado na juncao das duas partes da estrutura, e uma barra chata em aluminio na borda inferior da parte inferior junto ao piso, para protecédo e
requinte estético. A fixagdo das partes retas com as partes inclinadas devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix articulaveis.
Acabamento com reguladores de nivel em ago cromado com @ 45 mm cuja funcé@o serd contornar eventuais desniveis de piso. Devera estar de
acordo com INMETRO.

ABERTA 4 UND

ARMARIO DIRETORIA CREDENCE COM PORTAS DE CORRER - DIMENSOES: 2400 X 510 X 750 (L X P X A): Tampo Superior e Inferior em
MDF, com 10 mm de espessura, revestido em ambas as faces com folha natural de madeira pré-composta, e acabamentos com fitas de bordo em
madeira natural pré-composta com 0,6 mm de espessura em todo contorno. A fixacdo do tampo/corpo devera ser feita por meio de parafusos
méquina M6, fixados por meio de buchas metélicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo. Portas em MDF, com 19 mm de
a4 espessura, revestido em ambas as faces com folha natural de madeira pré-composta, e acabamentos com fitas de bordo em madeira natural pré-
composta com 0,6 mm de espessura em todo contorno. As portas sdo dotadas de puxadores em aluminio cromo-acetinado tipo “barra”, com rosca
interna M4. A fixacdo dos mesmos deve ser feita por dois parafusos. As Portas correm entre os tampos e sdo apoiadas sobre trilhos de aluminio
Anodizado de apenas um canal, fixados entre tampos (superior e inferior), e deslizam por meio de roldanas de nylon com rolamento. Devera estar
de acordo com INMETRO.
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GAVETEIRO VOLANTE EXECUTIVO C/ 03 GAVETAS - DIMENCOES: 400 x 476 x 620 mm (LxPxA):Tampo Superior e Inferior com 10 mm de
espessura, constituido por painéis de Fibras de Média Densidade (MDF - Médium Density Fiberboard), selecionadas de eucalypto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética termo-estabilizadassob pressao, revestido em ambas as faces com folha natural de
madeira pré-composta, e acabamentos com fitas de bordo em madeira natural pré-composta com 0,6 mm de espessura em todo contorno. A fixacéo
do tampo/corpo do gaveteiro devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo. Frentes das gavetas entre tampo, com 19 mm de espessura, constituidas por painéis de Fibras de Média
Densidade (MDF - Médium Density Fiberboard), selecionadas de eucalypto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética
termo-estabilizadassob presséao, revestido em ambas as faces com folha natural de madeira pré-composta, e acabamentos com fitas de bordo em
madeira natural pré-composta com 0,6 mm de espessura em todo contorno.As frentes sdo dotadas de puxadores em aluminio cromo acetinado tipo
“barra”, com rosca interna M4. A fixagdo dos mesmos deve ser feita por dois parafusos a razdo de 128 mm. Gavetas com 80 mm de altura,
confeccionadas com chapas de particulas de madeira de Média Densidade (MDP — Médium DensityParticleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressao, com 15 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Todas as bordas das gavetas
45 séo encabecadas com fitas de poliestireno de 0,45 mm de espessura, coladas com adesivo hot melt.S&o apoiadas e fixadas nas laterais do gaveteiro ABERTA 4 UND
por um par de corredicas telescopicas de 02 estagios, com suave deslizamento por meio de esferas de aco. Capacidade de peso: 35 kg por gaveta.
O gaveteiro é dotado de fechadura frontal com trava simultanea das gavetas, e € acompanhada de 02 chaves (principal e reserva) com corpos
escamoteaveis (dobraveis) com acabamento niquelado e capa plastica. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 travessa superior e 01 inferior) confeccionado
com chapas de particulas de madeira de Média Densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de
575 Kg/m3, resisténcia a tragdo perpendicular kg/cm?2 = 3.6, resisténcia a flexdo estatica kg/cm? = 163, resisténcia a tracéo superficial Kg/cm? = 10,2
de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. Os bordos aparentes do
conjunto séo encabecados com fitas de poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergonémico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. E os bordos n&do aparentes sdo encabecados com fitas de poliestireno
com 0,45 mm de espessura, coladas com adesivo hot melt.A montagem das pegas deve ser feita por meio de acessoérios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix. Acompanham 4 rodizios de duplo giro, com altura de 70 mm em polipropileno, sendo os dois dianteiros com travas.
Deveré estar de acordo com INMETRO.

CONJUNTO RETANGULAR INFANTIL (CJA-03): O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT NBR
14006. Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas
e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensfes aproximadas de 395 mm de largura, 305 mm de profundidade, 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montado a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas completas
46 de 2mm de espessura, que a comodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25mm fenda Phillips. Na parte frontal, que fica em ABERTA 105 UND
contato com as pernas do usuério deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de néo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento
até o chao deve ser de355 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagio ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimens@es aproximadas devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de
altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na
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mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de seccao redonda com g
19,05mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE. A mesa deve ter 590 mm de altura e permitir
sua montagem completa por encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do
usuario. Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentacgéo, superficie lisas em brilho e com formato retangular. O tampo
deve fixar-se ao contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixagdo por parafusos. O contra tampo deve apoiar,
reforcar e estrutura da superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensGes aproximadas do tampo
devem ser de620mm de largura e 485 mm de profundidade, contendo um porta objetos retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01(um)
porta livro em formato retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizado, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de aco 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de
20x20mm e espessura de 1,9mm soldados a duas camisas metdlicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si
por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58mm
espessura 1,9mm soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de 238,10mm e espessura de 1,5mm com ponteiras plasticas de acabamento
padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos os
componentes da estrutura metalica devem ser fabricados sem tubo de aco industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura
e p6 xi em p6. Deverd estar de acordo com INMETRO.

47

CONJUNTO RETANGULAR JUVENIL (CJA-04): O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT NBR
14006. Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas
e fixadores pléasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montado a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgcadas completas
de 2 mm de espessura, que a comodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda Phillips. Na parte frontal, que fica
em contato com as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada com raio afim de ndo obstruir a circulacdo sanguinea. A altura do
assento até o chdo deve ser de385 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem ser de 375 mm de largura por
195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pec¢a deve possuir cantos arredondados e unir-se & estrutura por meio de encaixes
de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secg¢éo redonda
com g19,05mme 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em po.
As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE. A mesa deve ter 650 mm de altura e permitir
sua montagem completa por encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do
usuario. Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentacao, superficie lisa sem brilho e com formato retangular. O tampo
deve fixar-se ao contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixagéo por parafusos. O contra tampo deve apoiar,
reforcar e estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimens6es aproximadas do tampo
devem ser de620mm de largura e 485 mm de profundidade, contendo um porta objetos retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01 (um)
porta livro em formato retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizado, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metélica da mesa deve ser confeccionada emtubosdeago1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm
e espessura de 1,9mm soldados a duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo
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oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9
mm soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de 838,10 mm e espessura de 1,5mm com ponteiras plasticas de acabamento padrdo FDE/FNDE
fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da
estrutura metalica devem ser fabricados sem tubo de aco industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura e pé xi em po.
Deverd estar de acordo com INMETRO.
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CONJUNTO RETANGULAR ADULTO (CJA-06): O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT NBR
14006. Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metélica, assento, encosto, ponteiras, sapatas
e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura de a rede com cantos
arredondados, montado a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas
de 2 mm de espessura, que a comodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda Phillips. Na parte frontal, que fica
em contato com as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do
assento até o chado deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensées aproximadas devem ser de 375 mm de largura por
195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes
de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de seccao redonda
com 219,05mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em
pé. As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE. A mesa deve ter 760 mm de altura e
permitir sua montagem completa por encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha
do usuario. Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentac&o, superficie lisas em brilho e com formato retangular. O
tampo deve fixar-se ao contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixagcao por parafusos. O contra tampo deve
apoiar, reforcar e estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimens6es aproximadas do
tampo devem ser de 620 mm de largura e 485 mm de profundidade, contendo um porta objetos retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01
(um) porta livro em formato retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizado, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metdlica da mesa deve ser confeccionada em tubos de aco 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de
20x20mm e espessura de 1,9mm soldados a duas camisas metélicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si
por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm
espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de 838,10 mm e espessura de 1,5mm com ponteiras plasticas de acabamento
padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos os
componentes da estrutura metélica devem ser fabricados em tubo de aco industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura e
pb xi em pd. Devera estar de acordo com INMETRO.
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CONJUNTO PARA EDUCACAO INFANTIL 4 LUGARES: A mesa deve ser composta por tampo em pléstico injetado de alto impacto na cor Azul Bic,
que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), 3 encaixes centrais e 4 parafusos. Apos
montada a mesa deve medir 610x810mm e ter 590mm de altura aproximadamente. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo
de ago 1010/1020 de secdo 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do
mesmo deve existir um cone em ago 1010/1020 onde serao montados os pés da mesa. Esse cone deve ser fabricado em tubo @ 2" com 2,25mm
de parede e receber internamente uma bucha plastica também conica e expansivel que realizard a fixacao das pernas sem 0 uso de parafusos. As
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pernas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2"x 0,9mm de parede. Na extremidade inferior de cada pé deve existir de uma sapata
com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas metélicas que compde a mesa devem receber
tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. A cadeira deve ser composta por: estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de 395 mm de largura, 305 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados,
montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas de 2 mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda Phillips. Deve ser provido, na parte frontal que
fica em contato com as pernas do usuario, de borda arredondada com raio afim de néo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o
chéo deve ser de 355 mm aproximadamente. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem ser de 374mm de largura por
195mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pec¢a deve possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes
de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda
com 219,05mme 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados.As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas
de acabamento padrdo FDE. Todas as pecas metdlicas que compde a cadeira devem receber tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi.
Deverd estar de acordo com INMETRO.

50

MESA REFEITORIO COM TAMPO INJETADO ADULTA 6 LUGARES: Mesa, a mesa deve ser composta por tampos modulares em plastico injetado
de alto impacto na cor Azul Bic, formado por 3 médulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de
cada lado) e 3 encaixes centrais por médulo e 4 parafusos por médulo. Apés montada a mesa mede 1830x810mm e tem 760mm de altura. A
estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de se¢do 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 & 1.1/2’x0,9mm de parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na
extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as
pecas metalicas que compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Cadeira. O conjunto € composto por 6 cadeiras, ela
deve ser composta por: estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimens8es de aproximadamente
396 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos
auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda Phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario deve ser provido
de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 460 mm. O encosto deve ser
inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimens6es sdo 374 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e deve ser
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos.
A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve recebe banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas de
acabamento padrao FDE. Devera estar de acordo com INMETRO.
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51

MESA REFEITORIO COM TAMPO INJETADO JUVENIL 6 LUGARES: Mesa, a mesa deve ser composta por tampos modulares em plastico injetado
de alto impacto na cor Vermelha, formado por 3 médulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2
de cada lado) e 3 encaixes centrais por modulo e 4 parafusos por médulo. Apés montada a mesa mede 1830x810mm e tem 640mm de altura. A
estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de sec¢do 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 & 1.1/2"x0,9mm de parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na
extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as
pecas metalicas que compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Cadeira. O conjunto € composto por 6 cadeiras, ela
deve ser composta por: estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de aproximadamente
395 mm de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos
auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda Phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario deve ser provido
de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 385 mm. O encosto deve ser
inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensdes sdo 374 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e deve ser
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, nha mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos.
A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve recebe banhos quimicos e pintura Epoxi em p6. As extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas de
acabamento padrao FDE. Devera estar de acordo com INMETRO.
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MESA REFEITORIO COM TAMPO INJETADO INFANTIL 6 LUGARES: Mesa, a mesa deve ser composta por tampos modulares em plastico injetado
de alto impacto na cor Vermelha, formado por 3 moédulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2
de cada lado) e 3 encaixes centrais por modulo e 4 parafusos por médulo. Apds montada a mesa mede 1830x810mm e tem 590mm de altura. A
estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de seg¢do 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 & 1.1/2’x0,9mm de parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na
extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as
pecas metalicas que compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Cadeira. O conjunto é composto por 6 cadeiras, ela
deve ser composta por: estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimens@es de aproximadamente
395 mm de largura, 305 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos
auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda Phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario deve ser provido
de borda arredondada com raio a fim de néo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 355 mm. O encosto deve ser
inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensdes sédo 374 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e deve ser
travada por dois pinos retréateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos.
A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de seccao redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O
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conjunto estrutural deve recebe banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas de
acabamento padrdo FDE. Devera estar de acordo com INMETRO.

CADEIRA PARA CRIANCA DE 2 A 4 ANOS: Assento e encosto, em madeira compensada multilaminada moldada anatomicamente com espessura
total de 10mmm, contendo sete laminas internas com espessura maxima de 1,5mm cada, capas externas fraqueada espessura maxima 0,9mm,
acabamento na parte superior do assento em férmica colorida brilhante e nas duas faces do encosto, bordas do assento e encosto envernizados.
Férmicas com opgdes nas cores: verde claro, azul claro, azul bic, laranja, salméo, rosa, bege, cinza claro e branco. Estrutura formada por dois pares
de tubo oblongo medindo 20 mm x 48 mm com espessura de 1,5 mm. Base do assento e interligacdo ao encosto em tubo quadrado 20 mm x 20
mm com curvatura ergonémica para acomodacédo, duas barras horizontais para sustentacdo sob o assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de
reforgo em tudo quadrado medindo 30 mm x 30mm com espessura de 1,5mm, para maior reforco do monobloco, fixada entre uma das colunas que
53 liga a base do assento aos pés. Base dos pés em tubos oblongos medindo 20 mm x 48 mm com espessura de 1,5 mm em forma de arco com raio ABERTA 30 UND
medindo no maximo 600 mm.Sapatas calandradas antiderrapantes envolvendo as extremidades, cobrindo a solda e toda a extenséo dos tubos que
compdem os pés, desempenhando a fungéo de protecéo da pintura prevenindo contra ferrugem, acompanham o formato dos pés em arco, medindo
450 mm x 50 mm x 70 mm, injetadas em polipropileno virgem e presas a estrutura por de rebites de aluminio. Estrutura metélica fabricada em tubo
de aco industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para protecdo e longevidade das estruturas interligadas por soldas mig e pintadas
através do sistema ep6xi p6 com opgdes nas cores: branca, preto, cinza, azul, verde e vermelho. Medidas das cadeiras: assento 350 x 350 x 290(L
x P x A) encosto 350 x 195 (L x P) Garantia de no minimo 03 anos contra defeito de fabricac&o; Devera estar de acordo com INMETRO. Devera
estar de acordo com INMETRO.

CADEIRA PARA CRIANCA DE 4 A 6 ANOS: Assento e encosto, em madeira compensada multilaminada moldada anatomicamente com espessura
total de 10mmm, contendo sete laminas internas com espessura maxima de 1,5mm cada, capas externas fragueada espessura maxima 0,9mm,
acabamento na parte superior do assento em férmica colorida brilhante e nas duas faces do encosto, bordas do assento e encosto envernizados.
Férmicas com opcdes nas cores: verde claro, azul claro, azul bic, laranja, salmao, rosa, bege, cinza claro e branco. Estrutura formada por dois pares
de tubo oblongo medindo 20 mm x 48 mm com espessura de 1,5 mm. Base do assento e interligacdo ao encosto em tubo quadrado 20 mm x 20
mm com curvatura ergondmica para acomodacao, duas barras horizontais para sustentagéo sob o assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de
reforgo em tudo quadrado medindo 30 mm x 30mm com espessura de 1,5mm, para maior reforco do monobloco, fixada entre uma das colunas que
liga a base do assento aos pés. Base dos pés em tubos oblongos medindo 20 mm x 48 mm com espessura de 1,5 mm em forma de arco com raio
medindo no maximo 600 mm.Sapatas calandradas antiderrapantes envolvendo as extremidades, cobrindo a solda e toda a extensao dos tubos que
compdem os pés, desempenhando a fungao de protecédo da pintura prevenindo contra ferrugem, acompanham o formato dos pés em arco, medindo
450 mm x 50 mm x 70 mm, injetada em polipropileno virgem e presa a estrutura por de rebites de aluminio. Estrutura metalica fabricada em tubo de
aco industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para protecéo e longevidade da estrutura interligada por solda mig e pintada através do
sistema epOxi p6 com opgdes nas cores: branca, preto, cinza, azul, verde e vermelho. Medidas das cadeiras: assento 350 x 350 x 320(L x P x A)
encosto 350 x 195 (L x P) Garantia de no minimo 03 anos contra defeito de fabricacédo; Devera estar de acordo com INMETRO.

54 ABERTA 30 UND

MESA QUADRADA COLETIVA (2 A 4 ANOS): Mesa - tampo em MDF de 18 mm de espessura, medindo 800 x 800 x 540 (L x A), revestimento em
férmica brilhante nas cores variadas, bordas com acabamento boleado 180° envernizado. Estrutura composta por 06 tubos oblongo 40 x 20 na
espessura 1,50mm, travessa inferior em tubo semi - oblongo 20x 40 com porta mochilas em polipropileno retratil e escamoteavel, altura de 540.
55 Estrutura com opg¢8es nas cores: branca, preto, cinza, azul, verde e vermelho. Férmicas com op¢des nas cores: verde claro, azul claro, azul bic, ABERTA 10 UND
laranja, salméo, rosa, bege, cinza claro e branco. Devera estar de acordo com INMETRO.
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MESA QUADRADA COLETIVA (4 A 6 ANOS): Mesa - tampo em MDF de 18 mm de espessura, medindo 800 x 800 x 580 (L x A), revestimento em
férmica brilhante nas cores variadas, bordas com acabamento boleado 180° envernizado. Estrutura composta por 06 tubos oblongo 40 x 20 na
56 espessura 1,50mm, travessa inferior em tubo semi - oblongo 20x 40 com porta mochilas em polipropileno retratil e escamoteavel, altura de 580. ABERTA 20 UND
Estrutura com opg8es nas cores: branca, preto, cinza, azul, verde e vermelho. Férmicas com opg¢des nas cores: verde claro, azul claro, azul bic,
laranja, salméo, rosa, bege, cinza claro e branco. Devera estar de acordo com INMETRO.

CONJUNTO DE REFEITORIO INFANTIL COM 08 LUGARES: Medidas aproximadas. Mesa, tampo em MDF, revestido na face superior de férmica,
Topos boleados, lixados e envernizados na espessura de 36 mm cantos arredondados. Estrutura formada por dois pares de tubo oblongo 20 x 48
com uma travessa inferior ligando as colunas em tubo 30 x 30 chapas 18, base dos pés em tubo oblongo 20 x 48 chapas 16 em forma de arco com
raio de 800 mm com sapata plastica em todo seu contorno. Fechamento dos topos com sapatas em polipropileno, soldagem por processo eletronico
mig, conforme norma awsa5 18-93 er70s9. Fosfatizacdo, banho por imersdo em produto quimico, desengraxam-te, removedor de ferrugem e
fosfatizante industrial, pintura em tinta p6 hibrida eletrostatica, polimerizada em estufa, espessura de 40 micron. Mesa 560 mm altura. Dimensées
acabadas 2000x800x18mm. Cadeira: assento e encosto, em madeira compensada multilaminada moldada anatomicamente com espessura total de
10mm, contendo sete laminas internas com espessura maxima de 1,5mm cada, capas externas fraqueada espessura maxima 0,9mm, acabamento
na parte superior do assento em férmica brilhante e nas duas faces do encosto envernizado. Inclusive nas bordas do assento e encosto, em férmica
brilhante. Estrutura formada por duas colunas em tubo oblongo 29x58 na chapa 18 (1,20mm), travessa abaixo do assento em tubo 30x30 na chapa
18 (1,20mm), pés em tubo oblongo 20x48 em forma de arco, com raio de 800mm com sapata em polipropileno injetado em todo seu contorno.
Fechamento dos topos com sapatas em polipropileno, soldagem por processo eletrénico MIG conforme norma awsa5 18-93 er70s9. Fosfatizacao,
banho por imersdo em produto quimico, desengraxam-te, removedor de ferrugem e fosfatizante industrial, pintura em tinta p6 hibrida eletrostética,
polimerizada em estufa, espessura de 40 micron. Medidas das cadeiras: assento 350 x 350(L x P) encosto 350 x 195 (L x A). Estrutura com op¢des
nas cores: branca, preto, cinza, azul, verde e vermelho. Férmicas com opg¢8es nas cores: verde claro, azul claro, azul bic, laranja, salméo, rosa,
bege, cinza claro e branco. Devera estar de acordo com INMETRO.

57 ABERTA 10 UND

CONJUNTO DE REFEITORIO FUNDAMENTAL COM 08 LUGARES: Medidas aproximadas. Mesa, tampo em MDF, revestido na face superior de
férmica, Topos boleados, lixados e envernizados na espessura de 36 mm cantos arredondados. Estrutura formada por dois pares de tubo oblongo
20 x 48 com uma travessa inferior ligando as colunas em tubo 30 x 30 chapas 18, base dos pés em tubo oblongo 20 x 48 chapas 16 em forma de
arco com raio de 800 mm com sapata plastica em todo seu contorno. Fechamento dos topos com sapatas em polipropileno, soldagem por processo
eletrbnico mig, conforme norma AWSAS 18-93 ER70S9. Fosfatizagédo, banho por imersdo em produto quimico, desengraxam-te, removedor de
ferrugem e fosfatizante industrial, pintura em tinta pé hibrida eletrostatica, polimerizada em estufa, espessura de 40 micron. Mesa 720 mm altura.
Dimensdes acabadas 2200x800x18mm. Cadeira: assento e encosto, em madeira compensada multilaminada moldada anatomicamente com
58 espessura total de 10mm, contendo sete laminas internas com espessura maxima de 1,5mm cada, capas externas fraqueada espessura maxima
0,9mm, acabamento na parte superior do assento em férmica brilhante e nas duas faces do encosto na cor verde. Bordas do assento e encosto,
envernizadas. Estrutura formada por dois pares de tubo oblongo 20 x 48, chapa 18 (1,20mm) nas laterais, com uma travessa inferior ligando as
colunas em tubo 30 x 30 chapas 18, base dos pés em tubo oblongo 20 x 48 chapas 16 em forma de arco com raio de 800 mm, base do assento e
ligacdo ao encosto em tubo 20 x 20, chapa 18 (1,20mm), com curvatura ergondmica. Sapatas calandradas ante derrapantes envolvendo as
extremidades cobrindo a solda em toda a extenséo dos tubos que compde os pés, desempenhando a funcédo de protecédo da pintura prevenindo
contra ferrugem, acompanhando o formato dos pés em arco. Medindo 455 x 55 x 73mm, injetada em polipropileno virgem e presa a estrutura por
meio de rebite. Soldagem por processo eletronico MIG conforme norma awsa5 18-93 er70s9. Fosfatizacéo, banho por imersdo em produto quimico,
desengraxam-te, removedor de ferrugem e fosfatizante industrial, pintura em tinta p6 hibrida eletrostatica, polimerizada em estufa, espessura de 40
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micron. Medidas das cadeiras: assento 400 x 390(L x P) encosto 400 X 200 (L x A). Altura do piso ao assento 450 mm. Estrutura com opg¢des nas
cores: branca, preto, cinza, azul, verde e vermelho. Férmicas com opgGes nas cores: verde claro, azul claro, azul bic, laranja, salméo, rosa, bege,
cinza claro e branco. Devera estar de acordo com INMETRO.

MESA DE MERENDA COM DOIS BANCOS PADRAO FDE (fundamental): Mesa: tampo em compensado 18 mm revestido em férmica, cantos
arredondados, medindo aproximadamente 2.000 mm(C) x 600 mm(P) x 740 mm(A); topos transversais encabecados com fita de bordo de poliestireno
de 1,5mm de espessura, na cor e tonalidade do revestimento, colados com adesivo "Hot Melting"; estrutura em tubo de aco 1010/1020, secgdo
retangular 40x20mm, espessura de chapa 1,5mm (ch16); suportes de fixagdo do tampo em chapa de aco, 1010/1020 de 1,9mm de espessura (ch14),
estampados, com dimensdes 35mm x 25mm, soldados a estrutura; pintura em tinta a pé "hibrida", eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micron. Fechamento de topo em ago 1010/1020 de 1,5mm de espessura (ch16) soldado em todo o perimetro (juntas
esmerilhadas) ou ponteiras em polipropileno copolimero injetadas, fixadas a estrutura por meio de encaixe, na mesma cor e tonalidade da pintura
da estrutura; sapatas em polipropileno copolimero, injetadas, na mesma cor e tonalidade da pintura da estrutura, fixadas por meio de encaixe; e
parafusos de fixacdo do tampo, auto atarrachantes de 3/16" x 3/4", zincados. Banco: assento em compensado 18mm revestido em férmica,
59 cantos arredondados, medindo aproximadamente 2.000mm(C) x 300mm(P) x 470mm(A); topos transversais encabe¢ados com fita de bordo de ABERTA 10 UND
poliestireno de 1,5mm de espessura, na cor e tonalidade do revestimento, colados com adesivo "Hot Melting"; estrutura em tubo de ago 1010/1020,
seccdo retangular 40x20mm, espessura de chapa 1,5mm (chl6); suportes de fixacdo do assento em chapa de ago, 1010/1020 de 1,9mm de
espessura (chl4), estampados, com dimensdes 35mm x 25mm, soldados a estrutura; pintura das partes metalicas em tinta a p6 "hibrida",
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micron, fechamento de topo em aco 1010/1020 de 1,5mm de espessura
(ch16) soldado em todo o perimetro (juntas esmerilhadas) ou ponteiras em polipropileno copolimero injetadas, fixadas a estrutura por meio de
encaixe, na mesma cor e tonalidade da pintura da estrutura; sapatas em polipropileno copolimero, injetadas, na mesma cor e tonalidade da pintura
da estrutura, fixadas por meio de encaixe; e parafusos de fixacao do tampo, auto atarrachantes de 3/16" x 3/4", zincados. Estrutura com op¢des nas
cores: branca, preto, cinza, azul, verde e vermelho. Férmicas com opg¢8es nas cores: verde claro, azul claro, azul bic, laranja, salméo, rosa, bege,
cinza claro e branco. Dever4 estar de acordo com INMETRO.

CONJUNTO PARA REFEITORIO (Ensino Fundamental): Mesa, tampo em MDF 18 mm, dimensdes acabadas 2000x700x720 mm, revestido na face
superior de férmica. Topos boleados, lixados e envernizados na espessura de 36 mm cantos arredondados. Estrutura em tubo de ago 1010/1020,
secgao quadrada 30x30mm, espessura de chapa de 1,20mm, em formato de “a”, o perfil deve ter tratamento anticorrosivo, desengraxante, removedor
de ferrugem e fosfatizante, soldagem por processo eletrénico mig, conforme norma AWS a5 18-93 er70s6. Fechamento de topos e sapatas em
polipropileno. Pintura em tinta p6 hibrida. Estrutura com opgdes nas cores: branca, preto, cinza, azul, verde e vermelho. Férmicas com opg6es nas
cores: verde claro, azul claro, azul bic, laranja, salm&o, rosa, bege, cinza claro e branco. BANCO PARA REFEITORIO (Ensino Infantil) — Banco:
Tampo em MDF, 18 mm, dimensdes acabadas 2700x300x450 mm, revestido na face superior de férmica com opg¢8es nas cores: verde claro, azul
claro, azul bic, laranja, salméo, rosa, bege, cinza e branco. Topos boleados, lixados e envernizados na espessura de 36 mm, cantos arredondados.
Estrutura em tubo de ago 1010/1020, secgao quadrada 30x30mm, espessura de chapa de 1,20mm em formato de “a”, o perfil deve ter tratamento
anticorrosivo. Desengraxante, removedor de ferrugem e fosfatizante. Soldagem por processo eletrénico mig, conforme norma AWS a5 18-93 er70s6.
Fechamentos de topos e sapatas em polipropileno. Pintura em tinta p6 hibrida com op¢des nas cores: branca, preto, cinza, azul, verde e vermelho.
Deveré estar de acordo com INMETRO.

60 ABERTA 8 UND

CADEIRA CAIXA OPERACIONAL: Assento em madeira compensada multilaminada, moldada anatomicamente, com espessura minima de 12mm
61 (7 laminas) espuma de poliuretano flexivel HR, isento de CFC, alta resiliéncia (capacidade de o material sofrer tensao e recuperar seu estado normal ABERTA 20 UND
quando suspenso o “estado de risco”). Em densidade entre 50 e 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura minima de 40 mm.
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Revestimento em tecido 100 % poliéster. Medidas: Largura de 470 mm e profundidade de 435 mm. Classificacdo: Caracteristicas Fisicas: Cadeira
giratéria caixa com ap6ia-bragos. Encosto em polipropileno PP injetado, copolimero (material resistente e de alto impacto), moldado anatomicamente,
com espessura minima de 3,5mm. Espuma em poliuretano flexivel HR, isento de CFC, alta resiliéncia (capacidade do material sofrer tenséo e
recuperar seu estado normal quando suspenso o “estado de risco”). Em densidade entre 50 e 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura
minima de 40 mm e saliéncia para apoio lombar (esta saliéncia devera exercer pressao positiva na lombar - “permanentcontact” - independentemente
da posicao do usuario em relagdo a superficie de trabalho). Revestimento em tecido 100 % poliéster. Medidas Baixo: Largura de 405 mm e altura
de 325 mm. Capas de Protecédo do Assento e Encosto fabricados em polipropileno (material resistente a alto impacto) injetado texturizada e bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC, sendo com raio de curvatura maior que 2 mm (Norma 13962:2006). Suporte com regulagem
de altura fabricado em chapa de ago estampada de 6,35 mm de espessura e regulagem de altura do suporte para o encosto com curso de 75 mm
e acionamento automatico sem necessidade de botGes ou manipulos para apoio lombar. Capa do suporte para o0 encosto em polipropileno texturizada
com acabamento que resulte na integracdo entre o assento e o encosto. Sistema de articulagcao do encosto deve permitir que o angulo do encosto
acompanhe permanentemente o angulo da coluna vertebral através de uma lamina com espessura de 6,35 mm que liga 0 encosto ao mecanismo.
Mecanismo flange diretor com rabeta, movimento giratério, com corpo em chapa de ago estampada com espessura de 3,35 mm, com inclinagao fixa
do conjunto encosto e assento. A regulagem de altura do assento é feito através de alavanca do lado esquerdo do usuério. Acabamento em pintura
eletrostatica em epoxi p6, com pré-tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo o mecanismo com pelicula de 100 microns e com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Fixa¢do ao assento através de parafusos métricos M6. Base Caixa: Base c/ 5 patas em polimero
termoplastico de alta resisténcia, nylon, com diametro 640/700 mm e altura de 122 mm. Com alojamento para engate do rodizio no diametro de 11
mm dispensando o uso de buchas de fixagdo. No alojamento para a coluna a gas possui anel metalico que faz a funcdo estrutural. Coluna de
regulagem de altura, em tubo de ago de 50,00 x 1,50mm com no minimo 375 mm de atura, confeccionada em ago SAE 1020 tubular com pintura
epoxi a po, resistente a corrosao, e com conificagcdo 1°26’ na parte inferior para encaixe na base giratéria. Haste central pressurizada, que propicia
suavidade de amortecimento sem o uso de molas, curso de regulagem de no minimo 260 mm, confeccionada em a¢o SAE 1045 e com conificagdo
1926’ na parte superior para encaixe no suporte de fixagdo do assento da cadeira. Bucha guia interna em POM (Poli Oxi Metileno), copolimero
composto de alta dureza e rigidez e excelentes propriedades deslizantes. Resisténcia a esforcos de pressdo de até 300N. Estrutura (ou base)
Giratéria: Sapata do tipo “baseflex”, injetada em polipropileno na cor preta, com eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm
(tolerancia de 5% para + ou — 5 %) dotado de anel elastico em ago que possibilita acoplamento facil e seguro a base. Dimensdes minimas de @ 2”
x 60mm Aro Apdia-pés com estrutura em anel central de ago SAE 1020 57x2,25mm, unido por solda a travessas feitas em tubo de aco SAE 1020
16x1, 5 mm que servem de base de unido ao aro tubular metalico feito em aco SAE 1020 com tratamento anticorrosivo por fosfatizagéo e acabamento
em pintura epoxi na cor preta. Manipulo de fixag@o rosqueado, injetado em polipropileno, que permite a mudanca de posi¢éo da altura do apoia-pés
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada e ep6xi p6, com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a
superficie da pelicula de 100 micrometros (tolerancia de 5% para + ou -), e com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Medidas
aproximadas: Largura total da cadeira: 690 mm. Profundidade total da cadeira: 680 mm. Altura Max/Minima da cadeira: 980-1180 mm. Altura do
encosto: 325 mm. Largura do encosto: 405 mm. Profundidade do assento: 435 mm. Largura do Assento: 470mm. Constar: Marca, modelo e
procedéncia. Devera estar de acordo com INMETRO.

62

CADEIRA FIXA APROXIMAGCAO: Assento em madeira compensada multilaminada, moldada anatomicamente, com espessura minima de 12mm (7
laminas) espuma de poliuretano flexivel HR, isento de CFC, alta resiliéncia (capacidade de o material sofrer tenséo e recuperar seu estado normal
quando suspenso o “estado de risco”). Em densidade entre 50 e 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura minima de 40 mm.
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Revestimento em tecido 100% poliéster. Medidas: Largura de 470 mm e profundidade de 435 mm. Encosto em polipropileno PP injetado, copolimero
(material resistente e de alto impacto), moldado anatomicamente com espessura minima de 3,5mm, com nervuras estruturais na parte posterior da
peca, espuma em poliuretano flexivel HR, isento de CFC, alta resiliéncia (capacidade do material sofrer tensédo e recuperar seu estado normal
guando suspenso o “estado de risco”). Em densidade entre 50 e 55kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura minima de 40mm e saliéncia
para apoio lombar (esta saliéncia devera exercer pressdo positiva na lombar - “permanent contact” - independentemente da posi¢do do usuario em
relagdo a superficie de trabalho). Revestimento em tecido 100% poliéster. Medidas Baixo: Largura de 405 mm e altura de 325 mm. Capas de
Protecdo do Assento e Encosto fabricados em polipropileno (material resistente a alto impacto) injetado, com acabamento texturizado e bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC, sendo com raio de curvatura maior que 2 mm (Norma 13962:2006); Suporte para 0 encosto
sem regulagem de altura fabricado em chapa de ago estampada de 6,35 mm de espessura, em formato L, com acabamento em pintura eletrostatica
em epoxi pé com pré-tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 50 a 80 microns
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos; Capa do suporte para o encosto injetado em polipropileno texturizado, sendo que este
acabamento resulta na integragdo entre o assento e o encosto em formato “L” Estrutura metdlica fixa do tipo continua fabricada em tubo de ago
curvado com diametro de 1” (25,4mm) e espessura de 1,9mm com reforgo interno com tubo 3/4” (19,05mm) e espessura 1,5mm, unidas por solda
em ponto Unico que interliga a chapa de fixagdo do assento , fabricada em ago com espessura de 2,65mm com medidas minima de 182 mm x 230
mm , com 4 furos oblongos com medida minima de 160 mm de largura por 200 mm de comprimento utilizados para fixacdo do assento a estrutura
metélica ,acabamento de superficie pintando. Acabamento em pintura eletrostatica em epoxi pé com pré-tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado),
revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 50 a 80 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Para o
melhor contato com os diversos tipos de pisos a estrutura possui 4 pés deslizadores injetados em material polipropileno copolimero em formato
retangular PP fixados na estrutura através de 4 furos de diametro 7 mm, nos mesmos os deslizadores séo encaixados sob presséo e apds € inserido
um pino que expande o deslizador, fixando o a estrutura metalica. Deverd estar de acordo com INMETRO.

63

CADEIRA FIXA EMPILHAVEL: Assento: Conformado anatomicamente injetado em resina termoplastica, polipropileno (PP) copolimero que tem
como caracteristica alta resisténcia a ruptura por flexao ou fadiga, boa resisténcia ao impacto, boa estabilidade térmica e alta resisténcia quimica e
a solventes. Consultar area comercial para verificar a disponibilidade de cores. Na parte frontal a fixagcdo na estrutura (chassi) se da através trés
“ganchos” estruturados e na parte traseira a fixagao na estrutura metalica se da através de um sistema clique, ndo utilizando parafusos na fixacéo
do assento. Medidas: Largura de 441 mm, profundidade de 432 mm e espessura média 5 mm; Encosto: Conformado anatomicamente injetado em
resina termoplastica, polipropileno (PP) que tem como caracteristica alta resisténcia a ruptura por flexdo ou fadiga, boa resisténcia ao impacto, boa
estabilidade térmica e alta resisténcia quimica e a solventes. Consultar area comercial para verificar a disponibilidade de cores. A fixacdo se da
através de encaixe sob presséo na estrutura (chassi) em dois pontos, cada um em uma extremidade do encosto, ndo ficando nenhum parafuso
aparente, utiliza-se apenas dois parafusos de medidas: 4,2 mm x 19 mm para fixacao do encosto, fixados na parte inferior do encosto ficando os
mesmo imperceptiveis ao usuéario. Medidas: Largura de 441 mm, altura de 300 mm e espessura média 5 mm; Estrutura metalica Estrutura tubular
(chassi) constituida de dois tubos laterais de apoio ao assento, e dois tubos de suporte do encosto, sendo todas as pegas produzidas em aco carbono
SAE 1020, oblongo 16 x 30 mm e espessura de 1,2 mm.Tubos do assento interligados por duas travessas constituidos por tubo diametro 3/4” x 1,2
mm em ago carbono SAE 1020, através de solda TIG; Acabamentos superficiais Acabamento das partes metélicas em pintura eletrostéatica totalmente
automatizada em epoxi-p6, com pré-tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a superficie da pelicula de 50 a 100 ym e com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, também podem ter tratamento superficial de cromagem; Dimensdes aproximadas da cadeira:
Largura total da cadeira: 540. Profundidade total da cadeira: 500 mm. Altura Max/Minima da cadeira: 800 mm. Altura do encosto: 300 mm. Largura
do encosto: 441mm. Profundidade do assento: 432 mm. Devera estar de acordo com INMETRO.
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CADEIRA SECRETARIA MODELO EXECUTIVA: Caracteristicas Fisicas: Assento em madeira compensada multilaminada, moldada
anatomicamente, com espessura minima de 12mm (7 laminas) espuma de poliuretano flexivel HR, isento de CFC, alta resiliéncia (capacidade de o
material sofrer tensdo e recuperar seu estado normal quando suspenso o “estado de risco”). Em densidade entre 50 e 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente com espessura minima de 40 mm. Revestimento em tecido 100 % poliéster. Medidas: Largura de 470 mm e profundidade de 435
mm. Encosto em polipropileno PP injetado, copolimero (material resistente e de alto impacto), moldado anatomicamente, com espessura minima de
3,5mm. Espuma em poliuretano flexivel HR, isento de CFC, alta resiliéncia (capacidade do material sofrer tensédo e recuperar seu estado normal
qguando suspenso o “estado de risco”). Em densidade entre 50 e 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura minima de 40 mm e saliéncia
para apoio lombar (esta saliéncia devera exercer presséo positiva na lombar - “permanentcontact” - independentemente da posi¢édo do usuario em
relagdo a superficie de trabalho). Revestimento em tecido 100 % poliéster. Medidas Baixo: Largura de 405 mm e altura de 325 mm. Capas de
Protecdo do Assento e Encosto fabricados em polipropileno (material resistente a alto impacto) injetado texturizada e bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de PVC, sendo com raio de curvatura maior que 2 mm (Norma 13962:2006). Suporte com regulagem de altura fabricado
em chapa de aco estampada de 6,35 mm de espessura e regulagem de altura do suporte para o encosto com curso de 75 mm e acionamento
automatico sem necessidade de botSes ou manipulos para apoio lombar. Capa do suporte para o encosto em polipropileno texturizada com
acabamento que resulte na integracdo entre o assento e o encosto. Sistema de articulacdo do encosto deve permitir que o angulo do encosto
acompanhe permanentemente o angulo da coluna vertebral através de uma lamina com espessura de 6,35 mm que liga o encosto ao mecanismo.
Mecanismo sincronizado com corpo em chapa de ago estampada com espessura de 3,35 mm, com inclinagédo do encosto e o assento com inclinagao
regulavel de curso de angulo entre -5° a +5°, resultando numa propor¢do de deslocamento. Regulagem de tensdo do relax é através de manopla
giratdria na parte frontal do mecanismo, que permite o ajuste ao usuario. O travamento das regulagens pode ser em qualquer posi¢cao de comando,
através de alavanca com sistema de freio com pressao de 16 chapas. A regulagem de altura do assento e inclinagdo do encosto é através de duas
alavancas, uma do lado esquerdo e uma do lado direito. Acabamento em pintura eletrostatica em epoxi pé, com pré-tratamento anti-ferruginoso
(fosfatizado), revestindo o mecanismo com pelicula de 100 microns e com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Coluna de regulagem
de altura com sistema de regulagem de altura por acionamento a gas fabricado em tubo de aco de 50,00 x 1,50mm (tolerancia de 5% para + ou -).
Acabamento em pintura eletrostatica em epoxi pd, com pré-tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com pelicula de
aproximadamente 100 microns (tolerancia de 5% para + ou -) e com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Comprimento minimo do corpo
de 190 mm e coluna de regulagem minima de altura de 100 mm. (Tolerancia de 5% para + ou -). Capa telescOpica de 3 elementos, injetada em
polipropileno copolimero texturizada que proporciona 6timo acabamento e prote¢@o a coluna central, sendo elemento de ligagdo estatica entre a
base e o mecanismo. Sistema de fixacdo tanto na parte superior quanto na inferior propiciam travamento perfeito evitando que durante o uso da
cadeira esta venha a se desprender da base, ou deixe o pistdo aparecendo na parte superior perdendo sua funcéo estatica e de protecgéo,
possibilitando assim, que o acumulo de particulas possa prejudicar o funcionamento do sistema de regulagem de altura Base ¢/ 5 patas em polimero
termoplastico de alta resisténcia, nylon, com diametro 620/700 mm e altura de 88/92mm. Com alojamento para engate do rodizio no diametro de 11
mm dispensando o uso de buchas de fixagcao. No alojamento para a coluna a gas possui anel metalico que faz a fungéo estrutural. Rodizios de duplo
giro, com rodas e cavalete injetados em poliamida (nylon 6), conforme opg¢des abaixo. Estabelecidos na norma ABNT 14049/98, modelo 1.1.7, com
rodas revestidas com material resiliente (poliuretano), (tipo W estabelecido na norma 13962/06). Apdia-bragos regulaveis com formato de “T”, com
parte estrutural injetada em nylon e parte do apoio dos bragos injetada em poliuretano integral skin com toque macio conforme norma 13962/06.
Alma em chapa de aco 57 mm de largura. Regulaveis com ajuste vertical (altura) com 7 estagios de regulagens e curso de 70mm. Fixacdo em 3
pontos através de suporte metalico de 5,75 mm de espessura e parafusos com rosca ¥2”. Medidas: Largura de apdia-bragos 90 mm e comprimento
de 260 mm (tolerancia de 5% para + ou -). Devera estar de acordo com INMETRO.
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CADEIRA UNIVERSITARIA PRANCHETA REGULAVEL: ESTRUTURA: formada por 1 (um) pé dobrado em forma de “u invertido”, em tubo de aco
quadrado 25/25 chapa 18. outro pé dobrado em forma de “I invertido” em tubo de ago quadrado 25/2,5 ligando em um pé direito sentido vertical em
tubo de ago 40/40 chapa 18, estampando para fixagdo do porta mochilas. Encosto: dobrado em duas pegas em forma de “I” em tubo de aco oblongo
16/30 chapa 1,90 (2mm). Abaixo do assento com um tubo de aco quadrado 25/25 na parte traseira e um tubo 20/20 na parte frontal. Gradil formado
por cinco ferros mecanicos de 6mm soldados em dois tubos 25/25 ligando aos pés. base da prancheta: construido por dois tubos 20/20 chapa 18,
dois tubo de 1 1/8” chapa 13 (2,25mm) para fixagdo de quatro buchas em polipropileno e uma mao francesa ligando pé direito com a base da
prancheta em tubo 40/40 chapa 18. prancheta frontal regulavel com contra capa, dispositivo de regulagem no sentido horizontal, composto por dois
tubos % chapa 18 cromada. fabricacé@o pelo processo de injegéo termoplastico abs medindo 550x350. encosto fabricado em polipropileno injetado
perfurado nas medidas 460x320. assento fabricado em polipropileno injetado perfurado nas medidas de 460x420. porta mochilas fabricado em
polipropileno injetado e escamoteavel com a marca do fabricante em alto relevo. tratamento anticorrosivo desengraxante removedor de ferrugem
fosfatizante, soldagem por processo eletronico mig, fechamento de topos em sapatas em polipropileno, pintura em tinta ep6xi pé hibrida branca.
altura do assento ao chdo: 500mm altura do chdo a prancheta: 760mm altura total da cadeira: 860mm. Devera estar de acordo com INMETRO.
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CADEIRA FIXA APROXIMAGAO, UNIVERSITARIA COM PRANCHETA: Caracteristicas Fisicas: Assento em madeira compensada multilaminada,
moldada anatomicamente, com espessura minima de 12 mm (7 laminas) espuma de poliuretano flexivel HR, isento de CFC, alta resiliéncia
(capacidade do material em sofrer tenséo e recuperar seu estado normal quando suspenso o “estado de risco”). Densidade entre 50 e 55 kg/m3 e
moldada anatomicamente com espessura minima de 40 mm. Para maiores detalhes sobre as op¢des de revestimentos entrar em contato com o
departamento comercial. Medidas: largura de 470 mm e profundidade de 435 mm; Encosto em polipropileno PP injetado, copolimero (material
resistente a alto impacto), moldado anatomicamente, com espessura minima de 3,5 mm.Espuma em poliuretano flexivel HR, isento de CFC, alta
resiliéncia (capacidade do material em sofrer tenséo e recuperar seu estado normal quando suspenso o “estado de risco”). Densidade entre 50 e 55
kg/m?3 e moldada anatomicamente com espessura minima de 40 mm e saliéncia para apoio lombar (esta saliéncia devera exercer pressao positiva
na lombar - “permanentcontact” - independentemente da posi¢do do usuario em relagéo a superficie de trabalho). Para maiores detalhes sobre as
opgOes de revestimentos entrar em contato com o departamento comercial. Medidas Alta: largura de 430 mm e altura de 500 mm; Medidas Baixa:
largura de 405 mm e altura de 325 mm; Capas de protecdo do assento e encosto fabricadas em polipropileno (material resistente a alto impacto)
66 injetado, texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC, sendo com raio de curvatura maior do que 2 mm (Norma ABERTA 180 UND
13962/2006); Suporte com regulagem de altura fabricado em chapa de aco estampada de 6,35 mm de espessura e regulagem de altura do suporte
para 0 encosto com curso de 75 mm e acionamento automatico sem necessidade de botdes ou manipulos para apoio lombar. Capa do suporte para
0 encosto em polipropileno texturizada com acabamento que resulta na integrac@o entre 0 assento e 0 encosto. Sistema de articulagao do encosto
deve permitir que o angulo do encosto acompanhe permanentemente o angulo da coluna vertebral através de uma lamina que liga o encosto ao
mecanismo; Estrutura metalica fixa do tipo 4 pés fabricada em tubo de ago curvado com diametro de 7/8” (22,22 mm) e espessura de 1,5 mm, unidas
por solda a chapa de fixagdo do assento, fabricada em a¢o com espessura de 2,65 mm com medidas minimas de 182 mm x 230 mm, com 4 furos
oblongos com medida minima de 160 mm de largura por 200 mm de comprimento utilizados para fixagdo do assento a estrutura metdlica;
Acabamento das partes metalicas em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi-pd, com pré-tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado),
revestindo totalmente a superficie da pelicula de 50 a 100 ym e com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, também podem ter tratamento
superficial de cromagem; Prancheta escamoteavel de madeira e com parte estrutural em aco 1020, possui fixacdo no brago em dois pontos. Devera
estar de acordo com INMETRO.

CONJUNTO CADEIRAS EM LONGARINAS: Caracteristicas Fisicas: Cadeira fixa tipo longarina, 04 lugares sem apoia bragos, cromada.
67 Assento: em madeira compensada multilaminada, moldada anatomicamente, com espessura minima de 12 mm (7 laminas) espuma de poliuretano ABERTA 80 UND
flexivel HR, isento de CFC, alta resiliéncia (capacidade do material em sofrer tenséo e recuperar seu estado normal quando suspenso o “estado de
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risco”). Densidade entre 50 e 55 kg/m*® e moldada anatomicamente com espessura minima de 40 mm. Para maiores detalhes sobre as opg¢es de
revestimentos entrar em contato com o departamento comercial. Medidas: Largura de 505 mm e profundidade de 465 mm; Encosto: em polipropileno
(PP) injetado, copolimero (material resistente a alto impacto), moldado anatomicamente, com espessura minima de 3,5 mm.Espuma em poliuretano
flexivel HR, isento de CFC, alta resiliéncia (capacidade do material em sofrer tensdo e recuperar seu estado normal quando suspenso o “estado de
risco”). Densidade entre 50 e 55 kg/m® e moldada anatomicamente com espessura minima de 40 mm e saliéncia para apoio lombar (esta saliéncia
devera exercer presséo positiva na lombar - “permanentcontact” - independentemente da posigao do usudario em relagdo a superficie de trabalho).
Para maiores detalhes sobre as opcdes de revestimentos entrar em contato com o departamento comercial. Medidas: largura de 455 mm e altura
de 385 mm; Capas de protecdo do assento e encosto fabricadas em polipropileno (material resistente a alto impacto) injetado, com acabamento
texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC, sendo com raio de curvatura maior que 2 mm (Norma 13962:2006);
Suporte fixo de unido do encosto ao assento em chapa de aco estampada de 6,35 mm de espessura, em formato L. Capa do suporte para 0 encosto
injetado em polipropileno texturizada, sendo o mesmo em 2 partes, uma anterior e outra posterior unidas por sistema de encaixe e fixadas sob
pressdo na lamina, resultando na integracéo entre o assento e o encosto em formato “L”; Estrutura: da longarina constituida por pés laterais em tubo
metalico, com sapatas com regulagem de altura e trave metalica de suporte Pés laterais fabricados com tubo eliptico curvado através de um processo
de prensa, com as dimensdes 30 x 60 mm e espessura de 1,90 mm que é soldado através de um sistema MIG/MAG em um tubo vertical oblongo
com dimensdes 30 x 90 mm e espessura 1,90 mm; Chapa 20 x 82,5 x 4,65 mm para fixagdo da trave no pé, através de 2 parafusos M10 x 18 mm;
Trave: Para a fixagdo da parte superior na trave da longarina ha uma chapa com medidas minimas de 172 mm x 230 mm e espessura de 2,65 mm,
com 4 furos oblongos com medidas 8 x 16 mm e 4 furagdes M8, a fim de fixar através de 4 parafusos M8 x 15 mm o “U” da longarina que fica entre
a trave e a chapa do mesmo. Este “U” deve ser fabricado em ago espessura de 3,5 mm e com largura minima de 70 mm a fim de proporcionar a
resisténcia necessaria ao produto; Trave fabricada em tubo retangular 30 x 70 mm e espessura de 1,50 mm;4 lugares 2500mm (3 pés, 2 laterais e
um central) Acabamento das partes metalicas em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi-p6, com pré- tratamento anti-ferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a superficie da pelicula de 50 a 100 um e com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, também podem
ter tratamento superficial de cromagem; Devera estar de acordo com INMETRO.

68

POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR ALTO DIRETOR: Suporte com regulagem de altura fabricado em chapa de aco estampada de 6,35 mm de
espessura e regulagem de altura do suporte para o encosto com curso de 75 mm e acionamento automatico sem necessidade de botdes ou
manipulos para apoio lombar. Capa do suporte para 0o encosto em polipropileno texturizada com acabamento que resulte na integragdo entre o
assento e o encosto. Sistema de articulagdo do encosto deve permitir que o angulo do encosto acompanhe permanentemente o angulo da coluna
vertebral através de uma lamina com espessura de 6,35 mm que liga o encosto ao mecanismo. Mecanismo sincronizado com corpo em chapa de
aco estampada com espessura de 3,35 mm, com inclinagdo do encosto e 0 assento com inclinacéo regulavel de curso de angulo entre -5° a +5°,
resultando numa proporgdo de deslocamento. Regulagem de tens&o do relax é através de manopla giratéria na parte frontal do mecanismo, que
permite o ajuste ao usuario. O travamento das regulagens pode ser em qualquer posi¢do de comando, através de alavanca com sistema de freio
com pressao de 16 chapas. A regulagem de altura do assento e inclinacéo do encosto é através de duas alavancas, uma do lado esquerdo e uma
do lado direito. Acabamento em pintura eletrostatica em epoéxi pd, com pré-tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo o mecanismo com
pelicula de 100 microns e com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Coluna de regulagem de altura com sistema de regulagem de altura
por acionamento a gas fabricado em tubo de ago de 50,00 x 1,50mm (tolerancia de 5% para + ou -). Acabamento em pintura eletrostatica em epoxi
p6, com pré-tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com pelicula de aproximadamente 100 microns (tolerancia de
5% para + ou -) e com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Comprimento minimo do corpo de 190 mm e coluna de regulagem minima
de altura de 100 mm. (Tolerancia de 5% para + ou -). Capa telescopica de 3 elementos, injetada em polipropileno copolimero texturizada que
proporciona étimo acabamento e protecdo a coluna central, sendo elemento de ligagcdo estatica entre a base e 0 mecanismo. Sistema de fixacéo
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tanto na parte superior quanto na inferior propiciam travamento perfeito evitando que durante o uso da cadeira esta venha a se desprender da base,
ou deixe o pistéo aparecendo na parte superior perdendo sua funcgao estéatica e de protegédo, possibilitando assim, que o aciimulo de particulas possa
prejudicar o funcionamento do sistema de regulagem de altura. Base ¢/ 5 patas em polimero termoplastico de alta resisténcia, nylon, com diametro
620/700 mm e altura de 88/92mm. Com alojamento para engate do rodizio no diametro de 11 mm dispensando o uso de buchas de fixacdo. No
alojamento para a coluna a gas possui anel metalico que faz a fungéo estrutural. Rodizios de duplo giro, com rodas e cavalete injetados em poliamida
(nylon 6), conforme opcgdes abaixo. Estabelecidos na norma ABNT 14049/98, modelo 1.1.7, com rodas revestidas com material resiliente
(poliuretano), (tipo W estabelecido na norma 13962/06). Apdia-bragos regulaveis com formato de “T”, com parte estrutural injetada em nylon e parte
do apoio dos bragos injetada em poliuretano integral skin com toque macio conforme norma 13962/06. Alma em chapa de aco 57 mm de largura.
Regulaveis com ajuste vertical (altura) com 7 estagios de regulagens e curso de 70mm. Fixacdo em 3 pontos através de suporte metdlico de 5,75
mm de espessura e parafusos com rosca %4”. Medidas: Largura de apodia-bragos 90 mm e comprimento de 260 mm (tolerancia de 5% para + ou -).
Acabamento das partes metélicas em pintura eletrostatica totalmente automatizada em ep6xi-p6, com pré-tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado),
revestindo totalmente a superficie da pelicula de 100 micrometros (tolerancia de 5% para + ou -), e com propriedades de resisténcia a agentes
guimicos. Devera estar de acordo com INMETRO.

CERCADO PARA BEBE: Cercado retangular ideal para bebés de até 13 Kg. Devera: possuir tela mosquiteiro; ser confeccionado em laminado
plastico e tela 100% poliéster; possuir travas laterais de seguranca; bordas acolchoadas para maior seguranga do bebé. Produto devera ser
desmontavel. Medidas Internas: Largura 690 mm x Altura 530 mm x Comprimento 895 mm. Peso 10 Kg. Constar: Marca, modelo e procedéncia.
Deveré estar de acordo com INMETRO.

69 ABERTA 20 UND

CADEIRA ALTA PARA ALIMENTACAO: com duas bandejas sobrepostas (a de cima pode ser retirada ap6s a refeicéio e a de baixo fica limpa para
brincar). Devera possuir: pedanas (apoio para os pés da crianga) em plastico, regulavel em duas posi¢des; encosto e assento em tecido plastico
70 laminado; cinto de seguran¢a de cinco pontos com regulagem na altura dos ombros; retentor entrepernas; suportar crianca com até 15 kg. ABERTA 80 UND
Dimensdes: 106 cm x 56,5 cm x 80 cm (A x L x C). Opges nas cores: Azul; Petroleo; Framboesa; Branco. Garantia minima de 12 meses. Constar:
marca, modelo e procedéncia. Devera estar de acordo com INMETRO.

BERCO COM COLCHAOQ: Bergo em mdp revestido com laminado melaminico. Dimensdes: comprimento total incluindo cabeceiras: 1200 mm (+ou-
10mm) largura total incluindo grades: 670 mm (+ou- 10mm) altura das cabeceiras considerando a estrutura tubular: 1000mm (+ou- 10mm) altura da
barra superior das grades: 855 (+ou- 10mm) extensao vertical das grades: 750 (+ou- 10mm) « distancia regulavel da superficie do colchdo a barra
superior das grades: de 180 a 480mm (faixa de regulagem) estrutura: pés em tubos de aco, secg¢éo circular entre 1 1/4" e 2", em chapa 14 (1,9mm),
conformado em forma de “u” invertido configurando a estrutura de cada cabeceira; quadro do estrado em tubos de ago carbono, seccéo retangular
com dimensdes de 40x20 ou 40x40mm, em chapa 16 (1,5mm); estrado em chapa inteirica de mdp, com espessura de 18mm, revestida nas duas
faces em laminado melaminico de baixa presséo - bp na cor branca, topos encabegados em todo perimetro com fita de bordo de 2mm, atéxica, na
mesma cor e tonalidade do laminado; ¢ ajuste do estrado em altura em no minimo trés (03) posig6es, somente por meio de ferramentas; grades
laterais fixas confeccionadas em mdp, com espessura de 20mm nas partes horizontais, e 18mm nas partes verticais, revestidas nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressao - bp, texturizado na cor branca com 9 topos encabecados em todo perimetro (inclusive nas aberturas), com
fita de bordo de 2mm, com acabamento superficial liso, atéxicas, na mesma cor e tonalidade do laminado. Cinco (05) aberturas com dimensdes
espacgadas conforme os requisitos da norma ABNT nbr 15860 (parte 1); cabeceiras em mdp, espessura de 18mm, revestidas nas duas faces em
laminado melaminico de baixa presséo-bp texturizado, na cor branca , com bordas arredondadas, e topos encabeg¢ados em todo perimetro com fita
de bordo de 2mm, com acabamento superficial liso, atéxicas, na mesma cor e tonalidade do laminado. quatro rodizios para pisos frios, com sistema
de freio por pedal, injetados em nylon reforgado com fibra de vidro, com eixos de aco, rodas duplas de 75mm, injetadas em pvc, com capacidade de
60kg cada. banda de rodagem em poliuretano injetado. cores diferenciadas entre as rodas (branco) e a banda de rodagem (cinza); fixacdo dos

71 ABERTA 30 UND
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componentes através de porca cilindrica m6 e parafusos allen. Elementos metalicos pintados com tinta em po, eletrostatica, hibrida epoxi/ poliéster,
lisa e brilhante, atoxica, polimerizada em estufa, na cor cinza (referéncia ral 7040). Requisitos de seguranga: o bergo deve atender aos requisitos de
seguranca estabelecido na nbr 15860 1: 2010 - moveis — bercos e bercos dobraveis infantis tipo doméstico — parte 1: requisitos de seguranca.
Recomendacdes: para fabricagdo do berco é indispensavel atender as especificacdes técnicas e recomendacdes das normas vigentes especificas
para cada material. nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso, que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas. soldas devem possuir superficies lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escdrias. as unides entre tubos devem receber solda em todo o perimetro. Deverao ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas
e arredondados os cantos agudos. Para fabricacdo do colchéo é indispensavel atender as especificages técnicas e recomendagdes das normas
vigentes especificas para cada material. Colchdo infantil em espuma flexivel de poliuretano. Devera estar de acordo com INMETRO.

72

ARMARIO DE ACO CHAPA 22 COM 2 PORTAS DE ABRIR; Armério confeccionado em chapa de aco SAE-1008 a SAE-1012 0,76mm (#22) com
dimensdes de 1980x900x450mm, com acabamento texturizado, constituido de 2 portas com pivotamento lateral, cada porta com 3 dobradigcas
internas proporcionando maior seguranca e dotadas de reforgo interno tipo dmega fixado na parte central no sentido vertical, proporcionando maior
resisténcia. Para maior seguranca o armario devera ser equipado com sistema de travamento através de maganeta e sistema Cremona que trava a
porta na regido central, superior e inferior, acompanha 2 chaves. Possui 4 prateleiras reforcadas com 3 dobras na parte frontal e traseira e com 2
dobras nas laterais, sao regulaveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armario, as cremalheiras sdo estampadas em alto relevo com
saliéncias para o encaixe das prateleiras, ap0s o encaixe € possivel o travamento das prateleiras na posicao desejada utilizando-se a saliéncia da
propria cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia, o passo de regulagem é de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armario
devera ser soldado um estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado ao
corpo do movel por pontos de solda, o estabilizador devera abrigar uma porca rebite para fixagdo por rosca de pés niveladores, os pés niveladores
deverao ser sextavados, sua base devera ser em material polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de
comprimento, porca rebite tipo cabega plana corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e revestimento de superficie (zinco) (condigbes
dimensionadas para suportar as cargas e solicitagdes em utilizagdo normal), todas as partes metalicas devem ser unidas entre si por meio de solda,
configurando duas estruturas (portas e gabinete). Em conformidade com a NR 24, cada porta devera oferecer dois sistemas de ventilagao de furos
com a finalidade de proporcionar melhor circulagéo de ar no interior do armario. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tlneis a spray
recebendo uma camada de protecdo com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro quente, enxagile em temperatura
ambiente e posterior aplicacao de passivador inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o a¢o e maior
resisténcia a intempéries. O mével deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo Corona onde recebe aplicacéo de tinta p6 hibrida (epoxi-
poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A polimerizagdo deve ocorrer
em estufas com a peg¢a alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizacao total do filme, maior
aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto. Devera estar de acordo com INMETRO.
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ARMARIO DE ACO CHAPA 22 COM 2 PORTAS DE ABRIR; Armario confeccionado predominantemente em chapa de ago SAE-1008 a 1012 com
0,75 mm (#22) de espessura. Dimensoes totais aproximadas: 1980x1200x450mm (AXLxP), cor Cinza Cristal e acabamento texturizado, constituido
de 2 portas com pivotamento lateral, cada porta com 3 dobradigas internas proporcionando maior seguranca e dotadas de reforgo interno tipo 6mega
fixado na parte central no sentido vertical, proporcionando maior resisténcia. Sistema de travamento das portas € individualizado por porta do tipo
“Macganeta com Fechadura” acompanhando 2 chaves, 4 prateleiras reforgadas com 3 dobras na parte frontal e traseira e com 2 dobras nas laterais,
sdo regulaveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armario, as cremalheiras séo estampadas em alto relevo com saliéncias para o
encaixe das prateleiras, apds o encaixe é possivel o travamento das prateleiras na posi¢éo desejada utilizando-se a saliéncia da propria cremalheira,
possibilitando estabilidade e resisténcia, o passo de regulagem é de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armario devera ser soldado
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um estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado ao corpo do moével por
pontos de solda, o estabilizador devera abrigar uma porca rebite para fixagcdo por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deverdo ser
sextavados, sua base devera ser em material polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento,
porca rebite tipo cabega plana corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e revestimento de superficie (zinco), todas as partes metalicas devem ser
unidas entre si por meio de solda, configurando uma estrutura Unica. Em conformidade com a NR 24, cada porta devera oferecer sistemas de
ventilagdo com a finalidade de proporcionar melhor circulagdo de ar no interior do armario. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tineis
a spray recebendo uma camada de protegdo com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro quente, enxagiie em
temperatura ambiente e posterior aplicacdo de passivador inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o
aco e maior resisténcia a intempéries. O mdével deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo Corona onde recebe aplicagdo de tinta pé
hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A polimerizagao
deve ocorrer em estufas com a pega alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizacao total
do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto. Deverd estar de acordo com INMETRO.

74

ARMARIO PROFESSOR 2 PORTAS: Armario confeccionado em chapa de aco SAE-1006 a 1012 (#22) com dimensfes aproximadas de
2060x900x500mm, cor cinza cristal e acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral a direita, diviséria vertical localizada
no centro do armario em toda a sua extensao, cada porta com 3 dobradicas internas proporcionando maior seguranca e dotadas de reforco interno
tipo dmega fixado na parte central no sentido vertical, proporcionando maior resisténcia, cada porta devera conter um conjunto de furos de 6 mm na
parte superior e inferior com a finalidade de proporcionar melhor circulagéo de ar no interior do armario. O tampo devera conter um conjunto de furos
oblongos, em cima de cada porta, com 8 cortes cada, inclinados e espagados a cada 4 mm, medindo 21 mm x 4 mm. Para maior seguranga, 0
armario é equipado com sistema de travamento através de macganeta e sistema cremona que trava a porta na regiao central, superior e inferior (0
vardo da cremona deve ser zincado), possui 03 prateleiras refor¢gadas com 3 dobras na parte frontal e traseira e com duas dobras nas laterais, séo
regulaveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armario, as cremalheiras sdo estampadas em alto relevo com saliéncias para o encaixe
das prateleiras, ap6s o encaixe é possivel o travamento das prateleiras na posi¢cdo desejada utilizando-se a saliéncia da propria cremalheira,
possibilitando estabilidade e resisténcia, o passo de regulagem é de 50 mm, o mével deve apresentar um porta cabides de tubo de aco chapa #20
com diametro de %", nos dois médulos, soldados na horizontal a aproximadamente 50 mm do tampo, em cada porta deve ser soldado um porta
toalha de ferro com 3/16” de didametro e pelo menos 270 mm a aproximadamente 450mm da aresta superior e com 65 mm de folga em relagdo a
porta, em cada extremidade inferior da base do armario devera ser soldado um estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85mm de lado,
com dobras internas para estruturar a base, fixado ao corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador devera abrigar pés niveladores, os quais
deverdo ser em polipropileno injetado, que confere maior resisténcia e durabilidade mesmo em ambientes Umidos, de segdo transversal circular e
com altura de 80 mm, disposto em cada extremidade inferior da base do armario, todas as partes metélicas devem ser unidas entre si por meio de
solda, configurando uma estrutura Unica. Em conformidade com a NR 24, cada porta devera oferecer dois conjuntos de furos de ventilagdo, sendo
6 colunas e 24 linhas de furos espagados a cada 12 mm com 6 mm de didametro, um conjunto na parte superior € um conjunto na parte inferior de
cada porta, sendo a tangente dos furos a uma distéancia de 99 mm de uma das bordas horizontais das portas e a 71 mm de uma das bordas verticais
da porta, os trés conjuntos de furagdo completos devem oferecer uma area de ventilagéo de 81 cm2? em cada porta, com a finalidade de proporcionar
melhor circulagdo de ar no interior do armario. Cada armario devera ter um porta etiqueta que permite a colocacéo da etiqueta pela parte interna da
porta e estampado na prépria porta em baixo relevo, o que proporciona maior seguranga contra avarias e acidentes, as medidas do porta-etiqueta
devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tlineis a Spray recebendo uma camada de
protecdo com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizacdo em fosfato de ferro quente, enxagiie em temperatura ambiente e posterior aplicagao
de passivador inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o0 aco e maior resisténcia a intempéries. O movel
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deve ser pintado em equipamentos continuo do tipo corona onde recebe aplicacao de tinta p6 hibrida (Epoxi-poliéster) por processo de aderéncia
eletrostatica na cor cinza cristal e acabamento texturizado, com camada minima de 60 microns. A polimerizagédo deve ocorrer em estufas com a
peca alcangcando minimo de 200 °C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizacao total do filme, maior aderéncia e
resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto. Devera estar de acordo com INMETRO.

ARMARIO VESTIARIO COM 8 PORTAS: Roupeiro de aco carbono simples com 8 portas pequenas sobrepostas, com dimensdes aproximadas
272x420 mm, confeccionado predominantemente em chapa de ago SAE-1008 a 1012 com 0,75mm (#22) de espessura. Dimensdes aproximadas
totais: 1820 (A) x 625 (L) x 420 (P). Mecanismo de abertura das portas deve ser tipo pivotante, lateral a direita, com 2 dobradicas internas em cada
porta. As dobradi¢as séo formadas por 2 corpos com 2 e 3 bainhas, respectivamente. O posicionamento dos corpos concéntrico entre as 2 faces
cilindricas e sé@o unidos por 1 pino com 4 mm de diametro. A altura maxima das 2 dobradicas, apés unido é de 60 mm. Compartimento interno com
1 porta cabide. Sistema de travamento das portas € individualizado por porta do tipo “pitdo para cadeado” com 2 alojamentos para utilizagdo de
cadeado. Visando maior segurancga aos usuarios e melhor resisténcia as portas devem ser embutidas, minimizando presenga arestas cortantes, e
possuem reforgo interno tipo “6mega” fixado na parte central no sentido vertical. Sistema de circulacdo de ar individualizado por portas, atendendo
NR 24, cada porta contem 2 conjuntos que facilitam a circulagéo de ar, um na parte superior e outro na parte inferior. Sistema de identificacao
individualizado por porta, cada porta possui um porta etiqueta, estampado no préprio corpo, em baixo relevo, de aproximadamente 80 x 37 mm, que
permita a fixacdo da etiqueta pela parte interna da porta. Os pés niveladores sdo confeccionados em polipropileno injetado, que confere maior
resisténcia e durabilidade mesmo em ambientes imidos, de secao transversal circular e com altura de 80 mm, disposto em cada extremidade inferior
da base do armario em um estabilizador triangular. Estabilizador triangular com medida aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais internas
e soldado ao corpo por pontos de solda. Este estabilizador abriga uma porca rebite de ago utilizada para fixar, por rosca, os pés niveladores. Sistema
de tratamento anti-ferruginoso por meio de tlneis a spray, pintura em equipamento continuo do tipo Corona, tinta em p6 hibrida (Epoxi-poliéster)
com acabamento texturizado, com camada média minima de 50 microns. Polimeriza¢&o em estufas com a peca alcancando minimo de 200° C por
um periodo de 10 minutos ou mais, garantindo assim a polimerizagao total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final
do produto. Devera estar de acordo com INMETRO.

75 RESERVADA 10 UND

ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA: Arquivo confeccionado em chapa de aco SAE-1008 a SAE-1012,
predominantemente em chapa #22 com dimensdes de 1330 x 470 x 600 mm (AxLxP), acabamento texturizado, 3 reforgos internos, verticais formato
Omega em chapa #22, soldados em cada estrutura lateral, 4 gavetas com capacidade para no minimo de 25 kg cada, sistema de deslizamento em
trilho telescopico progressivo, com 2 amortecedores produzidos em material polimérico para evitar impacto das gavetas no “abre e fecha”, puxadores
estampados na prépria estrutura da gaveta, para fins estruturais, ndo podendo ocupar as extremidades superior ou inferior da mesma, varetas
laterais para sustentacéo de pastas, porta-etiquetas estampados na prépria estrutura de aco, fechadura redonda com 2 chaves. Nas 4 extremidades
inferiores da base do arquivo devem ser soldado 1 estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85 mm de lado, com dobras internas para
estruturar a base, fixado ao corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador deve abrigar 1 porca rebite para fixagdo por rosca de pés niveladores.
Pé nivelador de polimero injetado (preto), sextavado com nivelador em ago zincado com rosca 3/8 x 21,5 mm de comprimento. Porca-rebite tipo
cabeca plana, corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e revestimento de superficie (zinco). Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de
tineis a spray, pintura em equipamento continuo do tipo Corona, tinta em pé hibrida (Epoxi-poliéster) com acabamento texturizado, com camada
média minima de 50 microns. Polimerizacao em estufas com a peca alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos ou mais, garantindo
assim a polimerizacao total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto. Devera estar de acordo com
INMETRO.
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7

ESTANTE EM CHAPA DE ACO PARA BIBLIOTECA - DUPLA FACE: Estantes com dimensdes aproximadas 1000 (L) x 580 (P) x 1980 (H) mm.
Todos os componentes da estante devem ser confeccionados em chapas de ago SAE 1008 a 1012, tratadas e com acabamento superficial com
caracteristicas antimicrobianas, sendo colunas tipo painel em chapa #18 (1,25 mm) e prateleiras, base, tampo e painel de acabamento em chapa
#20 (0,90 mm). Constituida dois painéis internos de sustentagédo, cor azul escuro e acabamento texturizado, com espessura de 1,25 mm, altura de
1980 mm e largura de 580 mm, cada lateral com rasgos retangulares que possibilitem o encaixe das prateleiras em passos alternados de 96mm e
79mm. Oito prateleiras, cor cinza e acabamento texturizado, com dimens6es de 930 mm de comprimento e 235 mm de profundidade com dobras
nas laterais que possibilitam unido das mesmas as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos). Base retangular fechada, cor cinza e
acabamento texturizado, com altura de 175 mm e tampo superior horizontal, cor cinza e acabamento texturizado, com altura de 70mm. Dois
anteparos laterais soldados a base e tampo onde serao fixados os painéis internos de sustentacdo da estante através de quatro parafusos de 1/4”
em cada lado do tampo e da base. Tampo e base com venezianas que auxiliem a visualizacdo da porcao interna. Devem ser utilizados fixadores de
tampo e de base confeccionados em chapa com espessura maior que o restante da estrutura. Os fixadores inferiores devem proporcionar a fixagdo
de porcas rebites com flanges para acoplamento por rosca de sapatas niveladoras. Os fixadores proporcionam maior estabilidade a estante. Nas
laterais de cada composicao de estantes as mesmas devem possuir painel de acabamento, cor cinza e acabamento texturizado, com dimensdes de
1980 mm por 580 mm com rasgos retangulares que possibilitem a visualizagéo do livro na estante e também fixagdo de painel sinalizador. O painel
devera ser unido apenas nas extremidades da composicdo da estante em seus painéis de sustentacdo, fixados a estes painéis através de oito
parafusos 1/4”, sendo 2 parafusos na extremidade superior, 2 parafusos na extremidade inferior, e 4 parafusos distribuidos entre o alinhamento do
parafuso superior e inferior (2 de cada lado) unidos a lateral de sustentacé@o por porca rebite, cada painel de acabamento devera conter em sua
secao transversal duas dobras de 45 graus voltadas para face externa do painel, com a finalidade de reduzir o numero de cantos vivos e acidentes
Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tdneis a Spray, pintura em equipamentos continuo do tipo corona, tinta p6 hibrida (Epéxi-
poliéster) na cor cinza cristal e acabamento texturizado, com camada média minima de 50 micra. Polimerizagdo em estufas com a peca alcangando
minimo de 200 °C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizagdo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste
do acabamento final do produto. Devera estar de acordo com INMETRO.
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ESTANTE EM CHAPA DE ACO PARA BIBLIOTECA - DUPLA FACE: Estantes com dimensdes aproximadas 1000 (L) x 315 (P) x 1980 (H) mm.
Todos os componentes da estante devem ser confeccionados em chapas de aco SAE 1008 a 1012, tratadas e com acabamento superficial com
caracteristicas antimicrobianas, sendo colunas tipo painel em chapa #18 (1,25 mm) e prateleiras, base, tampo e painel de acabamento em chapa
#20 (0,90 mm). Constituida dois painéis internos de sustentagédo, cor azul escuro e acabamento texturizado, com espessura de 1,25 mm, altura de
1980 mm e largura de 315 mm, cada lateral com rasgos retangulares que possibilitem o encaixe das prateleiras em passos alternados de 96mm e
79mm. Quatro prateleiras, cor cinza e acabamento texturizado, com dimensdes de 930 mm de comprimento e 235 mm de profundidade com dobras
nas laterais que possibilitam unido das mesmas as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos). Base retangular fechada, cor cinza e
acabamento texturizado, com altura de 175 mm e tampo superior horizontal, cor cinza e acabamento texturizado, com altura de 70mm. Dois
anteparos laterais soldados a base e tampo onde seréo fixados os painéis internos de sustentagdo da estante através de quatro parafusos de 1/4”
em cada lado do tampo e da base. Tampo e base com venezianas que auxiliem a visualizagao da porcao interna. Devem ser utilizados fixadores de
tampo e de base confeccionados em chapa com espessura maior que o restante da estrutura. Os fixadores inferiores devem proporcionar a fixagdo
de porcas rebites com flanges para acoplamento por rosca de sapatas niveladoras. Os fixadores proporcionam maior estabilidade a estante. Nas
laterais de cada composicao de estantes as mesmas devem possuir painel de acabamento, cor cinza e acabamento texturizado, com dimensdes de
1980 mm por 315 mm com rasgos retangulares que possibilitem a visualizag&o do livro na estante e também fixagdo de painel sinalizador. O painel
devera ser unido apenas nas extremidades da composi¢cdo da estante em seus painéis de sustentacdo, fixados a estes painéis através de oito
parafusos 1/4”, sendo 2 parafusos na extremidade superior, 2 parafusos na extremidade inferior, e 4 parafusos distribuidos entre o0 alinhamento do
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parafuso superior e inferior (2 de cada lado) unidos a lateral de sustentacdo por porca rebite, cada painel de acabamento devera conter em sua
sec¢do transversal duas dobras de 45 graus voltadas para face externa do painel, com a finalidade de reduzir o numero de cantos vivos e acidentes
Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray, pintura em equipamentos continuo do tipo corona, tinta p6 hibrida (Epoxi-
poliéster) na cor cinza cristal e acabamento texturizado, com camada média de 50 micra. Polimerizacdo em estufas com a peca alcangando minimo
de 200 °C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizacgao total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento final do produto. Devera estar de acordo com INMETRO.

ESTANTE EM ACO COM 6 PRATELEIRAS Med 1980 x 900 x 450mm -AXLXP): Estantes com dimensdes aproximadas 1980 (A) x 925(L) x 450(P)
mm. Todos os componentes da estante devem ser confeccionados em chapas de aco SAE 1008 a 1012, sendo colunas em chapa #14 (1,9mm) e
prateleira chapa #22 (0,76mm). A estante deve se constituir de 4 colunas com secdo em L, espessura de 1,9 mm (#14), abas de 35mm perfuradas
em passo de 50mm para ajuste de altura das prateleiras, 6 prateleiras removiveis que possibilitem a regulagem de altura, com espessura de 0,75
mm (#22), cada prateleira deve possui 2 reforcos em 6mega, na espessura de 0,45 mm (#26), a parte frontal e posterior de cada prateleira devera
conter 3 dobras para proporcionar maior resisténcia e menor risco de acidentes, minimizando as arestas cortantes. As prateleiras serdo unidas as
colunas através de 8 parafusos sextavados com porcas. Laterais e fundo com 2 pares de refor¢go cada em forma de “X”, com espessura de 1,9 mm
(#14), com bordas fixadas as colunas por parafusos e porcas. As sapatas devem ser constituidas em acgo dispostas individualmente na extremidade
79 inferior de cada coluna, evitando o contato direto do mével com o piso. O processo de tratamento anti-ferruginoso deve ocorrer por meio de tineis | RESERVADA 30 UND
a spray recebendo uma camada de protecao fosfatica, linha spray com desengraxe e fosfatizacdo em fosfato de ferro quente, enxague em
temperatura ambiente e posterior aplicacéo de passivador inorganico, o que garante ao mével camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme
sobre o ago e maior resisténcia a intempéries. O moével deve ter passado por processo de pintura de polimerizacdo da tinta em equipamentos
continuos onde recebeu aplicacao de tinta p6 hibrida por processo de aderéncia eletrostatica, com média de camada de 50 microns, a polimerizagdo
deve ocorrer em estufas continuas com a peca alcangando no minimo 200° C por um periodo de 10 minutos ou mais, garantindo assim a
polimerizacao total do filme. Nao serdo permitidas distor¢cdes, amassamentos na fabricagcdo ou aproveitamento de chapas por meio de emendas.
Imperfeicdes e respingos de soldas deverdo ser eliminados. A estante devera ser fornecida desmontada. Cada médulo formado por 4 colunas e 6
prateleiras. Devera estar de acordo com INMETRO.

ARMARIO ALTO COM 02 PORTAS - DIMENSOES: 800 X 500 X 1600 MM (L X P X A): Tampo superior em MDP, com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo
que acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm. A fixacdo do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessoérios internos, como cavilhas
e parafusos ocultos tipo minifix. Portas em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo que acompanha todo o contorno da porta € encabegado com fita de
poliestireno com 2,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,0 mm. O par de
80 Portas sustenta-se em seis dobradi¢cas Top (trés por porta), em Zamak com acabamento niquelado e fixag&o lateral com calgo de 5 mm altura, com | RESERVADA 10 UND
abertura de até 270 graus. Cada dobradica é fixada por 5 parafusos fixados. A porta direita possui fechadura cilindrica com travamento por lingueta
lateral. Acompanham 02 chaves (principal e reserva). A porta esquerda é automaticamente travada pela direita, por meio de 02 chapas metalicas 80
x 50 x 1,2 mm,. Ambas as portas sdo dotadas de puxadores tipo "al¢a", injetados em zamak, com rosca interna M4 com acabamento niquel fosco.
A fixac&o deve ser feita por dois parafusos. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, 01 prateleira fixa e 03 prateleiras méveis) em MDP, com
18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antireflexo. Os bordos aparentes do conjunto s&o encabecados com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,0 mm, e os bordos ndo aparentes do conjunto séo encabecados em fita de poliestireno com
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0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furagBes para regulagem de prateleiras em toda a
altura atil do armario, com 06 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras méveis sdo apoiadas por suportes metalicos em Zamak, fixados com
rosca com pino vertical para impedir deslizamento horizontal da prateleira. A montagem das pegas deve ser feita por meio de acessorios internos,
como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Rodapéretangular fechada em tubo de aco de 50 x 20 x 1,2 mm continuo dobrado, submetido a um
pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epéxi p6 poliéster fosca de alta
performance, polimerizada em estufa a 200° C. O rodapé é apoiada por 04 sapatas articulaveis em nylon injetado com regulador de altura interno
(por dentro do armario) e nivelamento auto ajustavel cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Devera estar de acordo com INMETRO.

81

ARMARIO BAIXO COM 02 PORTAS - DIMENSOES: 800 X 500 X 740 MM (L X P X A): Tampo superior em MDP, com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo
gue acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm. A fixacdo do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessoérios internos, como cavilhas
e parafusos ocultos tipo minifix. Portas em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo que acompanha todo o contorno da porta é encabecado com fita de
poliestireno com 2,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,0 mm. O par de
Portas sustenta-se em seis dobradicas Top (trés por porta), em Zamak com acabamento niquelado e fixagcdo lateral com calgo de 5 mm altura, com
abertura de até 270 graus. Cada dobradica é fixada por 5 parafusos fixados. A porta direita possui fechadura cilindrica com travamento por linglieta
lateral. Acompanham 02 chaves (principal e reserva). A porta esquerda é automaticamente travada pela direita, por meio de 02 chapas metalicas 80
x 50 x 1,2 mm,. Ambas as portas séo dotadas de puxadores tipo "al¢a", injetados em Zamak, com rosca interna M4 com acabamento niquel fosco.
A fixac&o deve ser feita por dois parafusos. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, 01 prateleira mével) em MDP, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. Os bordos
aparentes do conjunto sdo encabegados com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,0 mm, e os bordos ndo aparentes do conjunto sdo encabecados em fita de poliestireno com 0,45 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furacdes para regulagem de prateleiras em toda a altura util do
armario, com 06 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras méveis séo apoiadas por suportes metalicos em Zamak, fixados com rosca com pino
vertical para impedir deslizamento horizontal da prateleira. A montagem das pecas deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix. Roda pé retangular fechada em tubo de ago de 50 x 20 x 1,2 mm continuo dobrado, submetido a um pré-tratamento
por fosfatizacéo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagéo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi p6 poliéster fosca de alta performance,
polimerizada em estufa a 200° C. O rodapé é apoiada por 04 sapatas articulaveis em nylon injetado com regulador de altura interno (por dentro do
armario) e nivelamento auto ajustavel cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Devera estar de acordo com INMETRO.
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CONJUNTO RETANGULAR INFANTIL (CJA-03): O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT NBR
14006. Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas
e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimens@es aproximadas de 395 mm de largura, 305 mm de profundidade, 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montado a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas completas
de 2mm de espessura, que a comodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25mm fenda Phillips. Na parte frontal, que fica em
contato com as pernas do usuério deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de néo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento
até o chao deve ser de355 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagio ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensfes aproximadas devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de
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altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de seccao redonda com g
19,05mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE. A mesa deve ter 590 mm de altura e permitir
sua montagem completa por encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do
usuario. Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentacao, superficie lisas em brilho e com formato retangular. O tampo
deve fixar-se ao contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixagdo por parafusos. O contra tampo deve apoiar,
reforcar e estrutura da superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensGes aproximadas do tampo
devem ser de620mm de largura e 485 mm de profundidade, contendo um porta objetos retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01(um)
porta livro em formato retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizado, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de aco 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de
20x20mm e espessura de 1,9mm soldados a duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si
por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58mm
espessura 1,9mm soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de 238,10mm e espessura de 1,5mm com ponteiras plasticas de acabamento
padrao FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos os
componentes da estrutura metélica devem ser fabricados sem tubo de aco industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura
e p6 xi em p6. Deverd estar de acordo com INMETRO.

83

CONJUNTO RETANGULAR JUVENIL (CJA-04): O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT NBR
14006. Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas
e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montado a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas completas
de 2 mm de espessura, que a comodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda Phillips. Na parte frontal, que fica
em contato com as pernas do usuério deve ser provido de borda arredondada com raio afim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do
assento até o chdo deve ser de385 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventila¢cdo ou abertura, fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem ser de 375 mm de largura por
195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e unir-se & estrutura por meio de encaixes
de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secc¢éo redonda
com g19,05mme 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em po.
As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrao FDE. A mesa deve ter 650 mm de altura e permitir
sua montagem completa por encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do
usuario. Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentacéo, superficie lisa sem brilho e com formato retangular. O tampo
deve fixar-se ao contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixagdo por parafusos. O contra tampo deve apoiar,
reforcar e estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimens6es aproximadas do tampo
devem ser de620mm de largura e 485 mm de profundidade, contendo um porta objetos retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01 (um)
porta livro em formato retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizado, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos
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materiais. A estrutura metdlica da mesa deve ser confeccionada emtubosdeaco1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm
e espessura de 1,9mm soldados a duas camisas metélicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo
oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9
mm soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de 238,10 mm e espessura de 1,5mm com ponteiras plasticas de acabamento padrdo FDE/FNDE
fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da
estrutura metalica devem ser fabricados sem tubo de aco industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura e pé xi em po.
Deveré estar de acordo com INMETRO.

84

CONJUNTO RETANGULAR ADULTO (CJA-06): O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT NBR
14006. Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas
e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura de a rede com cantos
arredondados, montado a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas
de 2 mm de espessura, que a comodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda Phillips. Na parte frontal, que fica
em contato com as pernas do usuério deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de nédo obstruir a circulacdo sanguinea. A altura do
assento até o chao deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem ser de 375 mm de largura por
195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pec¢a deve possuir cantos arredondados e unir-se & estrutura por meio de encaixes
de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de seccao redonda
com 19,05mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em
pé. As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE. A mesa deve ter 760 mm de altura e
permitir sua montagem completa por encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha
do usuario. Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentacao, superficie lisas em brilho e com formato retangular. O
tampo deve fixar-se ao contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixagéo por parafusos. O contra tampo deve
apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do
tampo devem ser de 620 mm de largura e 485 mm de profundidade, contendo um porta objetos retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01
(um) porta livro em formato retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizado, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metdlica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de
20x20mm e espessura de 1,9mm soldados a duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si
por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm
espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de 238,10 mm e espessura de 1,5mm com ponteiras plasticas de acabamento
padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos 0s
componentes da estrutura metélica devem ser fabricados em tubo de aco industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura e
p6 xi em po. Devera estar de acordo com INMETRO.
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CONJUNTO PARA EDUCACAO INFANTIL 4 LUGARES: A mesa deve ser composta por tampo em pléstico injetado de alto impacto na cor Azul Bic,
que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), 3 encaixes centrais e 4 parafusos. Apds
montada a mesa deve medir 610x810mm e ter 590mm de altura aproximadamente. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo
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de aco 1010/1020 de secao 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do
mesmo deve existir um cone em ago 1010/1020 onde serao montados os pés da mesa. Esse cone deve ser fabricado em tubo @ 2" com 2,25mm
de parede e receber internamente uma bucha plastica também conica e expansivel que realizara a fixacdo das pernas sem o uso de parafusos. As
pernas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2"x 0,9mm de parede. Na extremidade inferior de cada pé deve existir de uma sapata
com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas metélicas que compde a mesa devem receber
tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. A cadeira deve ser composta por: estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de 395 mm de largura, 305 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados,
montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas de 2 mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda Phillips. Deve ser provido, na parte frontal que
fica em contato com as pernas do usuério, de borda arredondada com raio afim de néo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o
chéo deve ser de 355 mm aproximadamente. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem ser de 374mm de largura por
195mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pec¢a deve possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes
de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgao redonda
com 19,05mme 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados.As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas
de acabamento padrdo FDE. Todas as pegas metélicas que compde a cadeira devem receber tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi.
Deveré estar de acordo com INMETRO.

86

MESA REFEITORIO COM TAMPO INJETADO ADULTA 6 LUGARES: Mesa, a mesa deve ser composta por tampos modulares em plastico injetado
de alto impacto na cor Azul Bic, formado por 3 médulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de
cada lado) e 3 encaixes centrais por médulo e 4 parafusos por médulo. Apés montada a mesa mede 1830x810mm e tem 760mm de altura. A
estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de se¢do 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 & 1.1/2’x0,9mm de parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na
extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as
pecas metalicas que compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Cadeira. O conjunto € composto por 6 cadeiras, ela
deve ser composta por: estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimens@es de aproximadamente
396 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos
auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda Phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario deve ser provido
de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 460 mm. O encosto deve ser
inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimens6es sdo 374 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e deve ser
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos.
A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O
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conjunto estrutural deve recebe banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas de
acabamento padrdo FDE. Devera estar de acordo com INMETRO.

MESA REFEITORIO COM TAMPO INJETADO JUVENIL 6 LUGARES: Mesa, a mesa deve ser composta por tampos modulares em plastico injetado
de alto impacto na cor Vermelha, formado por 3 médulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2
de cada lado) e 3 encaixes centrais por moédulo e 4 parafusos por médulo. Apés montada a mesa mede 1830x810mm e tem 640mm de altura. A
estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de se¢do 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 & 1.1/2"x0,9mm de parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na
extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as
pecas metalicas que compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Cadeira. O conjunto é composto por 6 cadeiras, ela
deve ser composta por: estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de aproximadamente
395 mm de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos
auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda Phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario deve ser provido
de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 385 mm. O encosto deve ser
inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensées sao 374 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e deve ser
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos.
A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve recebe banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas de
acabamento padrao FDE. Devera estar de acordo com INMETRO.

87 RESERVADA 6 UND

MESA REFEITORIO COM TAMPO INJETADO INFANTIL 6 LUGARES: Mesa, a mesa deve ser composta por tampos modulares em plastico injetado
de alto impacto na cor Vermelha, formado por 3 médulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2
de cada lado) e 3 encaixes centrais por moédulo e 4 parafusos por médulo. Apds montada a mesa mede 1830x810mm e tem 590mm de altura. A
estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de seg¢do 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 & 1.1/2"x0,9mm de parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na
extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as
pecas metalicas que compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Cadeira. O conjunto é composto por 6 cadeiras, ela
88 deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser

confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimens@es de aproximadamente
395 mm de largura, 305 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos
auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda Phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario deve ser provido
de borda arredondada com raio a fim de néo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 355 mm. O encosto deve ser
inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensdes sédo 374 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e deve ser
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Rubrica 12 22 Visto do Juridico



mailto:rafael.adm@registro.sp.gov.br

Edital do Pregdo Presencial n° 095/2017 — Registro de Pregos - Folha n® 73

PREFEITURA
DE REGISTRO

SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRACAO

Rua José Antdnio de Campos, n° 250 — Centro — CEP 11900-000
Fone (13) 3828-1061 — E-mail: rafael.adm@reqistro.sp.gov.br - CNPJ — 45.685.872/0001-79

travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos.
A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgéo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve recebe banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas de
acabamento padrdo FDE. Devera estar de acordo com INMETRO.

CADEIRA PARA CRIANCA DE 2 A 4 ANOS: Assento e encosto, em madeira compensada multilaminada moldada anatomicamente com espessura
total de 10mmm, contendo sete laminas internas com espessura maxima de 1,5mm cada, capas externas fraqueada espessura maxima 0,9mm,
acabamento na parte superior do assento em férmica colorida brilhante e nas duas faces do encosto, bordas do assento e encosto envernizados.
Férmicas com opgdes nas cores: verde claro, azul claro, azul bic, laranja, salméo, rosa, bege, cinza claro e branco. Estrutura formada por dois pares
de tubo oblongo medindo 20 mm x 48 mm com espessura de 1,5 mm. Base do assento e interligacdo ao encosto em tubo quadrado 20 mm x 20
mm com curvatura ergonémica para acomodacgédo, duas barras horizontais para sustentagao sob o assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de
reforgo em tudo quadrado medindo 30 mm x 30mm com espessura de 1,5mm, para maior reforco do monobloco, fixada entre uma das colunas que
89 liga a base do assento aos pés. Base dos pés em tubos oblongos medindo 20 mm x 48 mm com espessura de 1,5 mm em forma de arco com raio | RESERVADA 10 UND
medindo no maximo 600 mm.Sapatas calandradas antiderrapantes envolvendo as extremidades, cobrindo a solda e toda a extenséo dos tubos que
compdem os pés, desempenhando a fungéo de prote¢édo da pintura prevenindo contra ferrugem, acompanham o formato dos pés em arco, medindo
450 mm x 50 mm x 70 mm, injetadas em polipropileno virgem e presas a estrutura por de rebites de aluminio. Estrutura metalica fabricada em tubo
de aco industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para protecao e longevidade das estruturas interligadas por soldas mig e pintadas
através do sistema epdxi p6 com opcdes nas cores: branca, preto, cinza, azul, verde e vermelho. Medidas das cadeiras: assento 350 x 350 x 290(L
x P x A) encosto 350 x 195 (L x P) Garantia de no minimo 03 anos contra defeito de fabricagdo; Devera estar de acordo com INMETRO. Devera
estar de acordo com INMETRO.

CADEIRA PARA CRIANCA DE 4 A 6 ANOS: Assento e encosto, em madeira compensada multilaminada moldada anatomicamente com espessura
total de 10mmm, contendo sete laminas internas com espessura maxima de 1,5mm cada, capas externas fraqueada espessura maxima 0,9mm,
acabamento na parte superior do assento em férmica colorida brilhante e nas duas faces do encosto, bordas do assento e encosto envernizados.
Férmicas com opgdes nas cores: verde claro, azul claro, azul bic, laranja, salmao, rosa, bege, cinza claro e branco. Estrutura formada por dois pares
de tubo oblongo medindo 20 mm x 48 mm com espessura de 1,5 mm. Base do assento e interligagdo ao encosto em tubo quadrado 20 mm x 20
mm com curvatura ergonémica para acomodacédo, duas barras horizontais para sustentagao sob o assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de
reforgo em tudo quadrado medindo 30 mm x 30mm com espessura de 1,5mm, para maior reforco do monobloco, fixada entre uma das colunas que
liga a base do assento aos pés. Base dos pés em tubos oblongos medindo 20 mm x 48 mm com espessura de 1,5 mm em forma de arco com raio
medindo no maximo 600 mm.Sapatas calandradas antiderrapantes envolvendo as extremidades, cobrindo a solda e toda a extenséo dos tubos que
compdem os pés, desempenhando a fungao de protecédo da pintura prevenindo contra ferrugem, acompanham o formato dos pés em arco, medindo
450 mm x 50 mm x 70 mm, injetada em polipropileno virgem e presa a estrutura por de rebites de aluminio. Estrutura metalica fabricada em tubo de
aco industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para protecéo e longevidade da estrutura interligada por solda mig e pintada através do
sistema epOxi p6 com opgdes nas cores: branca, preto, cinza, azul, verde e vermelho. Medidas das cadeiras: assento 350 x 350 x 320(L x P x A)
encosto 350 x 195 (L x P) Garantia de no minimo 03 anos contra defeito de fabricacdo; Devera estar de acordo com INMETRO.

90 RESERVADA 10 UND
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ANEXO Il - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Aos dias do més de do ano de dois mil e dezessete, na cidade
de Registro, Estado de Sao Paulo, PREFEITURA MUNICIPAL DE REGISTRO, através da
SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRACAO, sito na Rua José Antdnio de Campos, 250 — Centro
— Registro/SP, representada neste ato pela PREFEITO MUNICIPAL, senhor GILSON WAGNER
FANTIN, brasileiro, casado, portador do RG. n° 4.395.421-0 — SSP/PR, inscrito no CPF/MF sob o n°
632.751.399-91, residente e domiciliado & Rua Flamengo, n° 145 — casa 10, Condominio Royal Ville,
Bairro Jardim Ipanema, neste Municipio e Comarca de Registro, Estado de Sdo Paulo, doravante
denominado ORGAO GERENCIADOR, e a empresa:
, sito na
, inscrita no Cadastro Nacional de

Pessoas Juridicas do Ministério da Fazenda CNPJ/MF sob o n° .
representada neste ato por , iInscrito no Cadastro de
Pessoas Fisicas sob o0 n° , (cargo que
ocupa na empresa), doravante denominado DETENTOR DA ATA; para proceder, nos termos da Lei
Federal n°®10.520, de 17 de julho de 2002, Decreto n° 7.892 de 23 de janeiro de 2013, Decreto Municipal
n°® 269/2000 de 04.09.00 alterada pelo Decreto Municipal n°® 1098/2007 de 08.08.07, e
subsidiariamente, a Lei Federal n°® 8.666/93, de 21 de junho de 1993, com as alteracdes posteriores e
Artigos 42, 43, 44, 45 e 46 da Lei Complementar 123, de 14 de dezembro de 2006, regulamentada pela
Lei Complementar Municipal n°® 031/2007 e Lei Complementar n°® 147 de 07/08/2014 , em face da
classificacdo das propostas apresentadas no Pregdo Presencial por Registro de Preg¢os n°
095/2017, resultado da licitagdo e homologada pelo Prefeito Municipal de Registro, RESOLVE registrar
0S precos para a aquisicdo dos itens conforme consta no ANEXO | do Edital, que passa a fazer parte
integrante desta, tendo sido, os referidos precos, oferecido pela empresa:

ITEM | DESCRICAO | UNID | QTDE | MARCA/MODELO | VL. UNIT | VL. TOTAL
XXXX | XXXXXXXXX | XXXX | XXXXX ] XXXXXXKXXXXX | XXXXXXX | XXXXXXXX
VALOR TOTAL: R$ XXXX

CLAUSULA PRIMEIRA — DO OBJETO REGISTRO DE PRECOS

1.1 - REGISTRO DE PRECOS PELO PERIODO DE 12 (DOZE) MESES PARA AQUISICOES
FUTURAS DE ELETROELETRONICOS E MOBILIARIOS, PARA ATENDER A DEMANDA DAS
SECRETARIAS DA PREFEITURA MUNICIPAL DE REGISTRO, CONFORME ESPECIFICACOES
TECNICAS CONSTANTES DO ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA DO EDITAL.

1.2 - A presente licitac@o visa o Registro de Precos para contratacdes frequentes, nos termos do Artigo
3°, | do Decreto n° 7.892 de 23 de janeiro de 2013. As quantidades estimadas servem apenas como
informacao aos interessados, e pelo proprio Sistema de Registro de Precos, a Administragdo ndo se
obrigard a contratar quantidades minimas. Findo o processo licitatorio, a Administracdo ndo tera
obrigatoriedade em contratar.

CLAUSULA SEGUNDA - DA VALIDADE DOS PRECOS

2.1 - O Registro de Precos tera validade de 12 (Doze) meses. A vigéncia da Ata de Registro de Precos
ficard condicionada a data da sua assinatura e a validade do presente Registro de Precos
[ TR T - R [, [ ), durante o qual o ORGAO GERENCIADOR n&o sera obrigado a
contratar o objeto referido na Clausula Primeira exclusivamente pelo Sistema de Registro de Pregos,
podendo fazé-lo mediante outra licitacdo quando julgar conveniente, sem que caiba recursos ou
indenizacéo de qualquer espécie as empresas detentoras, ou, cancelar a Ata, na ocorréncia de alguma
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das hipéteses legalmente previstas para tanto, garantidos ao DETENTOR DA ATA, neste caso, 0
contraditorio e a ampla defesa.

CLAUSULA TERCEIRA - DOS PRAZOS, DAS CONDICOES E DO LOCAL DE ENTREGA DO
OBJETO DA LICITACAO

3.1 - As notas de empenho serdo emitidas conforme a necessidade da Secretaria interessada e as
entregas realizadas parcialmente, conforme indicacao desta.

3.1.1 - O fornecimento dos produtos, cujos pre¢cos seréo registrados pelo presente procedimento,
deverd ser realizado mediante apresentacdo da Nota de Empenho/Nota de Empenho Parcial expedida
pela Prefeitura Municipal de Registro.

3.2 - Os produtos deverdo ser entregues no endereco indicado pela Secretaria interessada no prazo
de até 15 (quinze) dias, contados a partir da solicitacdo da interessada.

3.2.1 - Os locais de entrega poderéo ser alterados conforme indicacéo dos interessados.

3.3 - Os produtos deveréo ser entregues e descarregados por funcionarios da empresa Contratada, no
local indicado pela Secretaria interessada, no horario das 8h30min as 11h00min e das 14h00Omin as
16h30min, correndo por conta do fornecedor as despesas decorrentes de embalagem, frete, carga e
descarga, seguros, mao-de-obra, etc.

3.4 - Os mobiliarios poderdo ser entregues montados, ou, caso contrario, devera a empresa enviar
profissional(is) para realizar a montagem, dentro do prazo de até 02 (dois) dias apés a entrega dos
produtos, correndo as suas expensas todos os custos referentes as mesmas. A Prefeitura
Municipal de Registro ndo sera responsavel caso tenha recebido produto desmontado com pecgas
faltantes ou danificadas, ficando a empresa imediatamente notificada a providenciar sua entrega ou
substituicdo.

3.5 - ACONTRATADA obriga-se a fornecer os produtos de acordo com as especifica¢cdes constantes
no ANEXO | e catdlogos apresentados. Fica reservado a Secretaria interessada o direito de nao
proceder o recebimento, caso 0s produtos ndao se encontrem em condi¢des satisfatérias, contendo
marcas divergentes das cotadas e especificacdes divergentes dos catalogos, qualidade e/ou
quantidades inferiores. Devendo a empresa vencedora responsabilizar-se pela troca e/ou
complementagdo dos mesmos, no prazo de 02 (dois) dias.

CLAUSULA QUARTA - DAS CONDICOES DE RECEBIMENTO DO OBJETO

4.1 - O objeto da presente licitagdo ser& recebido provisoriamente para efeito de posterior verificagao
da conformidade dos produtos com a especificagcao. O objeto devera ser entregue, no local e enderego
a ser indicado pela municipalidade, de acordo com a CLAUSULA TERCEIRA deste Edital,
acompanhada da respectiva nota fiscal/fatura.

4.2 - Constatadas irregularidades no objeto contratual, 0 ORGAO GERENCIADOR podera:

a) Se disser respeito a especificacao, rejeita-lo no todo ou em parte, determinando sua substituicao ou
rescindindo a contratacéo, sem prejuizo das penalidades cabiveis;

b) Na hipotese de substituicdo, o FORNECEDOR devera fazé-la em conformidade com a indicagdo da
Administracéo, no prazo maximo de 02 (dois) dias, contados da notificagdo por escrito, mantido o preco
inicialmente contratado;
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c) Se disser respeito a diferengca de quantidade ou de partes, determinar sua complementagao ou
rescindir a contratagédo, sem prejuizo das penalidades cabiveis;

d) Na hipétese de complementacéo, o FORNECEDOR devera fazé-la em conformidade com a
indicagcdo do ORGAO GERENCIADOR, no prazo maximo de 02 (dois) dias, contados da notificacéo
por escrito, mantido o preco inicialmente contratado.

CLAUSULA QUINTA - DA GARANTIA DO MATERIAL

5.1 - O objeto do presente processo tem garantia quanto a vicios ocultos e aparentes ou defeitos da
coisa, devendo o licitante vencedor elimina-los as préprias expensas, sob pena de incidir em
inexecucao contratual. Ficando responsavel por todos os encargos decorrentes disso.

5.2 - Nos termos do art. 3° combinado com o art. 39, VIII, da Lei n° 8.078, de 11 de setembro de 1.990
— Cdbdigo de Defesa do Consumidor, é vedado o fornecimento de qualquer produto ou servico em
desacordo com as normas expedidas pelos 6rgédos oficiais competentes ou, se as hormas especificadas
ndo existirem, pela Associagdo Brasileira de Normas Técnicas ou outra entidade credenciada pelo
Conselho Nacional de Metrologia, Normatizacdo e Qualidade Industrial (CONMETRO).

5.3 - A CONTRATADA obrigar-se-4 a oferecer garantia conforme especificacdo constante no ANEXO
I. Para os itens que ndo constam descri¢cdo de garantia no ANEXO I, fica a CONTRATADA obrigada a
ofertar garantia pelo periodo minimo de 12 (doze) meses a contar da data de entrega do mesmo,
ressalvados 0s casos em que outro seja estabelecido pela lei, fabricante ou pelo préprio fornecedor,
devendo neste Ultimo caso, ser especificado o prazo na proposta. A CONTRATADA obrigar-se a, ainda,
a repassar a PREFEITURA MUNICIPAL DE REGISTRO o prazo de garantia ofertado pelo fabricante
dos produtos, caso este seja maior que o prazo minimo estipulado neste item.

5.3.1 - Faculta-se a PREFEITURA MUNICIPAL DE REGISTRO, checar junto aos fabricantes, os prazos
de garantia dos produtos, constituindo inadimpléncia contratual o fato de a CONTRATADA oferecer
garantia com prazos inferiores aos utilizados pelos fabricantes.

5.4 - Compreende-se como garantia a manutencdo corretiva ou troca do produto (em caso de
impossibilidade de manutenc¢éo), inclusive com a retirada, devolucéo e o transporte do produto, sem
custos adicionais a Prefeitura Municipal de Registro nos casos em que comprovadamente nao tenham
havido mau uso.

5.4.1 — A garantia compreendera, inclusive, os casos em que o0 produto perca a sua condicdo
originalmente contratada, ndo decorrente de mau uso, como por exemplo: deformacéo da estrutura
ocasionada pelo transporte.

5.5 - A licitante vencedora, obrigatoriamente, devera garantir assisténcia técnica comprovada e
autorizada pelo fabricante, para os produtos, principalmente no fornecimento de pecas, através de
representante(s) credenciado(s), pelo periodo de garantia previsto no item 5.3.

5.6 - Durante o periodo da garantia, a mesma devera ser prestada sem quaisquer 6nus a Prefeitura
Municipal de Registro.

5.7 — A manutenc¢éo do equipamento, ndo deverda ultrapassar o periodo de 30 (trinta) dias. Apds este
prazo, a CONTRATADA devera entregar novo equipamento & CONTRATANTE.
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CLAUSULA SEXTA - DA FORMA DE PAGAMENTO

6.1 — A Nota Fiscal/Fatura emitida pela Contratada devera ser entregue, no local a ser indicado pela
Secretaria interessada. O documento fiscal devera ser do estabelecimento que apresentou a proposta
vencedora da licitagao.

6.1.1 — A Nota Fiscal/Fatura devera indicar o nimero da Nota de Empenho/Nota de Empenho
Parcial.

6.2 - O pagamento da Nota Fiscal somente sera efetuado conforme cronograma da Secretaria Municipal
de Financas, e ocorrerdo em uma das seguintes datas: 11, 21 ou 30/31, desde que a referida fatura
seja entregue na Secretaria Municipal de Finangas, devidamente atestada pela Secretaria solicitante.

6.2.1 — As datas relacionadas no item 6.2. poderdo sofrer alteracdes, podendo ocorrer antecipacdes
ou atrasos de acordo com cada més.

6.3 - A Contratada ndo poderé protocolizar a Nota Fiscal/ Fatura antes do fornecimento do objeto do
certame por parte do Contratante.

6.4 - As notas fiscais/faturas que apresentarem incorre¢fes serdo devolvidas & Contratada e seu
vencimento ocorrera obedecendo ao cronograma acima citado.

6.5 - Caso o dia do pagamento coincida aos sabados, domingos, feriados ou pontos facultativos, o
mesmo sera efetuado no primeiro dia Util subsequente sem qualquer incidéncia de correcao monetaria.

CLAUSULA SETIMA - DO REAJUSTE

7.1 - Os pregcos ndo sofrerdo reajuste de qualquer natureza, exceto para os casos devidamente
comprovados, decorrentes da necessidade de reestabelecer o equilibrio econdmico-financeiro, ou de
reducdo dos precos, conforme previsto na alinea “d” do inc. Il e §8°, do art. 65, da Lei n° 8.666/93.

7.2 - Mesmo comprovada a ocorréncia de situagao prevista na alinea “d” do inciso Il do art. 65 da Lei
n.° 8.666/93, o ORGAO GERENCIADOR, se julgar conveniente, podera optar por cancelar a Ata e
iniciar outro procedimento licitatério. Comprovada a reducdo dos precos praticados no mercado nas
mesmas condicdes do registro, e, definido o novo preco maximo a ser pago pelo ORGAO
GERENCIADOR, os FORNECEDORES registrados serdo convocados para alteracdo, por aditamento,
do preco da Ata.

CLAUSULA OITAVA — DA ALTERACAO

8.1- AATA DE REGISTRO DE PRECOS podera sofrer alteragdes, obedecidas as disposi¢des contidas
no Art. 65 da Lei n°® 8.666/93.

8.2 - O preco registrado poderéa ser revisto em decorréncia de eventual redu¢éo daqueles praticados
no mercado, ou de fato que eleve o custo dos itens registrados, cabendo a PREFEITURA MUNICIPAL
DE REGISTRO promover as necessarias negociacdes junto aos fornecedores.

8.3 - Quando o preco inicialmente registrado, por motivo superveniente, tornar-se superior ao preco
praticado no mercado, a PREFEITURA MUNICIPAL DE REGISTRO devera:

a) Convocar o fornecedor visando a negociacdo para redugdo de precos e sua adequagdo ao
praticado no mercado;
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b) Frustrada a negociagédo, o fornecedor sera liberado do compromisso assumido; e

¢) Convocar os demais fornecedores visando igual oportunidade de negociagéo.

8.4 - Quando o preco de mercado tornar-se superior aos precos registrados e o fornecedor, mediante
requerimento devidamente comprovado, ndo puder cumprir o compromisso, a PREFEITURA
MUNICIPAL DE REGISTRO podera:

a) Acatar pedido de reajuste dos precos, mediante aprovacdo do requerimento devidamente
acompanhado das devidas comprovacdes;

b) Liberar o fornecedor do compromisso assumido, sem aplicagdo da penalidade, confirmando a
veracidade dos motivos e comprovantes apresentados, € se a comunicacado ocorrer antes do
pedido de fornecimento; e

¢) Convocar os demais fornecedores visando igual oportunidade de negociagéo.

8.5 - N&@o havendo éxito nas negociagbes, a PREFEITURA MUNICIPAL DE REGISTRO devera

proceder a revogacdo da ATA DE REGISTRO DE PRECOS, adotando as medidas cabiveis para
obtencéo da contratagdo mais vantajosa.

CLAUSULA NONA - DOS DIREITOS E DAS OBRIGACOES

9.1 - DOS DIREITOS

9.1.1 - Constituem direitos do ORGAO GERENCIADOR receber o objeto nas condi¢des avencadas e
do DETENTOR DA ATA perceber o valor ajustado na forma e no prazo convencionados.

9.2 - DAS OBRIGACOES
9.2.1 - Constituem obrigacées do ORGAO GERENCIADOR:
a) Efetuar o pagamento ajustado; e

b) Dar ao DETENTOR DA ATA as condi¢Bes necessarias a regular execucédo da Ata de Registro de
Precos;

c) Prestar ao DETENTOR DA ATA todos os esclarecimentos necessérios para o fornecimento;

d) Notificar por escrito a licitante vencedora, a ocorréncia de eventuais imperfeigcdes no curso dos
fornecimentos, fixando prazo para a sua corre¢ao;

e) Comunicar ao DETENTOR DA ATA, com antecedéncia minima de 24 (vinte e quatro) horas, das
necessidades supervenientes porventura ocorridas, para o perfeito cumprimento do objeto deste
instrumento;

f) Fornecer Atestados de Capacidade Técnica quando solicitado, desde que atendidas as obrigacdes
contratuais.

9.2.2 - Constituem obrigacdes do DETENTOR DA ATA
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a)

b)

f)

9)

h)

Fornecer o objeto desta licitacdo de acordo com as especificacdes do Edital de licitacdo,
responsabilizando-se pela exatidao dos fornecimentos, obrigando-se a reparar, exclusivamente as
suas custas, todos os defeitos, erros, falhas, omissdes e quaisquer outras irregularidades;

Prestar garantia a partir do termo de aceite dos itens, durante o qual correrdo por sua conta as
despesas de qualquer natureza, conforme CLAUSULA QUINTA,;

Prover o adequado transporte do objeto da presente licitacdo;

Manter durante toda a execucdo da Ata de Registro de Precos, em compatibilidade com as
obrigacdes por ele assumidas, todas as condi¢cdes de habilitacdo e qualificacdo exigidas na
licitagéo;

Apresentar durante a execu¢do da Ata de Registro de Precos, se solicitado, documentos que
comprovem estar cumprindo a legislacdo em vigor quanto as obriga¢ges assumidas na presente
licitacdo, em especial, encargos sociais, trabalhistas, previdenciarios, tributarios, fiscais e
comerciais;

Assumir inteira responsabilidade pelas obrigacfes fiscais decorrentes da execuc¢do da presente
Ata de Registro de Precos;

Comunicar ao ORGAO GERENCIADOR no prazo de 48 (quarenta e oito) horas qualquer ocorréncia
anormal, que impeca o fornecimento;

Cumprir todas as orientagdes do ORGAO GERENCIADOR para o fiel cumprimento do objeto
licitado;

N&o transferir, total ou parcialmente, o objeto desta Ata de Registro de Precos para terceiros;

Sujeitar-se a mais ampla e irrestrita fiscalizagéo por parte do ORGAO GERENCIADOR, prestando
todos os esclarecimentos solicitados e atendendo as reclamages, caso ocorram;

Aceitar, nas mesmas condigdes contratuais, acréscimos ou supressdes que se fizerem
necessarias, em até 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial da Ata de Registro de Precos,
facultada a supressao além desse limite;

Obedecer aos prazos de entrega dos produtos estipulados e cumprir todas as exigéncias editalicias
e Ata de Registro de Precos;

Arcar com todos os custos de reposicdo ou reentrega nos casos em que o0s produtos ndo atenderem
as condicdes do Edital;

Arcar com todos os tributos que incidam ou venham incidir, direta ou indiretamente, sobre os
produtos vendidos;

A Detentora da Ata assume como exclusivamente seus, 0s riscos e as despesas decorrentes da
boa e perfeita execugéo das obrigacdes contratadas. Responsabiliza-se, também, pela idoneidade
e pelo comportamento de seus empregados, prepostos ou subordinados, e, ainda, por quaisquer
prejuizos que sejam causados ao Contratante ou a terceiros na execu¢éo desta Ata;
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p) Os direitos ou obrigacées vinculados a legislacao tributéaria, trabalhista, previdenciaria ou securitaria
decorrentes da execucdo da presente Ata, sdo de cumprimento e responsabilidade exclusivas da
Contratada/Detentora da Ata.

CLAUSULA DECIMA - SANCOES ADMINISTRATIVAS

10.1. - Os participantes que ensejarem no retardamento da execucao do certame, ndo mantiverem sua
proposta, falharem ou fraudarem a presente contratacdo, comportarem-se de modo inidéneo, fizerem
declaracdo falsa ou cometerem fraude fiscal, poder&o ser aplicadas, conforme o caso, as sanc¢des
previstas no art. 7° da Lei n® 10.520/02, bem como aos Artigos 86 e 87 da Lei n.° 8.666/93, sem prejuizo
da reparacgéo dos danos causados ao MUNICIPIO pelo infrator:

10.1.1. - Nos termos do art. 87 da Lei n° 8.666/93, pela inexecucao total ou parcial da Ata de Registro
de Precos, a CONTRATADA, garantida a prévia defesa, ficara sujeita as seguintes sanc¢des:

a) adverténcia, por escrito, sempre que ocorrer pequenas irregularidades, para as quais haja
concorrido;

b) multa, na forma prevista neste instrumento convocatorio ou na Ata de Registro de Precos;

¢) Suspenséo temporéria do direito de licitar, de contratar com a Administracéo por periodo ndo superior
a 02 (dois) anos e, se for o0 caso, descredenciamento no Cadastro Municipal, pelo prazo de até 5 (cinco)
anos ou enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢do ou, ainda, até que seja promovida
a reabilitagdo perante a autoridade que aplicou a penalidade;

d) Declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica enquanto
perdurarem os motivos determinantes da puni¢cdo ou até que seja promovida sua reabilitacdo perante
a prépria autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida sempre que a CONTRATADA
ressarcir a Administracao pelos prejuizos resultantes e depois de decorrido o prazo da sangédo aplicada
com base na alinea anterior.

10.2. - Os licitantes sujeitar-se-ao a imposicao de multa correspondente a até 2% (dois por cento)
do valor da proposta se, por ato ou omissdo de seu representante, provocar tumulto na sesséo de
pregdo ou retardar o procedimento licitatério, ou ainda, desistir do lance ofertado.

10.3. - Pela nao regularizacdo da documentacdo de comprovacdo de regularidade fiscal e
trabalhista das microempresas e empresas de pequeno porte, ho prazo previsto neste edital,
implicar4 decadéncia do direito a contratacdo e a Administracdo poder4, garantida a prévia
defesa, aplicar ao licitante multa equivalente a 2% (dois por cento) do valor adjudicado a ela,
cominada com a aplicacdo de suspensdo tempordria para licitar e contratar com a
Municipalidade e/ou declarac&o de inidoneidade.

10.4. - A adjudicataria que, devidamente convocada a assinar a Ata de Registro de Precos e
Termo de Ciéncia e Notificacdo, ndo comparecer, recusar injustificadamente e/ou deixar de
assina-los dentro do prazo fixado, caracterizara o descumprimento total da obrigacéo assumida,
sujeitando-a as seguintes penalidades:

a) multa de 20% (vinte por cento) do valor adjudicado a ela;

b) a aplicacao de suspensao temporaria para licitar e contratar com a Municipalidade, conforme previsto
pelo artigo 7° da Lei Federal n° 10.520/02.
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10.5. — Pela inexecucao total ou parcial da Ata de Registro de Precos, e/ou pelo atraso
injustificado na entrega dos produtos, sem prejuizo do disposto no § 1° do artigo 86 da Lei n.°
8.666/93, sujeitara a Contratada a multa de mora, calculado por dia de atraso da obrigagdo nao
cumprida na seguinte proporc¢éo:

a) atraso de até 30 (trinta) dias, multa de 1% (um por cento) do valor total da Nota de Empenho ao dia;

b) atraso superior a 30 (trinta) dias, até o limite de 60 (sessenta) dias: multa de 2% (dois por cento) do
valor total da Nota de Empenho ao dia;

¢) a aplicacéo de suspensao temporaria para licitar e contratar com a Municipalidade, conforme previsto
pelo artigo 7° da Lei Federal n°® 10.520/02.

10.6. - As multas previstas nesta clausula ndo tém natureza compensatéria e 0 seu pagamento nao
elide a responsabilidade da Contratada por danos causados a Contratante.

10.7. - Apés o terceiro caso de adverténcia, independente de quitacdo de multa, podera a Administracao
aplicar o disposto no item 10.1.1. alineas “c” e/ou “d”.

10.8. - A aplicagdo de uma penalidade ndo exclui a aplicacéo das outras, quando cabiveis. A penalidade
de multa podera ser aplicada de forma isolada ou cumulativamente com qualquer das demais, podendo
ser descontada de eventuais créditos que tenha em face da Contratante.

10.9. - Nenhuma sancao seré aplicada sem o devido processo administrativo, que prevé defesa prévia
do interessado e recurso nos prazos definidos em lei, sendo-lhe facultado vista ao processo, desde que
requerido previamente e motivando tal pedido.

10.9.1. - O prazo para defesa prévia quanto a aplicacdo de penalidade é de 05 (cinco) dias Uteis
contados da data da intimacéo do interessado.

10.9.2. — A sancéao estabelecida no item 10.1.1. alinea “d” é de competéncia exclusiva do Prefeito
Municipal, facultada a defesa do interessado no respectivo processo, no prazo de 10 (dez) dias da
abertura de vista, podendo a reabilitacao ser requerida apés 02 (dois) anos de sua aplicacéo.

10.10. - O valor das multas ser& recolhido aos cofres Municipais, dentro de até 10 (dez) dias da data
de sua cominagéo, mediante guia de recolhimento oficial.

10.10.1. - Se o valor da multa ou indenizacdo devida ndo for recolhido, sera automaticamente
descontado da primeira parcela de preco a que a Contratada vier a fazer jus, acrescido de juros
moratérios de 1% (um por cento) ao més, ou, quando for o caso, cobrado judicialmente.

10.10.2. — Na impossibilidade da aplicagéo do item 10.10.1. o ndo pagamento da(s) multa(s) ensejara
a inscricdo da empresa na Divida Ativa do municipio, sendo esta cobrada posteriormente de forma
extrajudicial. Ndo havendo éxito, a multa sera cobrada judicialmente.

10.11. - ApGs a aplicac@o de quaisquer das penalidades acima previstas, realizar-se-4 comunicacao
escrita & empresa e publicacéo no Orgéo de Imprensa Oficial (excluidas as penalidades de adverténcia
e multa de mora), constando o fundamento legal da punicdo, informando ainda que o fato seja
registrado no cadastro correspondente.
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CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

11.1 - O DETENTOR DA ATA tera seu registro cancelado quando:
a) Descumprir as condi¢Bes da Ata de Registro de Precos;

b) Nao aceitar reduzir o seu preco registrado, na hipotese de este se tornar superior aqueles
praticados no mercado;

c) Tiver presentes razdes de interesse publico.

11.2 - O cancelamento de registro, nas hipéteses previstas, assegurados o contraditério e a ampla
defesa, sera formalizado por despacho da autoridade competente do 6rgdo gerenciador.

11.3 - O Detentor da Ata podera solicitar o cancelamento do seu registro de pre¢o na ocorréncia de fato
superveniente que venha comprometer a perfeita execucao contratual, decorrentes de caso fortuito ou
de forca maior devidamente comprovados.

11.4 - A Ata de Registro de Precos podera ser rescindida de pleno direito pela PREFEITURA
MUNICIPAL DE REGISTRO, independente de interpelagéo ou notificagéo judicial ou extrajudicial, nos
seguintes casos:

a) Inexecucdo parcial ou total da Ata de Registro de Precos;

b) Inobservancia de dispositivos legais;

c) Dissolugdo de empresa Contratada;

d) Nos demais casos previstos no artigo 78 da Lei Federal n°® 8.666/93.

11.5 - Nos casos de rescisdo pelos incisos a) e/ou b) do item 11.4, a parte inadimplente sera
responsavel pelo ressarcimento, a outra, dos eventuais prejuizos decorrentes da rescisao.

11.6 - Por ato unilateral do ORGAO GERENCIADOR, quando ocorrer 0 ndo cumprimento ou
cumprimento irregular das clausulas da Ata de Registro de Precos, especificagfes técnicas, projetos
ou prazos, tal como:

a) Descumprimento do disposto no inciso V do artigo 27 da Lei Federal n°® 8.666/93 sem prejuizo das
sanc¢des penais cabiveis;

b) Lentiddo do seu cumprimento, levando 0 ORGAO GERENCIADOR a comprovar a impossibilidade
da concluséo do fornecimento, nos prazos estipulados;

c) Atraso injustificado no fornecimento;
d) Paralisacéo do fornecimento, sem justa causa e prévia comunicacdo ao ORGAO GERENCIADOR,;
e) Subcontratacdo total ou parcial do objeto da Ata de Registro de Precos, ou associacdo do

DETENTOR DA ATA com outrem, cessdo ou transferéncia, total ou parcial, bem como a fusdo,
cisdo ou incorporacdo, sem expressa anuéncia do ORGAO GERENCIADOR.
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CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — DA EFICACIA

O presente contrato somente tera eficacia apés publicada a respectiva simula na Imprensa Oficial.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DO FORO

Fica eleito o Foro da Comarca de REGISTRO para dirimir dividas ou quest6es oriundas da presente
Ata de Registro de Precos.

GILSON WAGNER FANTIN REPRESENTANTE LEGAL
Prefeito Municipal P/ Detentor da Ata
P/ Orgéo Gerenciador

Testemunhas:
Nome: Nome:
R.G: R.G:

VISTO E APROVADO PELA ASSESSORIA JURIDICA
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ANEXO Il - MODELO DE CREDENCIAMENTO

PROCESSO N° 191/2017
PREGAO PRESENCIAL N° 095/2017 — REGISTRO DE PRECOS

A (nome da licitante), por seu representante legal
(doc. ANEXO), inscrita no CNPJ sob n.° , credencia como seu
representante o Sr. , RG. N° , CPF n°

, para em seu nome participar do certame em epigrafe, conferindo-lhe
poderes especificos para formular lances, negociar precos, interpor recursos e desistir de sua
interposicao, e praticar todos os demais atos inerentes ao certame, na sessao publica de
processamento do Pregéo.

(LOCAL E DATA)

(REPRESENTANTE LEGAL)

OBS.: Assinatura(s) com firma(s) reconhecida(s) do(s) outorgante(s) com poderes para este fim conforme
Contrato Social da sociedade.

O credenciamento deveréa vir acompanhado da documentacéo necessaria para comprovacgado da validade
do mesmo, conforme previsto no item 4 do Edital.

*(Apresentar fora dos Envelopes, para o credenciamento)
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ANEXO IV — MODELO DE DECLARACAO DA LICITANTE DE PLENO ATENDIMENTO
AOS REQUISITOS DE HABILITACAO

PROCESSO N° 191/2017
PREGAO PRESENCIAL N° 095/2017 — REGISTRO DE PRECOS

Vimos pela presente apresentar a V. Senhoria, nossa documentacao referente a licitagdo em
epigrafe e declaramos que atendemos todos os requisitos de Habilitagdo, assumindo inteira
responsabilidade por quaisquer erros ou omissdes que tiverem sido cometidos quando da
preparacdo da mesma, ndo havendo fato impeditivo & nossa habilitacéo.

(LOCAL E DATA)

REPRESENTANTE LEGAL
(COM CARIMBO DA EMPRESA)

(DEVE SER EMITIDO EM PAPEL QUE CONTENHA A DENOMINAGAO OU RAZAO SOCIAL DA EMPRESA
LICITANTE).

*(Apresentar fora dos Envelopes, para o credenciamento)
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ANEXO V - MODELO DE DECI:ARACAO DE REGULARIDADE PERANTE O
MINISTERIO DO TRABALHO

A que se refere o artigo 2° do Decreto n° 42.911, de 6 de marco de 1998.

Eu (nome completo),
representante legal da empresa (nome da pessoa
juridica), interessada em participar no Processo Licitatorio n® 191/2017, Pregéo Presencial
n° 095/2017, declaro, que nao possuimos no nosso quadro de funcionarios, menores de 18
anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre, e menores de 16 anos em qualquer tipo de
trabalho, salvo na condicdo de aprendiz, a partir dos 14 anos, conforme preceitua o inciso
XXXIII, artigo 7° da Constituicdo Federal c/c o inciso V do artigo 27, da Lei Federal n® 8.666/93
e suas alteracoes;

(LOCAL E DATA)

REPRESENTANTE LEGAL
(COM CARIMBO DA EMPRESA)

OBS: ELABORAR EM PAPEL QUE CONTENHA A DENOMINACAO OU RAZAO SOCIAL DA EMPRESA.

*(Apresentar dentro do Envelope n° 02 — Habilitagdo)

Rubrica 12 22 Visto do Juridico



mailto:rafael.adm@registro.sp.gov.br

Edital do Pregdo Presencial n° 095/2017 — Registro de Pregos - Folha n° 87

PREFEITURA
DE REGISTRO

SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRACAO

Rua José Antdnio de Campos, n° 250 — Centro — CEP 11900-000
Fone (13) 3828-1061 — E-mail: rafael.adm@registro.sp.gov.br - CNPJ — 45.685.872/0001-79

ANEXO VI — MODELO DE DECLARACAO DE INEXISTENCIA DE FATO IMPEDITIVO

PREFEITURA MUNICIPAL DE REGISTRO
PROCESSO N° 191/2017
PREGAO PRESENCIAL N° 095/2017 — REGISTRO DE PRECOS

OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PELO PERIODO DE 12 (DOZE) MESES PARA
AQUISICOES FUTURAS DE ELETROELETRONICOS E MOBILIARIOS, PARA ATENDER
A DEMANDA DAS SECRETARIAS DA PREFEITURA MUNICIPAL DE REGISTRO,
CONFORME ESPECIFICAGOES TECNICAS CONSTANTES DO ANEXO | - TERMO DE
REFERENCIA DO EDITAL.

Declaramos a inexisténcia de fato impeditivo quanto a:

a) Participacdo em licitagdo e impedimentos de contratar com a Prefeitura Municipal de
Registro, nos termos do artigo 87, inciso Il da Lei n°® 8.666/93 93 e artigo 7° da Lei n°®
10.520/02;

b) Participacdo em licitacdo ou contratacdo com os 6rgdos e entidades da Administracao
Publica em geral, nos termos do artigo 87, inciso IV da Lei n° 8.666/93.

SUMULA N° 51 - A declaracéo de inidoneidade para licitar ou contratar (artigo
87, IV da Lei n° 8.666/93) tem seus efeitos juridicos estendidos a todos os
orgaos da Administragdo Publica, ao passo que, nos casos de impedimento
e suspenséo de licitar e contratar (artigo 87, 11l da Lei n°® 8.666/93 e artigo 7°
da Lei n° 10.520/02), a medida repressiva se restringe a esfera de governo
do 6rgédo sancionador.

Declaramos, ainda, ter conhecimento de que a participacdo no presente certame implica na
inexisténcia de sancao de declaracdo de inidoneidade, respondendo por ma fé a participacéo
nesta condigéo.

Por ser verdade, firmamos a presente sob as penas da Lei.

(LOCAL E DATA)

REPRESENTANTE LEGAL
(COM CARIMBO DA EMPRESA)

*(Apresentar dentro do Envelope n° 02 — Habilitag&o)
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ANEXO VIl — MODELO DE DECLARACAO DE MICROEMPRESA OU EMPRESA DE
PEQUENO PORTE

PREFEITURA MUNICIPAL DE REGISTRO
PROCESSO N° 191/2017
PREGAO PRESENCIAL N° 095/2017 — REGISTRO DE PRECOS

Declaro, sob penas da lei, sem prejuizo das sangdes e multas previstas neste ato
convocatério, que a empresa , CNPJ
n° , €, nos termos do enquadramento previsto na Lei Complementar
n° 123, de 14 de dezembro de 2006:

() Microempresa
( ) Empresade pequeno porte

Declaro ainda ter conhecimento dos termos na integra, estando apta, portanto, a exercer o
direito de preferéncia como critério de desempate no procedimento licitatério do Pregéo
Presencial n°® 095/2017, realizado pela Prefeitura Municipal de Registro. Declaro ainda,
gue no decorrer do Ultimo més ndo houve o desenquadramento de sua condicdo, ndo tendo
a mesma incorrido em nenhumas das situacdes previstas no artigo 3°, § 4°, Incisos | a X, da
Lei Complementar 123 de 14 de dezembro de 2006 (artigo 3°. § 6°, Lei Complementar n°
123/06).

Por ser verdade, firmamos a presente sob as penas da Lei.

(LOCAL E DATA)

REPRESENTANTE LEGAL
(COM CARIMBO DA EMPRESA)

*(Apresentar fora dos Envelopes, para o credenciamento)
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ANEXO VIl — MODELO DE DECLARACAO DE ACEITACAO DAS CONDICOES DO
EDITAL

PREFEITURA MUNICIPAL DE REGISTRO
PROCESSO N° 191/2017
PREGAO PRESENCIAL N° 095/2017 — REGISTRO DE PRECOS

OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PELO PERIODO DE 12 (DOZE) MESES PARA
AQUISICOES FUTURAS DE ELETROELETRONICOS E MOBILIARIOS, PARA ATENDER
A DEMANDA DAS SECRETARIAS DA PREFEITURA MUNICIPAL DE REGISTRO,
CONFORME ESPECIFICACOES TECNICAS CONSTANTES DO ANEXO | - TERMO DE
REFERENCIA DO EDITAL.

Eu (nome completo) Portador(a) da Carteira de
Identidade n°® e do C.P.F. n°

representante legal da empresa (nome da pessoa juridica), declaro para os devidos fins, ter
conhecimento e aceitar as condi¢cbes estabelecidas no Edital acima referido, para
cumprimento das obriga¢cdes do objeto da licitacéo.

(LOCAL E DATA)

REPRESENTANTE LEGAL
(COM CARIMBO DA EMPRESA)

*(Apresentar dentro do Envelope n° 02 — Habilitagcao)
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PREFEITURA
DE REGISTRO

SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRACAO

Rua José Antdnio de Campos, n° 250 — Centro — CEP 11900-000
Fone (13) 3828-1061 — E-mail: rafael.adm@registro.sp.gov.br - CNPJ — 45.685.872/0001-79

ANEXO IX — MODELO DE DECLARACAO DE RESPONSAVEL PARA ASSINATURA DA
ATA DE REGISTRO DE PRECOS E TERMO DE CIENCIA E NOTIFICACAO

PREFEITURA MUNICIPAL DE REGISTRO
PROCESSO N° 191/2017
PREGAO PRESENCIAL N° 095/2017 — REGISTRO DE PRECOS

OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PELO PERIODO DE 12 (DOZE) MESES PARA
AQUISICOES FUTURAS DE ELETROELETRONICOS E MOBILIARIOS, PARA ATENDER
A DEMANDA DAS SECRETARIAS DA PREFEITURA MUNICIPAL DE REGISTRO,
CONFORME ESPECIFICACOES TECNICAS CONSTANTES DO ANEXO | - TERMO DE
REFERENCIA DO EDITAL.

Eu (nome completo),Portador(a) da Carteira de
Identidade n° e do C.P.F. n°
representante legal da empresa

(nome da pessoa juridica), declaro para os devidos
fins, que assinarei a Ata de Registro de Precos e Termo de Ciéncia e Notificagdo referente a
Modalidade de Licitacdo Pregdo Presencial n® 095/2017.

E-mail Institucional:

E-mail pessoal:

(LOCAL E DATA)

REPRESENTANTE LEGAL
(COM CARIMBO DA EMPRESA)

*(Apresentar dentro do Envelope n° 02 — Habilitag&o)
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PREFEITURA
DE REGISTRO

SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRACAO

Rua José Antdnio de Campos, n° 250 — Centro — CEP 11900-000
Fone (13) 3828-1061 — E-mail: rafael.adm@registro.sp.gov.br - CNPJ — 45.685.872/0001-79

ANEXO X — MODELO DE DECLARACAO DE DADOS DA EMPRESA

PREFEITURA MUNICIPAL DE REGISTRO
PROCESSO N° 191/2017
PREGAO PRESENCIAL N° 095/2017 — REGISTRO DE PRECOS

OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PELO PERIODO DE 12 (DOZE) MESES PARA
AQUISICOES FUTURAS DE ELETROELETRONICOS E MOBILIARIOS, PARA ATENDER
A DEMANDA DAS SECRETARIAS DA PREFEITURA MUNICIPAL DE REGISTRO,
CONFORME ESPECIFICAGOES TECNICAS CONSTANTES DO ANEXO | - TERMO DE
REFERENCIA DO EDITAL.

RAZAO SOCIAL:

CNPJ:

INSCRICAO ESTADUAL :

INSCRICAO MUNICIPAL :

ENDERECO/CEP:

TELEFONE/FAX:

E-MAIL:

CONTA BANCARIA:

PRAZO DE VALIDADE DA PROPOSTA DE 60 (SESSENTA) DIAS

(LOCAL E DATA)

NOME E ASSINATURA DO REPRESENTANTE LEGAL
CARIMBO DA EMPRESA

*(Apresentar dentro do Envelope n° 01 — Proposta de Precos)
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PREFEITURA
DE REGISTRO

SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRACAO

Rua José Antdnio de Campos, n° 250 — Centro — CEP 11900-000
Fone (13) 3828-1061 — E-mail: rafael.adm@registro.sp.gov.br - CNPJ — 45.685.872/0001-79

ANEXO XI — MINUTA DO TERMO DE CIENCIA E NOTIFICACAO

Atendimento as Instru¢des n° 02/2008 do Tribunal de Contas do Estado de Séo Paulo

CONTRATANTE:

CONTRATADA:

CONTRATO N° (DE ORIGEM):

OBJETO:

ADVOGADO (S):

Na qualidade de Orgdo Gerenciador e Detentor da Ata, respectivamente, do Termo acima identificado, e,
cientes do seu encaminhamento ao TRIBUNAL DE CONTAS DO ESTADO, para fins de instrucdo e
julgamento, damo-nos por CIENTES e NOTIFICADOS para acompanhar todos os atos da tramitacao
processual, até julgamento final e sua publicagdo e, se for o caso e de nosso interesse, para, nos prazos e
nas formas legais e regimentais, exercer o direito da defesa, interpor recursos e 0 mais que couber.

Outrossim, declaramos estar cientes, doravante, de que todos os despachos e decisdes que vierem a ser
tomados, relativamente ao aludido processo, serdo publicados no Diério Oficial do Estado, Caderno do Poder
Legislativo, parte do Tribunal de Contas do Estado de Sdo Paulo, de conformidade com o artigo 90 da Lei
Complementar n° 709, de 14 de janeiro de 1993, iniciando-se, a partir de entdo, a contagem dos prazos
processuais.

Local e data.

CONTRATANTE:

NOME E CARGO:

E-MAIL INSTITUCIONAL:

E-MAIL PESSOAL:

ASSINATURA:

CONTRATADA:

NOME E CARGO:

E-MAIL INSTITUCIONAL:

E-MAIL PESSOAL:

ASSINATURA:

(*) Facultativo. Indicar quando ja constituido.
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PREFEITURA
DE REGISTRO

SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRACAO

Rua José Antdnio de Campos, n° 250 — Centro — CEP 11900-000
Fone (13) 3828-1061 — E-mail: rafael.adm@registro.sp.gov.br - CNPJ — 45.685.872/0001-79

RECIBO DE RETIRADA DE EDITAL PELA INTERNET

PROCESSO N° 191/2017
PREGAO PRESENCIAL N° 095/2017 — REGISTRO DE PRECOS

OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PELO PERIODO DE 12 (DOZE) MESES PARA AQUISICOES
FUTURAS DE ELETROELETRONICOS E MOBILIARIOS, PARA ATENDER A DEMANDA DAS
SECRETARIAS DA PREFEITURA MUNICIPAL DE REGISTRO, CONFORME ESPECIFICAGOES
TECNICAS CONSTANTES DO ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA DO EDITAL.

RAZAO SOCIAL:

CNPJ. N.°:

ENDERECO:

E-MAIL:

CIDADE: ESTADO: FONE:(-----)

FAX: ()

PESSOA PARA CONTATO:

DECLARO QUE RETIREI JUNTO A INTERNET, INTEGRALMENTE O EDITAL DA LICITACAO
ACIMA IDENTIFICADA.

LOCAL: , DE 2017.

ASSINATURA

Senhor Licitante,

Visando comunicacdo futura entre a PREFEITURA MUNICIPAL DE REGISTRO e sua
empresa, solicitamos a Vossa Senhoria, preencher o recibo de retirada do edital e remeter a Se¢édo Técnica de
Compras e Licitacao da Secretaria Municipal de Administracéo, pelo e-mail: rafael.adm@reqistro.sp.gov.br.

A ndo remessa do recibo, exime a PREFEITURA MUNICIPAL DE REGISTRO, da
responsabilidade da comunicac@o por meio de e-mail de eventuais esclarecimentos e retificacdes ocorridas no
instrumento convocatério, bem como de quaisquer informagdes adicionais, ndo cabendo posteriormente qualquer
reclamacéo.

Recomendamos, ainda, consultas a referida pagina para eventuais comunicagcfes e/ou
esclarecimentos disponibilizados acerca do processo licitatorio.
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